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Ovodas kord és serdild gyermekeink nemcsak ruhaikat névik ki marél holnapra, ha-
nem butoraikat is. A kényokig éré kabaton mar nem segithetink, viszont készithetink

olyan buatorokat — Irdasztalt és Ul6két —, amelyek egyardnt megfelelnek a 3—C éves
gyermekeknek, egy mozdulattal megforditva pedig a tizenéveseknek. Két, varidlhaté
gyermekbutort mutatunk most be; egy iéekeretest (A) és egy lapokbél allét (szemkozti
borité oldalunk E abrajan és szines borité oldalunkon lathatd). Mindketté azonos tulaj-
donsdga, hogy minden 4atalakitds nélkil igazodik, egylitt no gazdajaval.

LECKERETES GARNITURA

A cimképinkdn (A) lathato tanu-
l6asztal elkészitése nem kivan kulo-
nosebb szakértelmet. A hozza szik-
séges anyagokat a TUZEP telepein
vagy barkacsboltokban szerezhetjik
be. A tanul6asztalhoz és a négy ul6-
kéhez 20X40 mm keresztmetszet( lé-
cet és 20 mm vastag, két oldalan
natolt és hornyolt padlédeszkat sze-
rezziink be. A szemkdzti borité olda-
lon levé rajz (B) alapjan kénnyen
meghatarozhatjuk, hogy mennyi fa-
anyag szikséges. A rajzbol az is ki-
deril, hogy milyen méretiire kell a
léceket és az asztallapokat leszab-
nunk.

El6szor az oldalkereteket allitsuk
Ossze. A sarkoknal (1, 2) ollés csapo-
zast alkalmazzunk (C). Az 6sszekot6
elemek (2) végére csapot, az asztal-
laptarto elemek (1) végére rést fliré-
szeljink. Ehhez a nagy pontossagot
igényl6 mivelethez célszerl sablont
készitenink. Miel6tt a keretet 0ssze-
allitanank, a merevit6 léceket (3)
T-kotéssel (C) illessziik helylikre. A
keretkotéseket flrésszel és favésdvel
alakitsuk ki, majd ha ezzel végez-
tink, kezdjide el az d&sszeallitast.
Kénjik be enyvvel az egymasra ke-
rilé feluleteket és Ussiik dssze a ke-
retet. Célszerli egymas utan elkészi-
teni az asztal kereteit, hogy azokat
egymasra fektetve egyttt préselhes-
stk le. Amig a keretek ragasztéanya-

ffidr 1w M |

h E | mm

ga megkot, allitsuk Ossze az asztal-
és tl6lapokat.

Az asztallapok szélessége 1200 mm,
az Ul6ke lapoké 400 mm legyen. A
belsé boritdn levé rajzbol (B) kit(l-
nik, hogy az egyik asztallap (4) na-
gyobb (20X600X1200 mm-es), a ma-
sik (5) kisebb (20X550X1200 mm-es).
Az asztallapokat a mar emlitett pad-
l6deszkékbol allitsuk odssze. A desz-
kak hornyait és nGtjait kenjiuk be ra-
gasztéval (csontenywel) és ugy us-
siik egybe azokat. Hogy az asztallap
munkafellilete sima legyen, a desz-
kara ragasszunk szines feluletl de-
koritlemezt.

Ezutan kovetkezhet az asztallapok
keretek kozé illesztése. Ezt rejtett
(koldok) csapozassal oldjuk meg (D).
A 8 mm atmérdji, kb. 30 mm hosz-
sz facsapokat 100 mm-enként sily-
lyessziik az asztallap élébe, illetve az
asztallapot tartd lécekbe.

Hasonl6an torténik az Ul6kék
Osszeallitasa is. ElI6szor a keretet (6,
7) allitsuk ©ssze [a merevitével (8)
egyltt], majd szintén rejtett csapo-
zassal rogzitsik a két Gldkelapot. A
nagyabb tlélap (9) 20X400X430 mm-
es, a kisebb (10) 20X360X400 mm-es
legyen. Az ul6ke léckeretének sar-
kait — az asztaléhoz hasonl6éan —
kerekitsik le.

Csiszoljuk at finomabb, majd dur-
vabb szemcsés csiszolopapirral a fa
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Folytatas az 1. oldalrél

teljes fellletét. Vigyazzunk, csiszo-

laskor az asztallapokat borité deko-
ritlemezt ne karcoljuk 0Ossze. Ha a
fa szép erezetli, a bator darabjait
csak szintelen lakkal (Akrol-, Akri-
lan-, Trinat-, nitré-, csonak vagy Re-
zisztan lakkal) vonjuk be. Ha atta-
paszolas sziikséges, a fellleteket
Camping vagy Trinat szines zomanc-
festékkel kenjik at.

VARIAASZTAL
BUTORPANELBOL

Jatsz6- és tanulodasztalként egy-
arant hasznalhat6 a panelb6l kiala-
kitott butor (E). ,Atalakitasanak el-
ve” megegyezik az el6z6ével. Az asz-
tal anyaga 18—20 mm vastag ha:
romrétegl batorpanel (két oldalan
szinfurnérral boritott préselt forgacs-
lap). Miutan egy panel mérete 1200X
2400 mm, a teruletét aranyosan Ki-
sebbitve rajzoljuk egy kockas papir-
ra és azon tervezziink (F). A kovet-
kezd méretekkel szamoljunk: két da-
rab oldallap 650X820 mm; asztalla-
pok 650X1200 és 730X1200 mm;
konyvtarté 150X1200 mm; valaszfal
150X230 mm. Fiékot 10 mm vastag
rétegelt lemezb6l készitsink.

Miutan megvasaroltuk a buatorpa-
nelt, arra rajzoljuk at a kockas papi-
ron megtervezett darabokat. A
méretre vagashoz rokafarkflirészt
hasznaljunk. Az alkatrészeket majd
koldokcsapokkal  er@sitjik  dssze,
ezért a két oldallapra szerkessziik fel
az asztallapokat és a kdnyvtarté lap
helyét. A 10 mm atmér6ji koldok-
csapok kb. 100 mm-re legyenek egy-
mastol. Farjuk ki a csapok helyét az
oldallapokon, majd a furatokat je-
161jik at az illesztendd lapok élére.
(Az osszekeriil6 részeket szamokkal
vagy betlkkel jeldljik, nehogy a
munka sordn a darabok &sszecseré-
I6djenek.) Hasonlé modon csapozzuk
0ssze a két asztallapot és erdsit-
sk helyére a valaszlapot. Az 0Osz-
szeallitas most is annyibdél all, hogy
helyikre utjuk a beenyvezett csa-
pokat.

Allitsuk 06ssze a fiokot, majd an-
nak két keményfaléc tartdsinjét sze-
reljuk az asztallap ala. (llyen tarté-
sint célszeri mindkét asztallap ala
szerelni.)

A butor éleit boritsuk furnérlemez
csikkal (élfumérozzuk), vagy mi-
anyag foliaval (EM 1975/2.), esetleg
az éleket simitsuk at faatvono ta-
passzal. Ha ezzel elkésziltink, csi-
szoljuk at a feliletet — kilonos te-
kintettel a latsz6d6 koldokcsapok
végeire — majd kell6 el6kezelés (pl.
félolajos beeresztés) utan a butort
fessik be alapozdval, azt kdveten
pedig szines zomancfestékkel. Jol
mutat, ha az oldallapok és az asz-
tallapok eltéré szinliek. Ha ezzel is
elkészultink, egy olyan asztalkdhoz
jutunk, amelynek magassagat egy
mozdulattal 500 mm-ré6l 730 mm-re
allithatjuk.

Fotdsoknak!

DIAMASOLO
ADAPTER

Mindig szivesen nézegetjik a kil-
foldi at, a hazai nyaralas, kirandulas
soran készitett, majd levetitett dia-
képeket. A felejthetetlen élménye-
ket felelevenité didknak azonban —
sok jo tulajdonsaguk mellett — van
egy hatranyuk is —, nincsenek min-
dig , kéznél”, mint példaul a fényké-
pek. A vetitégép és a vaszon eldké-
szitése hosszadalmas, s a berende-
zést barati kdrbe sem vihetjiuk
magunkkal, hogy az élménybeszamo-
6t ,szinessé” tegylk. Ezért — s, hogy
a képeket albumba is berakhassuk —
érdemes egy masolé adaptert készi-
tenink, amelynek segitségével dia-
pozitivrél fekete-fehér negativ filmet
»,kopiroZhatunk”. Ez a berendezés (1)
természetesen arra is alkalmas, hogy
diarol szines negativ filmet készit-
slink, arrél'pedig szines papirképet.

FENYDOBOZ

Tanulmanyozzuk at az anyagjegy-
zéket és szerezzik be a szikséges
anyagokat. Az alaplap (A) és a ko-
csi (Q legalabb 20 mm vastag desz-
kalap vagy rétegelt lemez legyen. Az
alap egyik felére épitsik fel a 10 mm
vastag rétegelt lemezb8l dsszeallitott
fénydobozt. A fényképez6gép fel6li
oldalara vagjunk 24X36 mm-es ab-
lakot (2). Az ablak atléinak metszés-
pontja essen egybe fényképez6gé-
plink optikai tengelyvonalaval. A do-
boz fedelét ne rogzitsik, hogy ég6-
csere, vagy szell6ztetés esetén az le-

vehetd legyen. A tetélap ala szerel-
jink egy foglalatot és csavarjunk
bele 60 W-os opalizz6t. A dobozbol
kijové vezetéket szakitsuk meg egy
kapcsoléval. Az ablak ala ragasszunk
fel egy 4X6X50 mm-es lécdarabkait,
amely tartja majd a filmet Ossze-
fogo Uveglapokat. Az ablak két fels6
sarkédba facsavarokkal er@sitsik fel
az Uveglapokat leszorité 0,5X4X20
mm-es karokat (B).

Az alaplap szabadon maradt részé-
nek két szelére ragasszuk fel a két
darab, 4><6><270 mm-es csuszosint
(D). Fellletiket csiszoljuk simara,
hogy a kocsi akadalytalanul cslsz-
hasson rajtuk. A kocsin készitsiink
atmendé furatot a géprogzité csavar
részére. Helyét a fényképez6gép he-
lyére illesztése utan hatarozzuk meg.
Ne feledkezziink meg a szorité csa-
var recézett fejérél sem, — készit-
slink szamara fészket (3). A kocsin
(a képen (4) lathato helyen] alakit-
sunk ki egy 6 mm széles, 60 mm
hosszi nyilast is. Abba kerul majd
az M 6X45-OS csavar (F). A nyilas
alatt farjuk ki az alaplapot is egy 6
mm atmér6ji faroval. Az alaplap
négy sarka ala facsavarokkal ergsit-
siink fel gumiitkozéket (labakat).

Az alaplap élére keril6 vezetble-
mezeket (E) — a 2X40X270 mm-es
aluminium lemezeket — félgombfe-
ji facsavarokkal erdsitsuk fel. Végil
csiszoljuk at a fa fellileteket és von-
juk be szintelen lakkal.



HASZNALAT

Kisfilmes (24X36-0S) tukorreflexes
fényképez6gépinkhoz vasaroljunk
egy 50 mm-es kozgy(rd sorozatot.
Természetesen ha gépink objektivé-
nek 50 mm a gyuljtétavolsdga. (Ez a
kozgylrld példaul az EXAKTA ¢é-
peknél harom darabbdl tevédik Osz-
sze.) A kozgylrld hossza — ha a le-
képezési arany 1:1-hez — mindig
egyezzen meg az objektiv gyujtota-
volsagaval. Tehat ha gépilink objek-
tivjérél ezt olvassuk: 1:4/35 (35 a
gyujtatavolsag), akkor 35 mm hosszl
kozgy(rit kell alkalmaznunk. Tud-
nunk kell azt is, hogy a toldat hossza
és az objektiv, valamint a dia kozotti
tavolsag azonos.

Szereljik 0ssze géplinket és rogzit-
siik azt a kocsin. Az objektivre cél-
szeri még egy ugynevezett napellen-
z6t is felszerelnlink, hogy a felesle-
ges fényvisszaver6déseket kisz(rjlk.
A szamyasanyas rogzit6csavart —
alatét kozbeiktatdsa utdn — csak la-
zan hajtsuk fel.

A lefényképezend6 diapozitivet te-
gylk két vékony tveglap kozé és ugy
helyezzik a leszoritd karok ala, hogy
a filmkocka hasznos feliilete ponto-
san a 24X36-0S ablaknyilas elé ke-
riljon. Kapcsoljuk be a fénydoboz
izzdjat és a gép keres6jén figyelve —
a kocsi mozgatasaval — végezzik el
a durva beallitast. Arra dgyeljink,
hogy a diapozitiven lathat6 kép pon-
tosan toltse ki a keres6 képmezdgjét,
és megkdzelitéen éles legyen. Ha ezt
beallitottuk, a szamyasanyaval rog-
zitsik a kocsit. A finombeéllitast az
objektiv tavolsagallitojaval végezzik
el. Az izzét a felvételek sziinetében
kapcsoljuk ki, esetleg a doboz tetejét
is emeljik le, mert kdzben nagy hé
keletkezik.

A fényképez6gépbe flizott film fi-
nomszemcsés (példaul 17 DIN-es)
nek”. Az expoziciés id6 megallapita-
sakor vegyuk figyelembe, hogy a
kozgylrd miatt a fényer6 jelent6sen
csokken. I:l-es leképezési aranynal
az adott fényer6hodz tartoz6 expozi-
ciés idének mintegy négyszeresét ve-
gylk. Miel6tt a sorozatmunkahoz
hozzafognank, készitsink prdbafel-
vételeket.
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ANYAGIEGYZEK

Megnevezés Anyag Méret (mm-ben)

alaplap, deszka 20X180X450

leszoritd karok acéllemez 0,5X4X20

kocsi deszka 20X180X200

csuszosin léc 4X6X270

vezet6lemez aluminium 2X40X270

rogzité csavar szarnyasanyas- M 6X45

csavar

labak gumiutkodzé -

fénydoboz rétegelt lemez 160X180X180

foglalat — normaél

1zz0 — 60 W-o0s
TANACSOK

A fénydoboz vilagitasat csak a fel-
vétel idejére kapcsoljuk be! Az alap-
lap fényképez6gép fel6li részét ta-
masszuk ala (4), hogy kényelmeseb-
ben belenézhessiink a gép keresgjé-
be. Az exponalashoz hasznaljunk on-
kiold6t (5), nehogy felvételkor az all-
vany bemozduljon. A prébafelvéte-
lekhez egy atlagos fedettség(i diapo-
zitivet hasznaljunk.

Munkankhoz hasznos segitség le-
het Sarkdzi Zoltan: Fotdészamtan,
valamint dr. Sevcsik Jen6: Gyakor-
lati fényképezés ciml konyve. Kdzel-
fényképezéssel lapunk 1971/6. sza-
maban foglalkoztunk; azt ismertet-
tik, hogyan lehet 8, 9,5 és 16 mm-es
filmekrol negativot késziteni.
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Tovabbra is az ,engedelmes” fa a
legkedveltebb félkésztermék az ezer-
mesterek korében. A praktikus bar-
kacs szerszamgépekkel nagyon sok
famegmunkalé mivelet végezhetd.
Eddig azonban nem volt alkalmas
tartozék a felsémaréashoz, azaz idom-
lécek élkialakitasahoz, illetve lécek,
deszkak alakos hornyolasahoz, pe-
remezéséhez, ,fazonozasahoz”.

A kdzelmultban a Black and De-
cker cég két, e célra készitett szer-

A.'«« foe6gomb,

szamat is bemutatta hazankban, s
azkokat gyakorlatban is kiprébalhat-
tuk.

A D—932 tébbcélu tartozék
(1. kép)

a B&D pisztolyokrol leszerelhet6 fu-
rotokmany helyére csavarozhatd, és
ott (a hozzaadott kis imbuszkulccsal)
rogzithet6. Négy kulénféle forgacso-
16 szerszammal szallitjak: egy Kis
osztoflrészelésre is alkalmas hornyo-
16 tarcsaflirészecskével, (ez lehet az
A 5012 tipust 035X5-0OS, A 5013 030
X2,5-0s, és A 5014 026 XM -es) — az
A 5015 06 mm-es parhuzamos hor-
nyolé ujjmardval —, a 45°-0s letérés-
re alkalmas A 5016 idommardval, és
egy 20 mm fogasszélességl, A 5016
tipust simité élgyalu-mardval.

B = targyasztal,

Pw forgécsolészerszém, D = mély-

ségalllts

csavarok, E =

tavalllto

csavar, F = az imbuszkulcs nyfildsa

felerdsitéshez, G = rogzit6td
(szerszamcseréhez)

urata

A flirésztarcsak mélységi helyzete
Ugy szabalyozhaté, hogy azokkal 4—
25 mm kozotti szélesseglire darabol-
hatok is vékony lécek. A horony-
mélység is allithaté 0—16 mm kozott.
Ez az utébbi szabalyozas csak a ma-
roknal és a gyalunal lehetséges (2.
abra és 3. kép).

A tartozék (elils6 szines boritdla-
punkon léc hosszanti leélezéséhez a



45°-0s  idommardval hasznaljak)
targy-asztalkaja és az egyik kézzel
tartott fogdégombja segitségével jdl
vezethetd a léceken, deszkakon. Ma-
sik kézzel a pisztolymarkolatot fog-
juk. Ez, a mindkét kezet igényld ve-
zetés kizarja, hogy az el nem fog-
lalt kéz ujjai a forgacsold szersza-
mok kozelébe keriljenek. Emiatt a
felsémardval szerelt pisztolyt a B&D
vizszintes allvanyra sem lehet fogni
(mert Gagy mindkét kéz felszabadul-
na, s nem a gépet tolnank az anya-
gon, hanem a lécet a gépecske targy-

asztalan, — a sériilés nagy veszélyé-
vel!).
Kezelése — mint a legtébb bar-

kacsgép-tartozékoké — alapos tanul-
manyozast, gyakorlatot és gondossa-
got kivan. Egy meg nem hizott rog-
zit6csavar, forgasellenesen raszerelt
szerszam, nem kell6 mélységig dugva
hasznalt imbuszkulcs kdnnyen ténk-
reteszi ezt a kicsi, nem tal erés Kivi-
teli, viszont nagyon praktikus esz-
kodzt, amelynek ara a korflirész-tar-
tozékaval kozel azonos lesz.

Nem tartozék, hanem
mer6ben 0j gépi szerszam
a DM—65 felsémard

(4. kép).

Specialis motorja 360 W-os, 220+
20 V-os és percenként 30 000-et('U)
fordul. Kozvetlenul csatlakozik az
idommar6hoz, igy azok fordulata is
rendkivil nagy, ami magyardzza a
kis motorral is nagy teljesitményt.

(A felsémaronak nalunk most van
folyamatban a kereskedelmi- és
elektromos mindségellendrzése.)

Szarnyas anyaval (A) oldhat6-rog-
zithet6 a munkalapnak a géptdl valo

magassagat allitd vezet6csap — recés
anyakkal (a 4. képen ,B”, takarva)
rogzithetd helyzetében a huzalb6l haj-
litott parhuzam-vezetd. Ezt egy, a gép-
pel hornyolhat6 vezet6léccel még cél-
szer(ibbé tehetjuk (5. kép).

A parhuzam-vezet6 kdzepébe furt
lyukba (C a 4. képen) dugott szeg,
mint kozépponti csap koril forgat-
va, korkivagasra is alkalmas a fel-
sémard. (llyenkor a parhuzamvezet6t
kivéve, a vezetd hurkat felilre for-
ditjuk s Ggy szereljik vissza (6. kép).

A géphez nagyon sok féle maréd
kdszorilheté (7. kép). Az azok hasz-
nélatdval el6allithatd élletdréseket
(élfazonozast) 8. abrank mutatja. (Az
e mivelethez hasznalt marok Kis,
nem ,,dolgozd”, hengeres vezetécsap-
ban végz6dnek.) A kilénféle hor-
nyok és mardik a 9. abrankon latha-
tok.

A 6 mm csapatmérdji mardk sza-

ran menesztélap (A) van, (ha nincs,
ra kell koszorilni), amelyeknek a
géphez tartozé imbuszkulccsal hajt-
hat6 a rogzit6 hemyocsavar (B, a 10.
abran).

Még vékony lécek ,flirészelése” is
elvégezhetd a DN 65-tel, ha abba egé-
szen vékony ujjmardét fogunk.

El6nye a szerszamnak, hogy azzal
mar felszerelt faszerkezetek (példaul
ablakkeret, fiok, ajtoszarny) éle is
megmunkéalhat6. Sok esetben a vés6t
s a fuarot egyardnt potolja, példaul
bevésés ajtozaraik fészkének készité-
sekor (11. kép), amikor is az egyik
fészekvégbe fart furatbdl kiindulva
ujjmardként hasznalhatjuk a gépet.

Fontos, hogy a gép kék szinl ka-
belét csatlakoztassuk a falidugasz
nulla-vezetékéhez. A gépet tartds
lizemben — a barkacspisztolyokéhoz
hasonlé kapcsolégombjaval rogzit-
hetjik. Nagyon gondosan kell ellen-
6rizni munkakezdet el6tt a rogzité
anyak, csavarok meghuzottsagat. A
géphez sajat munkaval készithetd
egyszerli  csapolovezetd, amellyel
akar fecskefark( csapolds is végez-
het6. Minden esetben szilard, ,két-
kezes” markolas kell a gép vezetésé-
hez. Kulonods figyelemmel kell ve-
zetni a kabelt is, nehogy az a gép-
be szoruljon, vagy éppen a mardok
élének kozelébe teriljon. Vigyazat!
Lassu el6tolas esetén a gyorsfordula-
td szerszdm a puha faanyagot el-
égeti!

Az itt bemutatott két idommard az
els6 ilyen, a barkéacsolok szamara.
De varhatéan mas cégek is megkez-
dik majd gyartasukat, s ez eddig a
csak specialis faipari gépként ismert
idommard (felsémaré) mindennapos
lesz az ezermester-hasznélatban is.

Sz. J.



Koztudott, hogy jelenségekre, utasita-
sokra, jelzésekre az emberek nem egyfor-
ma gyorsasaggal reagélnak. Utcai jelzd-
lampéaknal latni, hogy a jelzé6 fény val-
tasat figyel6k kozol egyesek azonnal, ma-
sok csak késedelmesen indulnak el a z6ld
fény kigyulasakor. Ez az id6eltérés, pon-
tosabban az egyén reakcidja megszabja:
alkalmas-e az illet6 bizonyos palyakra,
hivatasokra. De hasonlé fontossdga van
a gyors reagdlasnak a sportban (vivas,
futoé-start, O0kolvivas), jatékban is. Vila-
gos, hogy kései, ha vaﬂakir()’l csak akkor
derul ki reagélasanak lassusaga, ha késve
Iép a fékre! Ezért |jo’ a reakcioidé el6ze-
tes miszeres megallapitasa.

Kordban tobbnyire egy leng6tekercses
miszert hasznaltak az egyéni reakciéidd
meghatarozasahoz. Az ingérjél megjelené-
sétédl a nyomégombbal torténé ,valasz-
adasig” eltelt reakcididé fliggvényében
to1t6dé kondenzator feszultségét méri, s

ez az idé a mdszerr6l koézvetlenul leol-
vashaté.

A joval modernebb aramkodriunkben, a
kijelzést hat LED-del, fényemittalo dio-
daval (LED =* ‘light emitting diéda) ol-
dottuk meg, melyek fénye az ingerjel
megjelenését6l szamitott idét jelzi.

iIGY MUKODIK
A Kl-es kontaktus zarasakor a ,Jel”-

lampa kigyéi (D3). majd kb. 1/10 mé&sod-
perc mualva elalszik, s kigydjtja a hat id6-
jelzé fényemittalé didda kozul az elsét
(DT), majd ez alszik el. s kigydéi a kdvet-
kezé (D9) stb ... Attél kezdve, hogy a
készuléken taladlhaté érintkezépart (a Kap-
csoldsi rajzon a T4 tranzisztornal taldl-
haté) megérintik, a mar csak a reakci6-
id6t mutaté LED vilagit. Ha az utolsé
LED kialvéasaig sem kovetkezik be a re-
akci6. a ,Jel”-lampa ismét kigyul és a
ciklus automatikusan megismétlédik.
Nyilvadnvaléan a pontossag rovasara
megy, hogy a berendezés a reakci6id6t
nem  folytonosan, hanem fokozatokban,
lépéseikben jelzi. De ennek a megoldas-
nak elényei is vannak.

A kijelz6 altal mért id6hoz ugyanis hoz-
zadigazithaté a leggyakrabban mért reak-
ci6idé. Mozgdé, mutatés miszernél ha pl.
IfS mp-es maximéalis reakcididét akarunk
mérni, akkor a skala elsg fele (0—01 mp
kozott) felesleges. Ugyancsak elony, hog
ha a kontaktust zarjuk — az eltelt iddt
jelz6 LED-es ..fénymutaté” azonnal le-

Reagalas-méro

LED-del

all. a mozgé mutatés miiszernél viszont
»késik” (amig a mdiszer mutatéja nlyu—
galmi helyzetet eléri). A miszeres Kkijelzé
hatranya, valamint az érzékeny, mutatés
miszer ara miatt is célszeri a LED-di6-
das elektronikus aramkor megépitése és
alkalmazasa.

AZ ELKESZITES menete

A teljes aramkor az 1. abran lathaté.
Ha a Kl-hez csatlakozd kapcsolét zarjuk,
a T3 tranzisztor vezetdvé valik, mert az
R3 nyitéirdnyu eldieszultséget biztosit.
Az R2 és R5 ellenallasok a DI, D2, D3 és
T3 félvezetd elemekkel egyltt 20 mA-es
kollektordramot juttatnak a LED—D3 ,,jel-
diédara”, ami ekkor vildgitani fog.

Az R5 ellenallason kb. 3,6 V. a
nyité feszultségesés jon létre.
kondenzator toltottségi allapotat figyelve
mérjuk az eltelt idét. Az R2-n 2,4 V esik,
amely a T7-et nyitja, lezadrva ezzel a T8-
at. igy a T8-on &t a LED kijelz6k taplala-
sa megszlnik.

Az R2-es ellenéllas a TJ emitter ellenéal-
lasa is — és a rajta kialakult 2,4 V zarva

T6-0t

A C2

tartja a Tl-et, mikézben a Cl az Rl-en
at toltédik. Itt az id6allandé nagr, Vi-
szonylag lassan, kb. 0,1 mp mulva lesz a
Tl bézisa eléggé negativ ahhoz, hogy ve-
zetévé véalhasson. Ez azt eredményezi,
hogy a T3 vezérl6draméanak egy része
most a TT-en folyik at, igy a T3 koltek-

torarama, s vele az R2-n es6é fesziltség
is csOkken. Ez el6segiti a Ti vezetéve
valasat és e lancreakci6 eredménye,

hogy a TI teljesen kinyit, a T3 pedig le-
zar, mire a D3 ,jéllampa” elalszik.

A KIJELZO DIODAK

Az R2-n esd feszlultség nagyon Kkicsi
(a rajta atfolyé aram ekkor kb. 300 /<A)
és gy a T7 lezdr. A T8, amely a kijelz6
diodakat latja el arammal, ettél a feszult-
ségugrastdl vezérlést kap, mire a tran-
zisztor kinyit. A LED-ek &ramat az «24
20 mA-ra Kkorlatozza.

A T5 konstans téltéaramot szolgaltat
(bazisfesziltsége 1,2 V, a ,D4A—D5 diodak-
kal stabilizalt). Az R9 pedig megszabja a
tranzisztoron étfolz() 1 mA-es aramot. A
C2 kondenzator feszultsége a konstans



drammal toltése kovetkezteben fiiggetlen
a telepfesziltség valtozasaitél, csak az el-
telt id6t6l fugg. A toltédés tehat kozel li-
nedaris, egyszerlsitve a bedllitast.

A kijelz6 valamennyi LED-jét egy-egy
érzékeny, pnp és npn tranzisztor-kapcso-
ldés hajtja meg. Ha az npn béazisdn a fe-
szlltség eléri a 05 V-ot, az vezetdvé va-
lik. s gyors kapcsoldként kinyitja a pnp
parjat. A bekapcsolas utan fcb. 0.1 mp-es
id6intervallum mdalva a LED D3 kikap-
csol, s a C2 toltédni kezd. Ha a Pl cslsz-
kaja olyan helyzetben van, hogy a Ti
bédzisara 0,5 V fesziltséget ad s a C2-n
21 V van (01 mp-cel a D3 klkapcsolasa
utdn), a diodadkon és a T8-on keresztil,
a LED D7 vilagit.

Ha az idGintervallum 1/9 mp-re n6, a
C2 feszultsége 2.4 V-ra novekszik és a P2
Ggy van beallitva, hogy 05 V esik rajta,
akkor a LED D9 bekapcsol és jelzi az
1/9 masodpercet. A LED D7 kikapcsol,
mert a D8 és D9 osszekapcsolasanal le-
v6 fesziltség csupan a D9 nyitéfeszitH -
ségével egyenld (16 V) és ez a D7 és D«
nyltasahoz nem elegendé. Ez a folyamat

?/ folytatodik, egészen a mar 1/5 mp-et
jelz6 LED-ig (D17).

AZ ERINTO KAPCSOLO

Ha mindkét érintkez6t megérintik, né-
mi aram folyik a T4 bézisan és az fel-

ALKATRESZJEGYZEK: '

Ellenallasok max. 1/2 W + 10%

Tantal-kondenzatorok: Cl = 10 p¥ 63 V,
C2 = 47 /IF16,3 V, C3 = 0,22 ftF 35 V.

Félvezeték: TI, T3, T5 T7, T8, T9, TU,
TU, T15, T17, T19 = BC 154, vagy BC 212
b, BC 213,

T2, T4, T6, T10, T12, T14, T16, T18, T20 —
BC 108, vagy BC 1856&—183.

DI, D2, D4, D5, D8, DIO, D12, D14, D16 =
IN4148, BAY 4143

D3, D7, D9, DU, D13, D15, DI7 = TIL 209,
vagy CQY 26.

ergsitve billenti a C2 kondenzatort kisiutd
T6-ot. A bemenetek fesziltsége ekkor
megszlinik, s ha a LED-ek barmelyike is
vilagitott az érintés pillanatdban, az eb-
ben az é&llapotban marad. A tovabbra is
vilagitoé LED mutatja az id6t. (Ha pl. az
1/8-0s lampa vilagit, akkor a vélaszid6
1/8 és 1/7 mp kozotti). HA az érintkez6t
elengedik — a kondenzator ismét tolt6-
dik, és amikor a rajta lev6 fesziltség el-
éri a koradbbi értéket, a kovetkez6 LED-
ek a mar leirt médon folyamatosan mi-
kédnek.

TORLES

Amikor az utolsé, a LED D17 van so-
ron. az elektronikus dramkdr azt 6nmi-
kodben kikapcsolda és a jellampat vissza-
kapcsolja — 6vetkez6képpen. Amint
a C2 toltése a telepfesziltségnél 1,2 V-tal
kisebb értéket ér el — az 1/3 mp-es inter-
vallumnak megfeleléen — a T2 vezetni
fog. Csbékken tehat a CI' toltése, ezért a
Ti lezér, mire a T3 ismét vezetévé valik.
Visszajutottunk a kiindulé helyzethez: a
j_IgITampa kigyadl — a LED-ek taplalasa a

7-tel ismét megsziinik, és az utolsé lam-
pa is kialszik.

A FELEPITES

szerelési elrendezés lat-

A kijelz6ket utolsoként
célszer szerelni. Elhelyezésik révén a
tobbi alkatrésznél magasabbra nydlnak,
hogy az el6lapb6l kialljanak. A doboz te-
teje textilbakelitb6l készitheté és epokit-
tal ragaszthaté az oldallapokhoz. Az
érintkezé két laposra szeréit fejli csavar.
A méreteket a 4. d4bra mutatja.

A kis méretek kovetkeztében a ki- és
bevezetésekhez szbminiatdr hively
szikséges. Az ege/seg kikapcsolasara egy
dugaszhuvelyt kell hasznéalni. Ez a huvely
esetleges kilsé tapfeszultség vezetésére is
szolgalhat, bar a sziukséges &ramot egy
telep is hossz( ideig szolgéltathatja.

E”y ajanlott
haté a 2. &brén.

A BEALLITAS

egyszer(, csupan egy 1—10 kohmos po-
tenciéméter és egy ,kalibralé” voltmérd
kell hozza. Az 0sszedllitdst a 3. 4bra mu-
tatja. El6sz6r mind a hat hangolé poten-

Folytatas a 9. oldalon



Az EM bemutatja a...

... golyoscsapot

A csapok és szelepek makodési

elve mar tobb

évszédzada azonos. Viszont kilsé

megjelenési formé&juk szinte dllanddéan véaltozott. Ojszerl és korszer(i a Mosonmagyaré-
vari Fémszerelvénygydar Gj terméke is, a golyéscsap (A), amely — mint mar neve is sej-
teti — belsé szerkezeti megoldasdban tér el el6djeitél. Az ezermestereket &ltaldban vonz-
zadk az Ujdonségok, miel6bb szeretnék azokat megismerni. Mi is kivancsiak voltunk a
golyé6scsapra, s a latottakrdl, a tapasztaltakrél beszdmolunk olvasdinknak, s6t a szere-

léshez is adunk néhéany tanacsot.

SZERKEZETE (B), MUKODESE

A sargaréz csaphazban (10) — a
fedél (5) alatt — két darab NITRIL
anyagu uléselem (8) talalhat6. Ko-
z0ottik helyezkedik el a fényesre kré-
mozott, goly6 alaku csapforgé (9). A
csaphazban levé alkatrészek kend-
anyaga teflon zsir, amely a kopast
minimalisra csOkkenti. A csapszarat
és a fedelet tomité, szintén NITRIL
anyagl gydriket (6, 7) a két csavar-
ral (4) rogzitett fedél (5) szoritja a
csaphazhoz. A modern vonalld fogan-
tyat (3) alatétes (2) csavar (1) rog-
ziti a csapszar végéhez.

JO tudni, hogy tisztitas, javitas,
alkatrészcsere esetén nem kell a

csapot a rendszerbdl kiszerelni, mert
a bels6 szerkezet — a fedél két csa-
varjanak kihajtasa utdn — egysze-
rlen kiemelhet6. Kopéas esetén a to-
mitégylrlik (6, 7), az uléselemek (8)
és a csapforgd (9) kicserélhet6k.

A goly6scsap egyarant beépithetd
viz, gaz (varosi gaz, PB gaz, foldgaz)
olaj és sdritett levegd vezetékrend-
szerbe. A NITRIL-gumi lehetévé te-
szi, hogy a csapon 90 C°-o0s viz is at-
folyjon (azért lehetéleg ne kozelitsik
meg a megadott héfok-maximumot).

Barmilyen folyadék aramlik a ve-
zetékrendszerben, a csap nem alkal-
mas szabalyozé funkcio betdltésére.
A fogantyl mar messzir6l, jol lat-
hatoan jelzi a nyitott, illetve zart al-
lapotot. (Ha a fogantyl( a cs6vezeték
tengelyvonaldaval megegyez6 irany-
ban all, a csap nyitott.)

A golyoéscsapon ugynevezett kotyo-
gas még 40 000 nyitas-zaras utan sem
érzékelhet6. (Régebbi tipusu csapok-
nal a kipos forgorész egy id6 utan
kikopik, s akkor csopdg a csap.)

Vasarlas és szerelés el6tt ajanla-
tos attanulmanyozni golydscsap-tab-
lazatunkat, amelyben hasznos ada-
tok talalhatok.

HOGYAN SZERELJUK?

Uj cs6halézat szerelésekor kény-
nyl a dolgunk, mert mar elére meg-
tervezhetjik a csap legcélszer(ibb el-
helyezését. llyenkor szikségtelen
bonthaté kotést alkalmaznunk, hi-
szen a golyodscsap kés6bbi javitasa-
hoz, tisztitasahoz, alkatrészcseréhez
csak a fogantyut és a fedelet kell le-
szerelnink, s elvégezhetjik a szik-
séges muiveletet. Nehezebb a mun-
kank, ha egy hibas, régebbi tipusu
szelep (csap) helyébe akarunk (j
golyoscsapot beszerelni. Ezért az
alabbiakban a csapcseréhez adunk
néhany tanacsot.

Hogy munkank kdnnyebb legyen,
el6szor lazitsuk meg a csovet tartd
bilincseket. Tovabbi teend6nket az
hatdrozza meg, hogy a régi csapba
csatlakoz6 vezetékek milyen anya-
glak. Acélcs6 esetén a régi csapot

Ugy tudjuk csak leszerelni, ha az
egyik kivezetd csorikjat leflirészel-
juk. a forgorészeket kiszereljik,

majd a csaprészéket lehajtjuk a me-
netes cséveégekrdl. Ezutan vasarol-

juk meg a vezetékrendszernek meg-
felel6 méretl belsémenetes golyds-
csapot (C) és a kiils6-bels6 menetes
csavarzatot — kozismerten hollandit
— (MSZ 6004/17—74). Miel6tt az 0sz-
szeszerelést elkezdenénk, készitsiink
el6 kenderko6cot és faggyut. Szereljik
le a goly6scsap fogantyujat és fede-
let. majd emeljuk ki a csapforgot,
valamint az uléselemeket. qu kisebb
hely sziikséges a csaphaz felcsavara-
sahoz.

Csavarjuk ki a csavarzatbél (D) a
beliil menetes darabot (c), majd a ki-
vil menetes csonkot (a) — az anyat
(b) hagyjuk rajta! — 'hajtsuk be a
csap egyik kivezetésébe. Most mar
felhajthatjuk a csaphazat az egyik
cs6évégre, a masikra pedig a csavar-
zat bels6 menetes darabjat (c). Huz-
zuk meg jol a felhajtott darabokat,
majd a hollandi anyaval (b) kapcsol-
juk 0Ossze a csapot és a csOvet. Végul
szereljik vissza a csaphaz tartozé-
kait.

Figyelem! A csapcsere kovetkéz-



ROGZUO HUROK

HIES:HAZHOZ BOR
VIZHEZ GUMI
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Kimenni

Folytatds a 7. oldalrél

ciométert az OGramutaté jarasaval meg-
egyez6 irdnyba, a ,kalibrdlé potenciémé-
tert” pedig az 6ramutaté jarasaval ellen-
tétesen teljesen forgassuk el. Az e%ységet
kapcsoljuk be és a jellampéat kiolthatjuk,
mert a C2 feszultsége a kalibralé poten-
ciométer miatt leesett.

Ezutdn a kalibralét addig forgassuk,
amig a voltméré 2,1 V-ot mutat. A Pl-et
lassan, a D7 bekapcsolasdig forgassuk.
A kovetkezé lépésben a kalibracios po-
tencidméiért addig szabalyozzuk, amig a
voltméréd 24 V-ot mutat. Ugyanakkor a
P2-t a D9 bekapcsoldsaig az oramutatdval
ellentétes irdnyban, lassan forgassuk.
Ekkor a D7-es vilagito diéda kialszik.

Ezt az eljardst folytassuk a P3-néal 2,7
V-tal, a P4-nél 3 V-tel. a P5-nél 3.5 V-tal
és a P6-nal 43 V-tal. (Ezek a feszlltségek
felelnek meg a C2 toltottségi allapotanak
110, 19, 1 & 1/7, 1/0, iU. 1/5 mp-cel a iel-
lampa elalvdsa utén.)

A kalibraciét ezzel befejeztik, a méré-
miszer és a potenciométer eltavolithato.
Amennyiben az itt megadott id6kozoktsl
eltér6 iddéértékek sziukségesek, akkor a
C2-n levd feszlltség a kovetkez6 képlettel
szamithato :

ahol az I-t jiA-ben, a C2-t #F-ban, a t-t
mEp-ben. az U-t voltban helyettesitjik be.
(Ebben az egységben | = 1000 oA 2 =
47 oF, és gy U = 21,3 «t (V).

A PI—P6-on atfoly6 araim a C2 1 mA-
es tolt6aramahoz képest csekély és a ka-
libralasnal nem vettuk figyelembe, A ké-
sziulék teljes pontossagat fé6ként a C2 pil-
lanatnyi kapacitdsa hatdrozza meg.

lében a cs6rendszer meghosszabbo-
dik (a csavarzat hosszanak megfele-
16en), ezért a csdvek nem eredeti he-
lytikre kertilnek vissza. Ebbdél ado-
doan szikségessé valik a tartobilin-
csék korrekcidja.

Gyakoribb, hogy a csap (vagy sze-
lep) acélcsdvet és oOlomcsovet kot
Ossze. llyenkor célszer(i kils6-belsd
menetes golydscsapot (E) alkalmazni.

d2 Névleges méret

mm inch dl
belsd
8 74 9.5 50
10 3 9.5 50
15 *s 125 60
20 % 19 75
25 1 25 90

A HASZNALAT

is egyszeri. A jeldlt a késziulékkel szem-
ben Ul. A vizsgélé bekapcsolja a készi-

léket, mire kigyul az ,ingerjel”-lampa,
mintha azt mondand: Vigyézz . . .
kész1 ... a. készulék ,ki nem szamithaté”

id6 multdn kioltja az ingerjel fényt — ez
a ,Rajt” utasitds. A jeldlt ezt kdvetben

Jellemzdé méretek (mm)

Miutan a cs6vezetékben levé hollan-
di anya nem zar olyan tokéletesen
mint a goly6scsaphoz tartoz6, — a
régit tavolitsuk el. El6szér olvasz-
szulv ki a sargaréz cséforraszvéget.
Kiforrasztas utan vegyik le réla a
hollandi anyat és tegyik fel a csap-
hoz tartozot. Ezutdn kovetkezhet a
forraszvég Ujra beforrasztasa. Kony-
nyebb lesz ez a munka, ha a hollan-
di anyat egy behajtott parafa dugo-
val. vagy egy hurok alaklra hajli-
tott gemkapoccsal rogzitjik eredeti
helyzetében (F). A visszaforrasztas-
kor kehelyforrasztast alkalmazzunk
(EM 1971 2)).

Lényeges a megfelel6 tomités is;
gazhoz bér-, vizhez gumi-, melegviz-
hez pedig klingerit tomitést hasznal-
junk. Vegul hajtsuk fel a csaphazat
az acél cs6végre, a szabadon maradt
kivil menetes csatlakozasra pedig a
hollandi anyat. A csap forg6 részeit
csalt ezutan szerejik be.

—i. —s.

Arak (Ft-ban)

L
Kiils6- H belso e
belsé
60 a 76,80 .
64 Q 77,40 _
69 43 91,70 109
80 55 131 150
105 64 204 _

minél gyorsabban igyekezzen mutatéujjat
az érint6kapcsolé podlusaira helyezni. A
~Rajt” fény kialvdsa és a kapcsold érin-
tése kozben eltelt id6 (a reakci6-id6)

fuggvényében aztdn a megfeleld idékozt
jelz6 ldmpacska ,értékeli” a jelolt rea-
galoképességét.

P. W. Ti.

Ugy szereljik,

hogy lecsukéas utan

a LED-,izzok” a fedél
furataihoz kertljenek



Az EM kerékparmhelye I1I.
Hajtomu-
karbantartas

Kerékparunkat a hajtomd (a kozépsé agy) segitségével hozzuk
mozgasba. Részei: a csapagyhazba erésitett fétengely, valamint
az arra szerelt pedalos hajtékarok. S ha valamelyik alkatrész ko-
pott, kilazult vafey deformalédott, jarmvink mar nem biztonsa-
gos. Leeshet a lanc, a hajtékarok nem forognak kiegyensulyozot-
tan, egyenletesen stb. Hogy ez ne kovetkezzék be, a hajtomiivet
idénként vizsgaljuk at, s az észlelt hibat haritsuk el.

Jelenleg a kerékparokra Thomson — belit6 csapagycsészés —
(1), vagy BSA — menetes csapagycsészés — (2) rendszer( kozéps6
agyakat szerelnek. Az egymastdl eltér6 felépitésli agyakat termé-
szetesen kiulénb6z6 modon is kell beszabalyoznunk. A Thomson-
agyakrol a hajtékarokat a rogzité zart anyak kihajtasa, mig a
BSA-tipustakrol az ék kilitése utan vehetjik le.

A FOTENGELY

kotyogasat a gyakorlott biciklista
menetkdzben is azonnal észreveszi,
mert hajtas kdzben a pedalok oldal-
iranyba elmozdulnak. A hibat leg-
gyakrabban a csapagycsészék, vagy
a konuszok meglazulasa, ritkabban
pedig a forgd alkatrészek kopéasa

okozza. Ha csak a kénuszok, illetve a
menetes  csapagycsészék lazulnak
meg, akkor a hajtékarok leszerelése
utan kerékpar szereld kulcsokkal be-
allithatjuk az alkatrészeket.

A BSA tipust kozéps6é agy (1) me-
netes csapagycsészéi kozil el6szor a
lanckerék fel6lit, tehat a jobb olda-
lit ellen6rizziik, hogy Utkozésig ér-e
a csapagyhazba. Ha meglazult, a sze-
rel6kulcssal hizzuk meg. Ezt kdve-
téen a bal oldali csapagycsésze biz-
tosité anyajat oldjuk meg, majd a
csészét ugy hajtsuk beljebb, hogy a
fétengely kénnyen, de kotyogas men-
tesen forogjon. A csészét az ellen-
anyaval biztositsuk. Hogy a mivelet
kdzben a csészét ne szoritsuk be tal-
sagosan, az ellenanya meghlzasa
kdzben a csészét egy masik kulccsal
fogjuk meg.

A beiité csészés (Thomson) agynal
(2) a jobb oldali kénuszt Utkozésig
hajtsuk fel a tengelyre, majd a bal ol-
dali kénusz biztosit6 anyajat oldva
allitsuk be a tengely kdénnyed futa-
sat. E tipust agy konuszat nem moz-
dithatja el a biztositbanya, mert az
orros alatét ezt megakadalyozza. A
biztosit6 anya meghuzasakor azon-
ban a tengelyt rogzitsik egy szerel6-
kulccsal.

Ha a kotyogdast nem a csészék vagy
a koénuszok lazuldsa okozta, a hibat
az er6sen kopott alkatrészekben ke-
reshetjik. Ez esetben teljesen sze-
reljik szét a kozéps6 agyat, s darab-
jait Gjakkal csereljik ki. Lehet6leg
kertljuok a régi és Uj alkatrészek pa-
rositasat, hiszen a teljesen Uj agy-
garritdraval tobb évig nem lesz

problémank-, ami megér néhany fo-
rintnyi tébbletkiadast. (A kopott és
Gj darabok parositdsa ujabb hibak
elgidézbje lehet.)) Ha a golyok sérilt
palyan futottak, akkor feltétlendl a
teljes csere mellett dontsiink.

A kozépsé agy javitasakor kerék-
parunkat fal mellé tdmasszuk, mert
a nyeregre és a kormanyszarvra alli-
tott jarm( ingatag, s szerelés kdzhen
a golyok a vazcsovekbe hullhatnak.

LJATEKOS” HAJTOKAROK

Hosszabb tura kozben el6fordul,
hogy valamelyik hajtékar meglazult,
amit a rossz uton kirdzédott ék idé-
zett el6. Ha ugyanis a tengely és az
ék siklapjai nem fekszenek tokélete-
sen egymasra, akkor az ék kis fel-
leten szorul a tengely és a hajtékar
alkotta fészekbe, s id6vel elmarodik.
Uj éket elébb mindig kézzel, lassan
cslsztassunk a helyére, s ha szemmel
lathatoan jol illeszkedik a tengelyre,
csak azt kdvetéen usslink ra kala-
paccsal. A tara kozben kilazult éket
feltétlendl Gssiik ki, majd a hajtokart
a gondosan behelyezett tartalék ék-
kel rogzitsik a fétengelyre. A kiltott
régi éket ne dobjuk el, mert otthon
90 foknyira elforgatva Uj lapot re-
szelhetiink ra, s igy ismét felhasz-
nalhatjuk.

Az ékek be- és kiutésekor a hajto-
kart tamasszuk ala egy keményfa
vagy lagy fémdarabbal, hogy az ttés-
nek ,,htzasa” legyen (3). Ha ezt elmu-
lasztjuk, figyelmetlenségiinket a
csapagygolydk sinylik meg. Nem sé-
ril meg kiutéskor az ék menetes
szaranak vége, ha az anyat félig
lehajtjuk, s egy masik éket csava-
runk bele. Igy a fels6 ék domboru
végére Utlink, s a menetes szar vége
nem peremez6dik el (3).

lanckerEk centirozas
Ritkan, de el6fordul, hogy a meg-
hajté lanckerék deformalédik, s fog-

bal hajt6kor
csapagy esés

J ellenan

csapaqyb

lancken

fétengely

Bamammmaammammmmm vm = S



koszoruja forgas kozben ut. Ez ak-
kor még nem baj, ha az Utés mérté-
ke kisebb, mint a lancszemek belsé
kozének — a fognyildsnak — tavol-
saga. Ha viszont a lanckerék Gtése 3
mm-nél nagyobb, akkor leesik a
lanc, hiszen a szemek forgas kdzben
a fogkoszord mellé futnak. (Egyéb-
ként e hibat a hajtékar gondatlan le-
szerelése kdzben magunk is elGidéz-
hetjik, ha a jobb oldali hajtékart a
lanckerék és a vaz kézé dugott cs6-
vel probaljuk lefesziteni.)

Nos, a bajon gy segithetink
ahogyan azt esetleg eldidéztik. Csak-
hogy a csdvet most ne a lanckerék
mogé, hanem a hajtokar és a lanc-
keréek kozé dugjuk. Természetesen a
fogkoszorli deforméaldédott részét el6-
z6leg célszeri megjeldlni, s a csovet
e pontra illesztve visszanyomni a
lanckerék elhajlitott részét. A csovet
ovatosan nyomjuk a vaz felé (4).
Centirozdskor a lanckereket szaka-
szosan forgatva ellendrizzik a fog-
koszort futasat, nehogy ,talléjink”
a célon.

PEDALEGYENGETES

A taposok, azaz a pedalok sérilé-
kenyebbek, mint példaul a kozépsé
agy alkatrészei. Elég egy éles, a ke-
réekpart megdontve ,bevett” kanyar,
s a jardaszegély maris visszait. A
biciklista jo esetben megulssza egy
kis ijedtséggel, am a pedal biztosan
elgdérbilt. A hibas pedal ,tancol” a
talpunk alatt, s6t a gumibetétrél la-
bunk kénnyen lecslszhat, s baleset is
bekdvetkezhet.

A gorbe pedaltengelyt altalaban
mindenki kicseréli, holott ha nem
repedt el, még kiegyengethetd. A re-
pedést azonban csak uUgy tudjuk
megallapitani, ha a pedalt szétszerel-
jik. Ugyanis a pedal legsériiléke-
nyebb része a tengelyének a hajto-
karba csatlakozé menetes csonkja. A
finom menet nem ,szereti” a gya-
kori csavargatast, ezért a pedéalten-

gelyt csak akkor hajtsuk ki a hajté-
karbél, ha az feltétlenil szikséges.

Az elgdrbiult pedaltengely vizsga-
latdhoz a pedalt szét kell szednink.
A tengelyhez most még ne nyudljunk!
A pedalgumikat rogzit6 anyakat
hajtsuk le, majd a pedalt karton do-
boz félott tartva (azokba hullanak
majd a golyok!) hdzzuk le a gumi-
betéteket s a porvédd sapkat. Ezutan
hajtsuk le a biztositd anyat, emeljik
ki az orros alatétet, s hajtsuk le a
kénuszt. A golydékra kilondsen
Ggyelve hazzuk le a tengelyrél a bel-
sO pedallemezt és a csészét, valamint
a hivelyt és a kilsé csészét.

A hajtokart most szoritsuk satuba.
Az ép tengelyre hajtsuk fel a pedal-
kénuszt, majd hazzunk ra a tengely
fej fel6li atméréjével — a fix ko-
nusszal — kozel azonos belsé at-
mérdjli csovet. A tengelyt a gorbi-
léssel ellentétesen megnyomva
egyengessik ki (5). Ezt a miveletet

nagyon ovatosan végezzik el, s min-
den hajlitasi fazis utan ellenérizzik
munkank eredményét.

Egyengetés utan az alkatrészeket
tisztitsuk meg, majd a pedalt szerel-
juk 0Ossze. A csapagycsészékbe ken-
junk csapagyzsirt, s a golyokat
hianytalanul nyomjuk a helyukre.

Megeshet, hogy a tengely elrepedt,
s helyette Gjat kell venniink. A ten-
gelyek balosak, vagy jobbosak, ezért
feltétlenll jegyezzik meg, hogy me-
lyik pedalunk mondta fel a szolgala-
tot, s az alkatrész atvételekor ellen-
6rizzik, hogy valdban a kért dara-
bot kaptuk-e meg. Az azonositast
megkonnyiti a tengelyekbe itott be-
tljel, amely szerint az L bet(is bal.
az R-rel jelolt pedig jobb oldali pe-
dalhoz keszilt alkatrész.

Ezermester-rejtvény

Ezattal

rejtvényt adunk fel.

O és

egyenes
megmondani, mire is szolgalnak.

,sz0ges” — és egyben honismereti —
Négy. kulonféle szogekbdl
vonalakbél kialakitott jelrél kell

Az els6t hiradastechnikai rajzokon, a mésodi-

kat épitészeti rajzokon,
tablak egy csoportjan,

a harmadikat KRESZ-
a negyediket vitorlasha-

jokon (a ,,nemzetk6zi” széval meghatdrozott ha-

joosztaly jelolésére) lathatjuk. Ha egy-egy sz6-
val meghatdrozzuk, hogy melyik mit jeldl,

s a

megfejtést képezd négy sz6 kezdébetlit megfe-
lelé sorrendbe rakjuk, egy kozségiink nevét kap-

juk.

Bekildeni csupan azt kiéli: melyik jarasban ta-

lalhaté ez a bizonyos, négybetlis nevli kozség.

Jualiusi helyes megfejtésiink: Fejér megye (Aba)

Janiusi rejtvénytunket helyesen megfejték kozul 50—50 Ft-os koényvutalvanyt

nyertek: To6th Lajos o6zdi,
Fodi Laszlé jaszszentlaszloi,

Udvary Ferencné
Csanadi Zsigmond kenderesi. Tuari Istvan térteli,

pomazi, M6r6 Istvdnna dorogi,

Berta Imre, Farkas Kornél, Rosta Zsuzsanna, Gutsch Janos budapesti olvasdink.
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-1 EGYSZERRE!

Glettelés + alapfestés + szinfestes helyett:

BREPLRSIAZAS

M aléban van az a korszak, amikor a falfesték kikeverése
koratra kellett indulni, hogy az anyagok a kendszappantdl a piktortéglai
delkezésre 4alljanak. Az Ojfajta festékeket ugyanis mar

el6tt valésdgos beszerzd
mind ren-

.készen” vésarol%atjuk. Sét,

a tapétdzas is egyre ?yakrabban ,hézi feladat”.

Viszont véltozatlanu

szakembert igényel a festés és a tapétdzas el6tti simitds, a

glettelés, ami a nem szakember szdmara nemcsak a gyakorlat hijdn, hanem a megfe-

lel6 glettanyag kikeverésének mivelete miatt Is bonyolult.

Mert koztudott, hogy a

gipszes glettek rovid percek alatt kotnek, lgy a munka sordn is allandéan keményed-
nek, s helyettik hamarosan Gj adagot kell keverni.

Egy UGjfajta vékonyvakdlat-anyag-
gal viszont a barkacsolé is sikerrel

lettelhet. Ez a BREPLASTA, a svéd
iszensz alapjan gyartott, szorhato
glettanyag. ElGirtan egyenletes
szemszerkezet(i asvanyi tdltéanyago-
kat, mlgyanta diszperzi6 kot6anya-
got tartalmazo6, azonnali felhaszna-
lasra kész massza. Légmentesen za-
r6, ép milanyagzsakban fél évig is
meg06rzi elényds tulajdonsagait, ot,
i'll. 25 kg-os, ugynevezett szelepes
mianyagzsakokban keril forgalom-
ba. Az 5 kg-os ara kilogrammonként
11,20, a 25 kg-os csomagolasué 9,30 Ft.
(Az épitdiparban sz6rogéppel harom
munkas egyetlen m(iszakban 1000 m-
betonfellletet fedhet be vele festés,
ill. tapétazas ala sima, vékony ré-
teggel.)

A BREPLASTA nemcsak beton
feltletre, hanem mar megkdtott va-
kolatra, gipszkarton, farost vagy for-
gacs lemezre is félhordhaté. A hozza
kifejlesztett kézi szerszamok viszont
lehet6vé teszik, hogy szdérégép nél-
kil, tehat barkacsolé korilmények
k6zott is kdnnyen, gyorsan és ami
nagyon lényeges, — szépen I&hessen
dolgozni. A géppel felszdrt anyagot
széles lehGz6 glettvassal simitjak le.
A simitott fellletre — sajat anyaga-
b6l — 1—1,5 6ra elteltével frocskolt
mintadzat szdrhatd. (llyen spriccelt
felliletet mutat az 1’ abra.) Seprével,
kézi géppel (EM 1965 4.) spriccelhetd
fel. Meszes falfestékeket esetleg
ecsettel is fel lehet frocskdlni a
BREPLASTA feluletre.

A lehGzé glettvasak rugoacélbél
készilt nyeles szerszamok (cimkép).
A felszoérasos ipari technologianal e
szerszamok markolatara hosszt nye-
let csavaroznak, hogy a mennyezete-
ket létra nélkal is elsimithassak. Ha-
zi kivitelezéskor persze létran allva
kell az anyagot felsimitani, majd a
mennyezetet glettelni.

HOGYAN ES MIRE?

F6 felhaszndlasi terilete a festés-
tapétazas eldtti alapozas, fellletki-
egyenlités. A szilikséges eszkdzok:
négyzetméterenként 05—1 kg fehér

BREPLASTA, 1 db 25, vagy 45 cm
széles glettvas, 1 db spatulya, vé-
dor (vagy mas, az anyag tarolasara
alkalmas edény), létra, finom csiszo-
lopapir, a felulet min6ségétdl fig-
gbéen némi cement, s ecset a sarkok
legdmbdlyitéséhez.

Az alapfelulet lehet beton, vakolat,
gipszkarton vagy farostlemez, de
felGjitasra szorul6, kordbban mar
festett falfelllet is. Kilondsen az (j
betonfelileteken akadnak 3—5 mm
atmérgjinél nagyobb lyukak, hibak.
Ezeket 80 dkg BREPLASTA és 20
dkg cement keverékébdl alkotott
masszaval kell kitélteni. A javitando
feluletet nem kell elénedvesiteni, de
meg kell tisztitani a nem Kkotott
szemcséktdl és az esetleges portol.
Ugyanigy kell eljarni a kilénb6z6
repedések javitasakor. (A falak, fo-
démek szerkezeti mozgasabdl adddé
repedések BREPLASTA-val is csak
atmenetileg javithatéok, azok rovid
id6 elteltével ismételten megjelen-
nék!!)

Az el6javitasok megkdtése utan
(12—24 ora elteltével) kezdhetlink a
teljes felulet atgletteléséhez. Me-
szelt, festett falaknal ellenérizzik,
hogy a régi bevonat tapadasa megfe-
lel6-e. A mar levalé részeket kapar-
juk le. Az enyves festés régi rétegét
at kell mosni, és a fellazult réteget le
kell kaparni. Csak a felilet kiszara-
dasa utdn kezdhet6 a BREPLASTA
felhordésa.

A helyiség glettelését a mennye-
zeten kezdjik, majd a legnagyobb
oldalfalon folytassuk. A simitast a
glettvasra felvitt anyaggal el6szor
lentrél felfelé, majd forditott sor-
rendiben végezziik. A széles glettvas
élére a kisebb spatulyaval rakhatjuk
fel az anyagot és a felesleget ugyan-
csak azzal lehet lehGzni, a nagyob-
bikrél. A lehGzott anyag az edény-
be visszarakhaté és ismét felhord-
hat6.

A falsarkokat, éleket vizes ecset-
tel lehet legdmbdlyiteni (2. kép). A
megszaradt falfelilet kissé porozus,
gyengén érdes tapintast, fenytelen
lesz. Az esetleg keletkezett karcok,
kidudorodasok a teljes szaradas utan
finom csiszolépapirral tintethet6k

el. Az igy el6készitett felllet tapé-
tdzdsra mar alkalmas is.

Festés ald a simitasi miveletet az
els6 réteg szaradasa (és esetleges iga-
zit6 csiszolasa) utan ismételjik meg.

A szerszdmok hasznélat utdn viz-
zel tisztithatok meg. A megmaradt
BREPLASTA nem rozsdasod6 anya-



gu, zarhaté edényben hosszu ideig
eltarthatd, ha az «lény lezaréasa el6tt
az anyagra vizet oéntink. A BRE-
PLASTA nem tartalmaz egészségre
artalmas anyagokat, de vigyazni kell,
nehogy a szembe freccsenjen. Ha
mégis el6fordulna, azonnal bé vizzel
mossuk ki a szemet és mutassuk meg
orvosnak.

FESTES HELYETT

Mar emlitettik, hogy a BRE-
PLASTA-val simitott feltletre frocs-
kolt minta nagyon tetszetds. A sima
feliletbdl kiallo, kb. lencse nagysagu
szemcsék némileg figyelem eltereld
hatastak és igy kevéshé vehetd ész-
re a mennyezet esetleges hullamos-
saga. Az egyszer( kézi frocskolbvei

(Ezermester 19654) a mintazat-
frocskdlés gyorsan végezhetd. A
frocskdlt mintazatot természetesen

mennyezetre és oldalfalakra egy-
arant felszérhatjuk.

A BREPLASTA-val bevont fal
nem fog, és igy 6nmagaban, tapéta-
zas vagy festés nélkil is végleges be-
vonatot ad. Viszont a csiszolt felile-
ten képz6d6 por mar meglatszik a
ruhan, ezért ha nem festjik vagy ta-
pétdzzuk majd a BREPLASTA-val
kezelt feliletet, ne is csiszoljuk!
Szép, lehlzasi csikoktol mentes fe-
liletet kapunk, ha a leh(z6 glettvas
sarkait az elsé hasznalat el§tt finom
csiszolovaszonnal kissé lekerekitjlk.

Ebben az évben méar szinezett
BREPLASTA is forgalomba kerilt.
(A halvanyzold, kék, szirke, sarga,
drapp stb. szini BREPLASTA ara
azonos a fehérével.) Itt jegyezzik
meg, hogy a fehér enyhén drappos,
an. alapfehér, tehat nem hofeher! A
szinezés jelentésen noveli az anyag
gazdasagossagat, hiszen a szinessel
glettelt fellilet gyakorlatilag mar fes-
tett is, tehat a gletteléssel egyuttal
az alap-, és szinfestést is elvégezzik,
megtakaritva a festék koltségét és a
tobbletmunkat. A szinek révén még
tébb variaciéban allithatunk elo
mintdzott feluletet. A kuldnféle szi-
ni BREPLASTA-k egymassal csak
nehezen keverhetdk. Viszont EMFIX
szinez6 paszta nagyon alapos beke-
verésével szinezhetok is.

A szinkeverés mivelete: Az EM-

MOSZAKI ADATOK:

Kilsé megjelenés:

Sirlség:

SzAarazanyag tartalom:
Bevonat:
Csiszolhat6séag:
Tapaddszilardsag:

Paradiffuziés ellenallds:
Szaradasi idg:
Tarolasa:

Gyartja: Chemical, IX., Soroksari ut 106.

Szaktanacsadas: VIL.,
Magénosok részére arusitjak:
TUZEP 42. sz. telepe Bp,,

Kazinczy u.

FIX szinez@pasztat 1:1 aranyban viz-
zel higitsuk fel, majd ezt a hig szine-
zéket nylonharisnyan sz(rjik at. Eh-
hez 10—15-szér annyi szinezend6
BREPLASTA-t keverjink, nagyon
alaposan. Azutan ezt a szinkoncent-
rdtumot keverjik fokozatosan a téb-
bi BREPLASTA-ba. A kivéant &r-
nyalattél figgdéen kb. tizszer ennyi
BREPLASTA-hoz lehet keverni. (Eb-
bél kell tartalékot elrakni!) A 0,35%
fekete EMFIX paszta pl. pasztell-
szurkét ad. Okkersargabol 0,3% is
elég. Az EMFIX-b6l 05 sulyszaza-
Iék barmilyen szinlib8l b6éven elég.

TEDDY-HENGERREL,
VILLAMGYORSAN!

Szakértelem nélkil is rendkivil
egyszeriien, gyorsan és olcson készit-
hetink nem szinnel, hanem sajat
anyagaval mintazott egyszin( fellle-
tet (3. abra), Ugynevezett teddy-hen-
gerrel (4. abra). A feliletet a mar
leirtak szerint kell el6késziteni. Ha
az elég sima, elegendd csak a repe-
dések, lyukak kijavitasa. Durvabb
fellletnél viszont egy el6glettelés is
ajanlatos. Természetesen ugyanazzal
a szinG anyaggal, amelyet a végle-
ges feliilethez valasztottunk Ki.

Az _anyagszikseglet hengereléshez
1—15 kg/m2 A hengerelés gy is
elonyos ha nem a hengert martjuk
az anyagba, hanem a BREPLASTA-t
a széles spatulyaval huzzuk fel s ezt
a felhordott feliiletet hengereljuk at
teddy-vel.

El6fordulhat (a bevonandé fal szi-
vOképességétél es a henger mingsé-
gétél fliggben), hogy a BREPLASTA
kevés vizzel (4—5%) higitva még
kénnyebben hordhaté feL Lehetdség
szerint azonban ne higitsuk az anya-
got, mert a gyarto vallalat csak a
gyarilag készitett, mas anyaggal,
vagy vizzel nem kevert BREPLAS-
TA miszaki jellemzdgit garantalja.

Hengeres felhordassal a gyakorlat-
lan barkacsol6 is legalabb 8—15 m2
felllletet készithet el egy 6ra alatt. S
ha figyelembe vessziik, hogy ezzel a
mivelettel nemcsak a glettelést, ha-
nem a festést is elvégezte, akkor egy,
a szokasos modon dolgozé szakbri-
gad is megirigyelheti ezt az ered-
ményt.

fehér szinl, paszta konzisztencidju
tixotrép anyag

1,7—19 g/cm1

7441 %

fehér, matt, egyenletes

jo
6.5 kp/cm!

1
gy M! h torr

6—18 érga (a hédmérséklettdl és a paratarta
lomtdl fliggden)
+ 5 °C felett, hivés helyen.

6. 221—066
IX., Vaskapu u. 38.

38. sz. telepe XX., Vagoéhid u.
A HIB szakboltja: Szondy u. 52. és Dohany u. 68.

Az Ezermester Bolt Bp. ni.,

Voéroskereszt u. 11

A hengerrel kialakitott mintas fe-
lilet a kés6bbiekben Gjra hengerez-
het6. Ha viszont meguntak, atcsiszo-
lasa utdn tapétdzhatd, vagy at is
festhetd.

A BREPLASTA glettanyaggal ki-
alakitott feliuletre a hazai belsé fal-
festétkek — a klorozott mianyag-
szarmazékokat tartalmazdék kivételé-
vel — mind felhordhatok. A padlé-
zatra hullott BREPLASTA frissen
feltorolhetd, teljes szaraddsa utan
vékony egyenes falappal, miianyag-
lappal felkaparhaté.

A kés6bbi javitasokhoz célszeri
egy 5 kg-os, a felhordottal azonos
szini BREPLASTA hiivos, nedves,

de fagymentes helyen tarolasa. Az
majd ugyanolyan szin(ire szarad,
mint az eredeti.

B. Gy.



eroatviteli
és vilagitastechnikai
berendezéseinek

felszerelését és javitasat vallaljuk,

valamint az M. SZ. 172. sz. szabvény szerinti foldelés ellenallas méréseket,
tovadbba a 4/1974. B. M. sz. rendelet szerint

a villamos berendezések tlizrendészet! feliilvizsgalatat

BUDAI VILLANYSZOVETKEZET

Budapest IlI., Frankel L u. 21-23. Tel.: 154-883, 152-454.

,.Csinald magad, és meglatod,
Ezermester
J0 baratod!”’

Minden érdekl|6d6t

szeretettel var, az

EARVESTER BAT * BIRKACIMHALY

(Budapest I, Voroskereszt utca 11, Szolgéaltatéhoz)
SZAKTANACSADAS,
BARKACSOLAS
. Lo *BOLT*
SZAKEMBER KOZREMUKODESEVEL VALLALAT
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ter] foldmarkolo

Az 6vodés kord gyermekek manapsag az egyszer(i, robusztus jatékszereket kedvelik.
Egyrészt azért, mert azokat kényuk-kedvik szerint huzhatjak, tolhatjdk, méasrészt pe-
dig azért, mert pl. teherautéjuk azt ,csinélja”, amit 6k akarnak. A kicsinyek e jaté-
kokat még a szabadba is magukkal viszik, s a homokozéban a felndttek munkajat uta-
nozva jatszanak. A teherautét megrakjdk homokkal, majd a rakoményt tavolabb, az
épulé homokvar mellett szérjak le. E jatékot érdekesebbé tehetjik egy, kézzel vezé-

relheté féldmarkoléval

(cimkép). A gyermekek bizonydra hamar megkedvelik majd,

hiszen egyszer(, s rdadasul Ggy ,dolgozhatnak” vele, mint egy valédi nagy géppel a
felndttek. A jatékszer elkészitését cikkunkben, rajzait pedig kozéps6é tervrajzunkon
adjuk koézre. (A kis markoléval egy-egy 6vodat patronélé szocialista brigdd nagy 6ré-

met szerezhet a gyermekeknek!)

ANYAGOK

A markolé fontosabb darabjait ke-
ményfabol célszer( kialakitani,
amelyhez 15 mm vastag lécekre, ré-
tegelt lemezre és 50X50 mm-es staf-
lira (zarléc) lesz sziikséglink. A mar-
koldszék labai ala (talpként) 6 mm
vastag aluminium, a kanalhoz pedig
15 mm-es aluminium, vagy sarga-
réz lemezt, az ulés tengelyehez pe-
dig 25 mm atmér6ji acélcsdvet vagy
rudat szerezziink be. A kanalat moz-
gaté rudazat 0Osszekapcsolasdhoz M
6-os kapupantcsavarokat és alatéte-
két, valamint nem rozsdasodo (alu-
minium vagy réz) facsavarokat va-
saroljunk.

 KEZELO ULES
A jatékmarkolot kis kezel6je —

mint a valédi gépen — egy széken
Glve ,kormanyozza”. A szék lé-

lapja forgathat6, s azzal egydtt for-
dul a markolé karja is. Munkankat
e szék kialakitasaval kezdjuk el.

A szék oszlopa (I) 50X50 mm-es
stafli, esetleg két 25 mm vastag 0sz-
szeragasztott deszkadarab. Az oszlop
felsé butijénék kozepébe egyetemes
fafuréval készitsink 25 mm atmérg-
j, 75 mm mély vakfuratot, a masik
végébe piedig flirészeljink egymasra
mer6leges, 15X75 mm-es nyilasokat.
A kétlab (J) kialakitasahoz két desz-
kat fogjunk 0Ossze és ugy flirészel-
jink. A darabokat kdzépen, egymas-
ra merdlegesen lapoljuk dssze.

A labak végére — az alsé élikre —
csavarozzunk egy-egy 6X70X70 mm-
es aluminium lemezt. E talpak (K)
megakadalyozzak, hogy a markolo
labai hasznalat kozben mélyen a ho-
mokba sillyedjenek. A labak ko-
zéps6, az oszlop nyilasaba kerild ré-
szét kenjuk be ragasztoval, majd a
darabokat kis id6 mulva tssiuk a he-

Az EM tervrajzsorozata 68.

lyikre. A labakat néhany facsavar-
ral is er6sitsik az oszlophoz.

Az oszlop két szemkdzti oldalara
csavarozzunk fel egy-egy 10 mm vas-
tag rétegelt lemezbdl kivagott maga-
sitolapot (H). A laE>ok bitujével egy-
szinliben csavarokkal rogzitsink ko-
zéjik egy 25 mm vastag, k6zépien Ki-
fart kdzpontosité tombot. A szék all-
vanya ezzel elkésziilt, mar csak csi-
szolnunk, mazolnunk kell. Ezt a
munkat azonban halasszuk kés6bbre,
amikor a markold méar ellen6rzotten
jol mikodik.

Kovetkez6 lép>6s az uléke (F) Ki-
alakitasa. Anyaga 15 mm-es rétegelt
lemez, vagy 22 mm vastag butorlap.
Az alkatrészt el6rajzolas utan lyuk-
flirésszel vagjuk ki. Az ilés lekere-
kitett részének kodzéppontjaban er6-
sitsink alulrél a falapra vastagabb
deszkadarabot, majd kézépen készit-
sink 25 mm atméréjd furatot. Az
Glés elkeskenyed6 részének két ol-
dalabél vagjunk ki 15X50 mm-es da-
rabokat. A kialakitott fészkekbe ra-
gasztoval és facsavarokkal er@sitsiik
a két bakot. Az ulés élét — a bakok
kozott — raspollyal reszeljik 45 fo-
kosra. A tengelyt epokittal ragasszuk
a falap furatdba. Szaradas utan a
cs6tengelyt (G) — most mar az l6-
lappal egyltt — dugjuk az allvany
nyilasaba. Ha az Ulés tengelye nehe-
zen forogna, akkor a tengely paldast-
jat csiszoljuk at.

Munkank tovabbi részében a ja-
tékmarkolé emel6karjait és rudaza-
tat alakitsuk ki. A kanal magassagat
szabalyozo6 fogantyls kart két darab-
bél allitsuk 6ssze. A 15X32 mm-es
keményfaléchdl vagjunk le egy 532
mm hosszl darabot, s végeit kerekit-
siik le. A kar (C) egyik végére csa-
varozzuk fel a 15 mm vastag rétegelt
lemezbdl kivagott, s reszelfvei pon-
tosan kialakitott fogantydt (D). Az
alkatrészre pillanatszoritéval fog-
junk fel egy masik, 13X28X428 mm-
es keményfalécet (B), s készitsik el
a szlkséges furatokat. A kanalat
mozgatéd fogantydt (E) ugyancsak két
darabbdl allitsuk dssze. A fogantyu-
ra csavarozzunk 20 mm vastag lét-
b6l ék alaklira reszelt darabot, majd
farjunk lyukakat az M 6-0s kapu-
pantcsavarok szamara.

A kanal fliggeszt6karjat (A) 15 nun
vastag rétegelt lemezb6l vagjuk ki, s
készitsuk el a felerdsit6 csavarok
furatait A kar als6 kivagasaba sze-
gedink kb. 13 mm vastag rétegelt
lemezbdl kivagott 50X90 mm-es da-
rabot (L). A markol6kanalat alumi-
nium- vagy rézlemezbdl hajlitsuk
meg. Kiteritett alakjat rajzoljuk a
lemezre, majd lemezvago olldval
vagjuk ki. Az oldalakat satuba fog-
va hajlitsuk meg. Ha a kanal anyaga
aluminiumlemez, akkor a két oldal-
lap széleinél hagyjunk ra 10—10 mm
széles csikot, hajlitsuk derékszog(re,
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s két-két szegeccsel rogzitsik a hat-
laphoz, valamint a karra er@sitett fa-
laphoz. Rézlemezbdl készitett kanal
esetén feleslegesek a visszahajtott
szélek, mert az oldallapokat lagyfor-
rasztassal erdsithetjik a hatlaphoz, s
Régy szegeccsel fogathatjuk a kar-
0z.

Miutén az 0&sszes alkatrészt elké-
szitettik, oOsszeillesztés utan Ussik
furataikba az M 6-0s kapupantcsava-
rokat. Mivel nem mindegy, hogy a
csavarok feje hova kerilt, azért a
kotéelemeket a kovetkezdk szerint
dugjuk a helylkre. Az emel&kar (D)
kozépsé furatdba a felerdsitett fo-
gantyd, a rad végén levébe pedig az
ellenkez6 oldalrol dssuk be a csa-
varokat. A fels6 0sszekoté lécbe (B)
jobb és bal oldalrél nyomjuk be a ka-
pupantcsavarokat. Az emel6kar fo-
gantyujara (D) csavarozzunk fel egy
gumi- vagy mianyag Utkéz6bakot.

OSSZEALLITAS

A markolé darabjait most mar
ideiglenesen szereljik &ssze. Az (lés
végeére erdsitett bakok kozé egy 6
mm atmérdjli csappal rogzitsik az
emel6kart (D). Rudja végére — a ki-
allé csavarszarra — huzzunk egy
alatétet, majd a kanal karjat (A) ko-
zéps6 furatanal fogva csatlakoztas-
suk az emel6karhoz. Az alkatrésze-

ket rogzitd anyat egy ellenanyaval
biztositsuk. A karoknak ne legyen
,,jéktéka”, de tal szorosak se legye-
nek.

Ezt kdvetéen a fogantylra (E) sze-
reljuk fel a felsé &sszekot6 rudat (B),
majd a fogantylt erdsitsiik az emel6-
karra, a rud vegét pedig a kanal kar-
jara. A csatlakoz6 alkatrészek kozé
és az anyak ala ne felejtsiink el ala-
téteket tenni. Ha pontosan dolgoz-
tunk, igazitasra alig lesz szilkség. A
kifogastalanul m({ikodé markolot sze-
reljik szét, majd darabjait csiszolas
utan tobbszor kenjik be szines Cam-
ping zomanccal. Ha a festék megsza-
radt, a jatékszert Gjbol szerejiuk 0sz-
sze (5).

TGY 'HASZNALJUK!

Mint minden jatékkal, igy marko-
lonkkal is meg kell tanulni banni. A
két fogantytval a markol6kanal ma-
gassagat, illetve vizszintes helyzetét
szabalyozhatjuk. Alaphelyzetben a
kanal a foldre tdmaszkodik. Ha a D
foganty(t magunk felé hazzuk, azzal
kissé felemeljik a kanalat, s azt az
E jeld fogantyu eltolasaval magunk
felé mozdithatjuk. A kanal emelésé-
hez a magassagi fogantydt (D) ma-
gunk felé, tehat hatra hazzuk. Terv-
rajzunkon ezt az &sszetett mozgast
fazisaira bontva mutatjuk be (1, 2, 3,

4).

Némi gyakorlas utan elérhetjik,
hogy a két fogantyu egyidejl hasz-
nalataval a kanalat folyamatosan, s
mindig kozel vizszintes helyzetben
mozgathatjuk. A forgathatd székkel
oldalirdnyban valtoztatjuk a kanal
helyzetét, igy az ,igazihoz” hason-
lban hasznalhatjuk. A fogantyuk

egyidejid kezelése kezdetben Kkissé
szokatlan lesz, mert két kezinknek
egymastol flggetlenil, mégis 0ssz-

hangban kell dolgoznia. Ha viszont
ezt megszoktuk és ,munka kdzben”
nem kapkodunk, akkor a jaték va-
I6ban 6rémteli lesz.

A SZAKKONYVESBOLT AJANLJA:

pld. Bardos Sandor: Ko6zosségi vev6antenna-rendszerek

pld. Walter Bartsch: Esztergalas
Bartsch: Szerszamok, gépek, munkamddszerek

pld. Diészegi Gydrgy: Gépészeti ismeretek és adatok. 1—2. kotet
pld. Az id6. A tudomany csodai. Life kiadvany

pld. Kiraly Otté—Lantos Arpad: A mechanikaim(szerész
pld. Saradi Kalman: Mivészi kovacsolas
pld. Szandtner Frigyes: Géplakatos szakmai ismeretek
Hivatasos gépkocsivezet6k tankdnyve. Miszaki

pld. Témai Zoltan: Személygépkocsivezet6k tankdnyve. Mi(iszaki ismeretek
pld. Tomosy M. Jen6: Autdvillamossagi hibakeresés és javitas

pld. Walter

pld. Témai Zoltan—Keller

Ervin:

S. B. S.
.................................................. 21,50 Ft
.................................................. 27,50 Ft
........... 27,50 Ft
.................................................. 60,— Ft
.................................................. 54— Ft
30— Ft
84— Ft
.................................................. 35— Ft
ismeretek 70— Ft
................................... 51,— Ft
50,— Ft

A felsorolt mivek egyenként is megrendelheték.
Postan utanvétellel, maganszemélyeknek 200,— Ft felett portomentesen

szallitunk.

Kérjuk, sziveskedjék a megrendel&szelvényt kitdlteni

és boritékban ciminkre elklldeni.

Cimlnk: ALLAMI KONYVTERJESZTO VALLALAT
TANCSICS KONYVESBOLTJA

1400 Budapest VII., Lenin korat 17.

&)

A MEGRENDELD NEVE: ..ottt itsssssssss st s s 5115558151115 05 158185800 bt

PONTOS CIME (iranyitészammal):
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Radiokhoz, televiziokhoz, lemezjatszokhoz, magnetofonokhoz
és er@sit6khoz alkatrészek:

ELEKTRONCSOVEK, SZERKEZETI ALKATRESZEK,
TELEVIZIO- ES GEPKOCSIANTENNAK, KEZISZERSZAMOK,
DIODAK, SKALAUVEGEK, TRANZISZTOROK, SZELENEK,
MEGHAJTO-SZIJAK

arusitasa a kiskereskedelmi és szolgaltatd vallalatok részére a

RALL KERESKECH M VALLAL AT

Hiradastechnikai Alkatrész Osztalyan
1091 Budapest, IX, Ul6i at 47-51.
Telefon: 331-18«, 142-051.

Haztartasi gépek alkatrészeinek eladasa kdzuletek
és kiskereskedelmi egységek részére a

RALL KERESKEEH M VALLAL AT

Tomegcikk és Alkatrész Osztalyan
1091 Budapest, IX, UlIGi at 51.
Telefon: 331-186, 340-176

Vaéllalatok részére elektromos szamologépek!

Egyéni vasarlok, amatéroknek alkatrészek a

RAMLL ALKATREZ ARLHAZBAN

1065 Budapest VI., Bajcsy-Zsilinszky at 45.
Telefon: 121-991, 120-827



Egy-egy hirtelen tamadt vihar
csak ugy tordeli az ablakokat. A hu-
zat is nagy er6vel vagja be a kita-
masztatlan ablaktablakat, Uvegezett
ajtokat, s az Uvegcsorompolés mar
csak a kart jelzi.

A betdrt ablakiivegek pétlasa nem
okoz kuléndsebb gondot, ha van uve-
gink és dvegvagonk. Am ha pl. az
ablak Gvegébe szell6z6 ventillator
volt szerelve, akkor az (vegpétlas
mar sokba keril, s varni is kell a
szakemberre. Az ablakuvegbe ugyan-
is kor alak( nyilast kell vagni, ami
bizony nem konny(, mert szakértel-
met, s biztos kezet igényel. Mindezek
ellenére az ugyes kezl barkacsolok
elsajatithatjdk az (Uvegidomvagas

technologiajat. Segitségil bemuta-
tunk néhany (veges mesterséghéli
fogast, melyek alkalmazéasaval kor-
lap, kor alak( nyilas, ivelt idom stb.
vaghato ki ablakiuvegbdl.

Elengedhetetlen 06vé rendszabaly:

munka ko&zben hazzunk Kkezilnkre
cérnakeszty(t, vagy vékony, bélelet-
len bérkeszty(t és tegyiunk fel védé-
szemiveget. Mert a levagott (veg
széle élesebb mint a borotva, s egy
livegesmondas szerint is: Uveget és
Uivegvagot arulnak, de ép kezet nem,
arra magunknak kell vigyaznunk.

UVEGES KORzO

Szabélyos kor szabad kézzel még
papiron sem igen hlzhat6. Uvegen
meg teljesen lehetetlen. Ezért a ko-
rok bekarcoldsahoz ,uveges" radkaor-
z6 sziikséges (cimkép). Illyen szer-
szam a kereskedelemben készen nem
kaphat6, azt magunknak kell 0@sze-
allitanunk.

Korzénk talpa farégépbe szoritha-
té gumi csiszolétarcsa (SKIL, Black
and Decker, vagy mas hasonlo gép-
hez vald), amit szerszamszakizlet-
ben vasarolhatunk. Karja 10X10
mm-es négyzetkeresztmetszetli alu-
miniumcsé vagy rad. A kb. 150 mm
hossz( darab e%ylk végét réseij ik fel,
majd a nyilasba szoritsunk egy ol
cs6, az Ezermester Boltokban 25 Ft-
ért kaphat6 angol gyartmanyu iveg-
vagot. A vago kereke és a rad kozot-
ti tdvolsag kb. 10 mm-rel legyen na-
gyobb mint az asztallapra allitott
tarcsatengely befogdcsap alatti vall-
magassaga. Az lvegvagot M 4-es at-
mend anyascsavarral szoritsuk a rad-
hoz. Korzénk ,hegyével”, azaz acél-
kerekével kilonbdz6 sugart korive-
ket karcolhatunk majd az (vegre,
aszerint, hogy a rddba hany furatot
készitink (1). A lyukak atmérdgje
pontosan azonos legyen a befog6 csa-
péval. lgaz, a rdd igy nehezen for-
gathatd, de biztosan nem kotyog. A
rudat illessziik a tengely csapjara,
majd annak végére nyomjunk egy
rcszelényelet, amivel a tarcsat az
livegre szorithatjuk.

KORONGVAGAS

Az lveglapot fektessiik az asztalra
teritett sdtétszin( posztora, vagy tobb
rétegl 0jsagpapirra. (Az Gjsagpapi-
rok folé tegylnk fekete fotokartont.)
Korzénket allitsuk az uveglap koze-
pére. Az livegvagdé bal oldalon le-
gyen. Bal keziinkkel szoritsuk le a
tarcsat, a jobbal pedig az lUvegvagét
forgassuk balrél jobbra (2). A kor-

ivet lehetéleg egy mozdulattal, las-
san haladva karcoljuk az Gvegre.

A bekarcolt kérivhez vonalzé men-
tén hdzzunk érintéket. Ezt kdvetben
hGzzunk keszty(it a keziinkre, s a fe-
lesleges részeket hatarozott mozdu-
lattal pattintsuk le a korongrél (3).
Ha a koriv nem lesz 6nmagaba visz-
szatér6 (vagyis a vagas nem lett
pontos), a két vonal kozdétt kis ,,1ép-
c¢s6” marad, amit csiszolassal tintet-
hetink el.

KANYARfTAS

El6fordul, hogy szabalytalan ive-
Iésti Uvegre lenne szikségink. Az
ilyet szabadkézzel célszerl kivagni.



A mintat rajzoljuk fel egy karton-
lapra, s arra fektessiik az Uveget.

Uvegvagonkat martsuk terpentin-
be, majd az el6rajzolt vonal felett
lassan haladva karcoljuk korbe a ki-
vagand6é darabot (4). A felesleges
részt a szokott modon, gyors mozdu-
lattal torjik le (5). Hatarozott,
egyenletes huzassal vagjunk, mert ha
reszket6 kézzel karcoltuk meg az
lveg feliletét, akkor a tdérésvonal
csipkézett lesz. Javitgatassal ne Kki-
sérletezziink, a hibas helyett inkabb
vagjunk ki masik darabot.

LYUK AZ UVEGEN

Uveges korzénket szabalyos kor
alaki (pl. ablakventillator) nyila-
sok kivagasakor hasznalhatjuk Ki
igazan. Jegyezzik azonban meg: ab-
lakventillatort csak 3 mm vastag
Gveglapba szereljink! Vékonyabb
liveg esetén a ventillator okolta
razkddastél az uveg eltérhet. A ven-
tillatort lehet6leg ne az Uvegtadbla
kozepére, hanem az ablak egyik sar-
kdhoz kozel helyezziik el. A kor ki-
vagasa 0Osszpontositott figyelmet és
megfontolt, alapos munkat Kkivan.
Ha az elsé kisérlet nem sikertilne, ne
keseredjink el, mert a feladat ne-
héz, az lveg pedig nem tal draga.
(Néha még az lvegesnek sem sike-
ril a felesleges rész kiiitése, mert —

igy a szakmese — ,fesziiltség volt az
anyagban™.)
Ha egyltt van a szerszam, az

anyag és a kell6 batorsdg, fogjunk
munkahoz. Az uveglapot fektessik
posztéval, vagy Ujsagpapirral és fo-
tokartonnal letakart sik asztallapra,
s a mar ismertetett médon karcoljuk
r4 a korivet. Ezt kdvetben a kdr bel-
sejébe karcoljunk koncentrikus ive-
ket, majd szabad kézzel hizzunk ko-
zepére egy kisebb kort. Belsejét egy-
masra mer6leges huazasokkal srln
karcoljuk be (6). Ha ezzel megva-
gyunk, akkor az tveglapot a karcolt
vonalakkal ellentétes oldalrol Gveg-
vagonkkal dvatosan kocogtatva re-
pesszik be.

Most értink munkénk kritikus
pontjdhoz. Ugyanis a kozéps6, s(rin
bekarcolt rész kozepét ki kell lyu-
kasztanunk. Ha nem vigyazunk, ak-
kor a szerszamot tarté keziink egy
Ovatlan mozdulatara az tGveglap ket-
tétorik. A lyukasztashoz el6bb jobb-
rol-balrol ovatosan tordeljik fel az
egyik kis négyszog feliletét. Ezt a
mluveletet csavarhuzé éles sarkaval,
vagy kopott Gvegvagd kerekével vé-
gezzik. Ha a kis négyszdgben kiala-
kult a mélyedés, az uveget Kissé
emeljuk fel. Cslsztassuk ald kesz-
tyls bal kezinket, majd az (veget
tenyerinkkel alatdmasztva Ovatos
Gtésekkel torjik ki az elvékonyitott
négyszogletl részt (7).

Sikeres lyukasztas utan kissé fel-
lélegezhetiink, mert a tovabbi da-
rabokat mar kénnyebb lesz livegva-
gonk bemart fokaval kitérdelni (8).
A szerteszét pattog6é Uvegszilankok
ellen véd6szemiiveget is viseljink!

Az Uveget nagyon dvatosan tordeljik
ki, mert elég egy elhamarkodott
mozdulat, s eddigi munkank egy pil-
lanat alatt kdrba vész. A kériv men-
tén bekarcolt részek kénnyen lepat-
tinthatok, s a szabalyos kor alaku
nyilds mar kész is (9). A kivagott
nyilas éleit farddra csavart csiszolo-
vaszonnal koptassuk le. Az uveget
most mar a szok&sos mddon erdgsit-
hetjik az ablakkeretbe, s raszerel-
hetjik a ventillatort is.

UVEGVAGAS OLLOVAL?

E kérdésre feltehet6en sokan azon-
nal heves fejrazassal valaszolnak.
Pedig nincs igazuk! Igenis vaghaté
az Uveg olléval, de csak viz alatt.
Természetesen kdzel sem lesz olyan
egyenletes a vagott rész, mint ha
livegvagoval dolgoztunk volna. A Kki-
vagott darab széle csipkézett lesz
(10). Am aki idegenkedik az liveg-
vagé hasznalatatél, és gyors ered-
menyt akar elérni, az bizonyara
megelégszik gyengébb mindségl da-
rabbal. A csipkés széll lveglapocska
vizes koszorlikoronggal csiszolhat6
siméra.

Olléval torténd Uvegvagaskor egy
négyzet alaki darab sarkait fokoza-
tosan, apré ,fogasokkal” kerekitsik
le. Az ilyen mivelet természetesen
megviseli az oll6 élét, ezért vagas-
hoz Kkiselejtezésre varo lemezvago-,
papirvago- vagy kisebb szabd ollét
hasznaljunk.

—babos—

KOVETKEZO SZAMAINKBAN

EM hegeszt6-tanfolyam
TV—DX—kapcsolasok
Tanyasi szék, sk.
Tornaterem a sarokban
Fotopuska

Elektronikus jatékmester
Automata rendez6 pu.
Villanyborotva TMK
Eréméré sracoknak
Fliggonydk, sinen

4x-ez6 Ljubitelj

Toalett szell6ztet6 automata

MAGYARAZAT
a cikkeink mellett 1athaté jelekhez

Egyszer(,

konnyen elkészithetd.

Kozepes felkésziltseget

és szerszamot igényld.

Csak jol képzettek altal,

specialis szerszamokkal

készithetd el.

Eredeti, sajat, el6sz6r meg-

jelentanyag, uj konstrukcid.

A hazai lehet6ségekhez igazi-

V tott, atdolgozott ismertetés.
Nélunk még ismeretlen otlet
alapjan.

cm



IC-szirena

Néhédny bardtommal diszkézunk és
hangmontadzsokat készitink. Ehhez épi-
tettem egy szirénat, amit a klubban és
magnoéfelvételhez egyarant hasznélha-
tunk.

A modem iC-technika alkalmazésaval

sikertlt kisméretd és kis fogyasztasu be-
rendezést készitenink, amelynek alapja
a TTL (Transistor Transistor Logic) IC-k
azon jellegzetes tulajdonséga, hogy
tapfesziltségik 5 V, de még egy lapos
elemrél is mikodnek. Mésik nagy el6-
nylik, hogy &tlagosan csak 40 mA-t fo-
gyasztanak. Az dramkoréok bemenetéin és
kimenetein két logikai szint fordul elg:
a 0. (alacsony, 08 V alatt) és az 1. (ma-
gas, 2 V felett). A kimenetekre kulén-
b6z6 matematikai &sszefiiggések kapcsol-
haték, mint pl. ES; VAGY kapcsolat.

A két IC-vei készilt sziréna-dramkorink
hdrom fokozatd (1. 4bra). Az els6 fokozat
az Ni N2 NAND-bé6l kialakitott multivib-
rdétor. amely 0,2 Hz frekvencidval rezeg,
és egy R3 ellenélldson keresztul tolti, ill.
siti ki a C3, 500 itF-os kondenzatort. Et-
t6l hullamzik folyamatosan a sziréna
frekvencidja.

A masodik fokozat egy feszultséghan-
golt oszcillator, amelyet szintén két
NAND elembdl épitettink meg, s a P po-
tenciométerrél kapja a valtozé nagysa-
gl egyenfesziiLtséget, ami miatt kimeneti
frekvencidja véltozik.

A harmadik, a rezg6 fokozat készen
van. csak erdsiteni kell a valtozé ampli-
tadoju jelet. Ezt hat inverterb6l &ll6 er6-
sitével oldottuk meg. De az erdsité he-
lyettesithet6 egyszer( tranzisztoros ergsi-
tével is. Vagy ha van mar erésiténk, csak
az els6 két fokozatot kell annak bemeneté-
re kotni.

ANYAGJEGYZEK

1db SN 7400 IC, 1 db SN 7416 IC

Ellenallasok: 1 db 10 kohm (trimmer),
2 db 4,7 kohm, 01 W (fémréteg), 2 db 56
kohm, 0,1 W (fémréteg), 1 db 1 kohm, 01
W (fémréteg), 1 db 220 ohm (fémréteg).

Kondenzéatorok: 3 db 500 jiF/6 V (tan-
tal), 2 db 220 nF 15 V, 1 db 150 nF 15 V,
1db hangszéré, 8 ohm, 0,2 W.

szereléshez

TANACSOK a

A nyomtatott d&ramkori lemez a 2. dbra
alapjan készithet6 el, lehetéleg | mm vas-
tag vonatozéssal (mert az IC-k labai 2
mm téavolsdgra vannak egymastol). A be-
forrasztaSkor ugyeljunk arra, hogy a tan-
tal elkék és az integréalt dramkorok ne
kapjanak sok h&t, mert kis méretik miatt
azt nem tudjak elvezetni, igy konnyen
tonkremehetnek. Lehetéleg hullamforrasz-
tast alkalmazzunk. A szirénat felilnézet-
ben mutaté 3. 4brdn a beforrasztandd al-
katrészek elvi jelolése is lathaté. Az R4—

Y4 V = aa I
lingdrisdelan
Lapunk sok olvaséja foglalkozik sza-
bad ‘idejében elektronikai jellegli barkéa-
csolassal. Az ilyen munkakhoz sokszor
nélkiulézhetetlen egy-egy miszer. Fe-
szliltség- és Aaramméré még aradnylag
olcsén beszerezhetd vagy készitheté. Am
ellenalldas mérésre is alkalmas univerza?
lis m(szer meglehetésen dradga. Ellenal-
lasméré épitése pedig viszonylag nehéz,
mert az 1% pontossagl ellenallasok rit-
kén kaphaték, és az alapmiiszerre kilén
ohm-skalat kellene késziteni. Az aldbb

ismertetett egyszerli kapcsolds segitségé-
vel az ellendllds mérés egyszerl voltmé-

ré6vel elvégezhetd és az eredmény koz-
vetlentl leolvashaté.

MUKODESI ELV
A mérés elvi vazlata az 1. &bran Ilat-
haté. A mérendd ellendlldason (Rx) egy
dramgenerdtor kozbeiktatdsdval &llando

aramot folyatunk &t és mérjik az esd

fesziiltséget. Az 4ram és fesziltség isme-

retében az ellendllds az Ohm-tdrvény
u

*

alapjan mar meghatarozhaté: R = —
Mivel az &ram é&llandé és altalunk is-
mert, az ellenéllas a mért fesziltséggel

ardnyos. Ha a generéator szolgéltatta al-
land6 aram értékét jol allitjuk be, akikor
a feszultségmérdn kozvetlentl ellenallas
értéket olvashatunk le. Ehhez tablaza-
tunk nyujt segitséget.

AZ ARAMGENERATOR

kapcsoldsi rajza (2. abra) szerint a tran-
zisztor bézisdnak feszlltségét egy Zener

OTLETPARADE * OTL

R5 ellenéllasok helyett nagyobb teljesit-
ményleket is felhaszndlhatunk, mert van
rd hely. A megadott hangszéré helyett is
megfelel nagyobb, maximum 48 ohm el-
lené&llastu, de akkor el kell hagyni a 22

ohmos véddéellenallast. . B
GASPAR CSABA

Budapest
Otletdija 200,— Ft-os vasarlasi utalvany.

FESMrSE i
MERD

MERENDO
ELLENALLAS
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SOxtOmm

diéda (D) tartja &lland6 értéken. A tran-
zisztoron atfolyéd &ram az em itter kdrben
elhelyezett ellenédlldsokkal allithaté meg-
felel6 értékilre. A kollektorkorben folyé
dram flggetlen a kollektor ellenélldas (Rx)
nagysagatél, az csak az emitterkdrben
levé ellenéllasoktél figg. A kollektorkor-
ben folyé &ram mindaddig &llandé ma-
rad, ameddig a tranzisztor kollektora-
nak feszlltsége az Rx-en fellép6 feszilt-
ségesés miatt a béazis stabil fesziltségér-
tékére csdokken. Mint a tablazathd6l is ki-
tlnik, igz elég széles hatdrok kozott
mérhetink ellenédllast. Kisebb értékid el-
lenalldsok (0—30 kohm) méréséhez barmi-
lyen voltmeéré megfelel. Nagyobb ellendl-
lasok (30—300 kohm) méréséhez azon-
ban csak nagy belséellendllasd voltmé-
r6 a jo, mert kis belsdellenédllasd ma-
szer sontéIné a mérendé (Rx) ellenélléast
és meghamisitand a mérést.

Az 4ramgeneréator nyomtatott &ramkor-
re (3. 4bra) vagy szegecselt panelre egy-
arant elkészithet6.

-CD -
2SO0fiF m a
m.»v . ASZ 1019,
r— i“r ion  Tyasjv
rix 6-2V

r '‘Qofiw (X)

e —t—

BEALLITAS (HITELESITES)

A generator &ramainak megfelel6 ér-
tékre torténd bedllitdsa kétféleképpen le-
hetséges. Ha van é&rammérénk, akkor
a tranzisztor emitterében foly6 4&ramot
mérjik és a Pl—2—3 trimmer potencid-
méterekkel Aallithatjuk be az el6irt ara-
mokat. Aramméré hidnyédban Rx helyére
e?y altalunk ismert ellené&llast kossiunk,
pl. 1 kohm-ost. Fesziltségmérdvel mérjik
az ellendllason esé feszultséget. Kdézben
a Fil-et addig allitsuk, amig a feszultség-
méré 1 V-ot nem mutat.

A masik két dramérték bedllitdsat ha-
sonloképpen végezhetjuk el a 10 és 160
kohm-os ellendllasok segitségével. Az
dramgenerator dramainak bedllitdsa utan
mszerinkkel 2—5% pontossdggal mér-

hetink ellenallasokat. L ;
TOROK SANDOR

6-12V

TABLAZAT
V-méré méréshatara
Aram-
generator -1V 0—3V
drama
mérhetd ellenélléas
1 mA 0—1 kohm 0—3 kohm
100 fia 0—10 kohm 0—30 kohm
10 pa 0—100 kohm 0—300 kohm
100X1
MAXXWOS
6-12V C/AO

A KRESZ el6irdsa szerint elakadas esetén kdételez6 a jelz6 berendezés hasznélata. A
jelzé haromszog és a gépkocsikba épitett, a négy irdnyjelz6 lampdat egyttt kapcsolga-
t6 vészvillogé azonban sokszor nem elég hatdsos. Ejjel, rossz latasi viszonyok kozott
a haromszog késon észlelhetd — az irdnyjelzokre kapcsolt villogé nem minden tipusa
gépkocsin taladlhaté. Az akkumlator méar ritkdbb esetben valik hasznalhatatlanna.

Ezért megnyugtaté az Ht ismertetett, nagy fényerejl, a kocsi tetef'ére helyezheté,

kéttranzisztoros villog6, 6 V-os akkurél 35 W-os égét mikodtet és ref

nalatat is lehet6vé teszi.

ektor-ég6 hasz-

A narancssadrga mianyag pohéarba, burdba épitett jelz6berendezés még rossz vilagi-
tast viszonyok esetén is felismerheté jelzéseket ad. .
Az ASZ 101S-as kapcsolé-tranzisztort hiutébordéara kell szerelni.

OTLETPARADE

M. G.
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E‘ ,,ﬁ, L4 I- Ve
Régi halozati radiobdl kiszereltem a ha-
l6zati transzformatort és a hulldmvaltot. Ez
utébbi 3—4 4&lldst kapcsolédként hasznél-
haté. Az alkatrészekb6l valtoztathato
fényereji éjjeli lampét készitettem .
Ugyanis a régi hal6zati transzformatorok
primer oldalan 3—4 kivezetés talalhato,
pl. 110, 125, 150 és 220 V. Onnan ,vettem
le” a kilonbozé feszultségeket. Az éjjeli

lampa izzéja 16—25 W-os legyen. (A
transzformatort dobozba szereltem, s az
dram be- és kivezetését szabvéanyos, er6s-
dramu alkatrészekkel oldottam meg!)

TARCSAY MIHALY
Szlgetcsép

otletdija 50,— Ft-os vésarlasi utalvéany.

Visszajelzo keésziilek

Ha egy fogyaszté (Li) elromlik, akkor
egy kéttranzisztoros berendezés miko-
déshe lép és e%(y izz6 (L2) jelez. S6t a
teljesitmény-csokkenést Is mutatja, ami
a Jelfogé (J) érzékenységével érhetd el
Ha megfeleld jelfogét nem tudunk besze-
rezni, egy izzot is beépithetink helyette.
Ekkor az izz6 jelez. Ez az eljards sokkal
elénydsebb és biztonsdgosabb, mint a ha-
gyomanyos visszajelzési moddszerek. Ez
gépkocsikon, motorkerékparokon egy-
arant alkalmazhat6é. Uzemi allapotara jel-
lemz6, hogy a berendezés alkalmazasi
terilete a fogyasztd fesziltségétdl figg.
Gépjarm(veken ez 6, 12, 24 V lehet. A ke-
szilék hatranya mindossze annyi, hogy

kissé draga. ” «
GYOR JENO
Kaposmérd

otletdija 50.— Ft-os vasarlasi utalvany.
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"Gémes tU

Hétvégi hazak, kiskertek és nya-
ralék elengedhetetlen tartozéka a
szabadtlizhely, bogracsos f6zéshez,
szalonnasitéshez. Egy kis barkacso-
lassal kényelmes, balesetmentes tliz-
hely készithetd. Az aldbbiakban koz-
readom a magam készitette egyszer(
és nagyon jol bevalt tiizhely (1) épi-
tési technoldgiajat.

A tlizhely kopenye egy, az egyik
fenekét6l ,,megszabaditott” vashordo
(A), amelyet a sziikséges mélységig
assunk a foldbe. (El6tte ajanlatos
ferropassit-tal rozsdatlanitani, majd
rozsdagatld festékkel lefesteni. igy a
hord6 élettartamat lényegesen meg-
novelhetjuk.) A hordé belsejét tolt-
sik meg tégla, cserép vagy kdéda-
rabokkal (B) annyira, hogy a térme-
lék a fels6 peremnél kb. 30 cm-rel
alacsonyabb legyen. Ezutdan 2—3
cm-es agyagréteggel (C) simitsuk el
a tormelékhalmaz tetejét, majd allit-
va, kisméret(i falazotéglaval rakjuk
korbe a hord6 belsejét ugy, hogy az
teljesen ki legyen bélelve (D). A tliz-

zhely

tér als6 részét, lapjara fektetett
téglakkal boritsuk be. A belsé fala-
zas a nagy hétél védi a hordo6 palast-
jat, igy az nem melegszik fel any-
nyira, hogy sérilést okozzon. A tégla-
bélés felsd sikja és a hordd pereme
kézott 3—4 cm-nyi szabad rész ma-

radjon. A perembe — egymassal
szemben — reszel6vei alakitsunk Ki
megfeleld U-alaki mélyedéseket,

amelyek megakadalyozzak a rostély-
palcak elcsuszasat.

Egyszer(i a rostély (E) is; egymas-
tol fuggetlen, 10—12 mm atmérdgjd
koracél rudakbol all. A rostélypal-
cakat (4—6 db) egymastol 5—7 enti-
re helyezzik el, illetve azokbol szik-
ség szerint tegyink néhanyat az U-
alaku mélyedésekbe.

Ujszer megoldas a bogracsot tarto
gém (F), ami lényegében egy cs6-
tokba helyezett 12—14 mm atmérdgjd
kéracél rad. Ugy hajlitsuk meg, hogy
a fels6 végén levé horog a tlizhely
kozepe folé keriljon. Nagyon elényds
a gém, mert igy a bogracs ,,toltése-

OTLETPARADE -

kor”, keverésekor nem kell a tliz fe-
lett tevékenykedni. A gém — a bog-
raccsal egyutt — egyszer(ien kifor-
dithatd. A kész étel hi(tésekor is
csak kiforditjuk a gémet és még ta-
lalashoz sem kell a bogracsot le-
akasztani a tartdordl (2).

A gémet tarté csétok (G) 50 cm
hosszu, félcollos vizvezetékcsd. Két,
laposacélbdl hajlitott bilinccsel erd-
sithet6 a hordé faldhoz. Az alsé vé-
génél ajanlatos a csovet atfarni és
szegecsbiztositassal lehatarolni, hogy
a gém ne csuszhasson Ki. Ezzel a tlz-
hely elkésziilt. A bogracsra erdsit-
siink lancot és azt akasszuk a gémre.
A lanc segitségével szabalyozhaté a
bogracs tlztér feletti magassaga.

Tlzhelylinket kiegészithetjuk k-
lonféle tartozékokkal is. Rabl6hus
sité nyarsakat 4—5 mm atméréjd
acélhuzalbdl készithetlink, amelyekre
felhGzhatjuk a rabléhds kulonboz6
nyersanyagait (hagyma, szalonna,
his. kolbasz) és a rostélyra helyezve

OTLETPARAD
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parazson megsithetjik (3). A nyar-
sak egyik végét heg%ezzuk ki, a ma-
sik vegre hajlitsunk all6 négyszog-
letes fulet.

Kilénb6z8 rostonsiltek készitésé-
hez a kereskedelemben kaphat6 rost-
siité talcat hasznalhatjuk (4). A zsir-
elvezetd vajatok lehetové teszik, hogy
a talcdban szalonna szeleteket is sit-
hessiink.

Aluminiumfolias készitmények si-
téséhez is alkalmas a tlzhely. A

OTLETPARADE
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készre csomagolt folias ételeket a
rostélypalcara fektetve sithetjik
meg (5).

A slités, f6zés befejeztével a tlz-
helyet takarjuk le a levagott hordo-
fenékkel. Igy a tlizveszélyt teljesen
elharithatjuk. o

VARRO GEZA
Budapest

Fotokkal illusztralt otletének dija
400,— Ft-os vasarlasi utalvany.

Budapest IX, Lenhossék utca 18.
Levélcim: 1450 Budapest, Postafidk 45.

OTLETPARADE *

Az el6z6 (75/6.) szamunk cikkei kozul a
legnagyobb érdeklédést és elismerést a
szélerémiivet ismertetd aratta. Ezért a
képeinken bemutatott szélmotor tervezd-
készit6jét, Ujvari Istvant 200,— Ft-os
utalvannyal jutalmaztuk.

*

Nagyon alapos kiegészitést kildott be
az ,égi tdjoléval'* kapcsolatban Molnéar
L&szl6 budapesti olvasénk. Figyelmessé-
gét 100,— Ft-os utalvannyal honoréaltuk.
(Az 4ltala javasolt Ujabb szakkdnyvek
cimét alabb kozoljuk.)

*

Az ,égi tajolot” (75/6. szd&m hatsé bori-

téjan) késziteni kivandék figyelmét fel-
hivjuk két djabb csillagdszati szak-
konyvre is. Klaus Gyodrgy: A csillagos

ég, Kulin Gyorgy: A tdvcsé vilaga (eld-
készuletben).

Az URANIA Csillagvizsgdlé cime Bp.,
I., S&nc u. 3/b. Irédnyité szdma 1016.

A televizi6 UHF, VHF és URH ta-
volsagi vétel kedvelGinek tran-
zisztoros antennaerositék készi-
tése.

DIJTALAN TANACSADAS!

Sandor Antal 1137 Budapest
Xll., Katona Jozsef utca 5.
Telefon: 313-475 (-)

A FOVAROSI VEGYESIPARI JAVITO VALLALAT

VALLALJA

A LAKOSSAG RESZERE

AZ ALABBI JAVITASI-SZOLGALTATASI MUNKAKAT:

—szobafestés, mazolas,
—tet6badogozas, ereszcsotorna-szerelés,
—hézagmentes PVC. padloburkolas,
—karpitozott butorok javitasa, athGzasa, porvédd huzatok készitése,
—kulénféle alkatrészek galvanizalasa, kromozasa, csiszolasa,
—haztartasi mérlegek javitasa,
—egyen- és valtéarami villanymotorok javitasa, tekercselése,
—vizvezeték szerelése,

—fa- és milanyagredénydk készitése, javitasa.

Részletes felvilagositas
a fenti &men, személyesen és levélben.

Telefon: 136-805 170 mellékallomas
Ugyintéz6: Gyetvoi LaszIo
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Még jobb !

Modositott labszelep

A koézelmultban lakdsomba bevezettem
a vizet, amit kuthdl szivattyizok. A szi-
vattyd egyik fé eleme a labszelep. Fém-
tom itése nem volt tokéletes, gyakran
visszaengedte a vizet a klGtba. A kovet-
kez6képpen alakitottam at.

A labszelepet szétcsavartam, a zardé leb-
benty(t kiszedtem. Szeleptanyérjara kor-
ben 3 mm széles hornyot esztergaltam
olyan mélységig, hogy a beszirads belsé
atmérdéje 18 mm legyen. E horonyba he-
lyeztem egy 16 mm belsé &atméréji," 3

mm vastag gumigy(rdt, melynek kilsé
atmérbdje a szeleptdnyér legnagyobb &t-
méréjénél 5 mm-rel nagyobb. A szelep-

haz als6 részét a rézbetét mellett tikros-
re esztergaltam agy, hogy a rézbetét 05
mm-nyire kiallt a feliletb6l. Ugyeltem
arra is, hogy a gumigy(rl simabb oldala
keraljon a rézbetéttel ellatott labszelep
alsé rész felesztergalt fellletéhez.
A ldbszelep igy mar tokéletesen mGko-
dik, nem engedi vissza a vizet a kGtba.
GRESINA SANDOR
Ersekvadkert

otletdija 100,— Ft-os vasarlasi utalvany.

HUTOTT
DIAVETITO

Egyszer( diavetitém magas wattszdmu
égdje miatt a hités nem volt megfeleld
Hogy huzamosabb ideig vetithessek, dia-
vetitémet szobai ventillatorral h(tém.

Két darab, lécbdél «késziult keretre fa-
rostlemez burkolélapot szegeltem. gy
alakitottam ki egy alul nyitott, felal a

vetité szdmara kivéagdassal ellatott dobozt.
Az egyik oldallemezre egy fadarab és
kénnyen oldhaté csavarkdtés segitségével

fogtam fel a ventillator talpat. Az elGre
és hataira kerulé lemezt furatokkal Ilat-
tam el, hogy a h(itélevegé szabadon ara-
molhasson. A ventillator nemcsak veti-
téskor, hanem eredeti céljanak megfele-
I6en is hasznalhaté. (Az alsé, nyitott ol-
dalon keresztil béarmikor kiszerelhetd.)
BAISAY I.ASZI.0
Kapuvar
Fotéval illusztralt otletének dija 100.—
Ft-os vasarlasi utalvany.

T o jas-lam

ANYA

ASZOKCSAVAR

Még jobb !

Csapagykihuzoé

Az EM 1974. marciusi szamaban
k6zolt csapagykihtzét némi maédosi-
tassal készitettem el. A valtoztatas-
Isal a szerszam valéban még jobb
ett.

A csapagy bels6é furataba helyezett
kihGzé szerszam lényegében egy ten-
gelyt képez, ami az anya hajtasakor
elforog. Ezért az 4&szokcsavart az
anya folott kétoldalt meglapoltam, és
egy villaskulccsal tartom. igy az anya
ﬁsavalrésakor a tengely nem forog-

at el.

A csapagyhaz félé nem alatétet tet-
tem, mert az nem engedi ki a csap-
agyat a zsakfuratbél. Egy kdzéppont-

jaban atfart csészét szereltem az

aszokcsavarra, igy a kihuz6 abba
hlGzza a csapagyat.

MIESS EGON

Miskolc

Fotoval illusztralt otletének dija
100,— Ft-os vasarlasi utalvany.

p azo

Sajnos el6fordult mar, hogy a vasarolt tojasok kozott romlott is akadt,
és ezt csak: kés6én vettem észre. A bosszisdgon kivil a kart is elkerul-
hetjuk, ha felhasznéalds el6tt a tojasokat atvilagitjuk. Ellendrzésre a Le-
hel S 150 tipusu h(tészekrényem bels6 vilagitasat hasznaltam fel. Ures

samponos flakonbdél 45 mm magas hengert vagtam

le, szélét 5 mm mé-

lyen és 5 mm-énként olléval bevagdostam, majd kihajlitottam. Techno-
kol Rapid ragasztéval a kis hengert a h(itégép viladgité testére ragasz-

tottam. A Kkis segédeszkozzel

ellendrizni.

a tojasokat egyszer(ien, gyorsan tudom

CSENDES ILONA
Budapest

Fotéval illusztralt otletének dija 100,— Ft-os vasarlasi utalvany.
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Gazébra-szekrény
lambéridbol

Gazorankat a konyha sarkaba
szerelték, emiatt az a hely kihaszna-
latlan maradt, ott semmilyen butor-
darabot nem tudtam elhelyezni.

A konyha sarkaban hulladék lam-
bériabdl beépitett szekrényt alakitot-
tam ki. A szekrény falhoz csavaro-
zott oldallapbol, ajtokkal ellatott el6-
keretb6l, és belul polcokbdl all. Fal-
ra szerelt tartékra helyeztem a pol-
cokat, amelyek porszivé, takarito- és
tisztitoszerek tarolasdra alkalmasak.
A gazoéra el6tti (esetleg szerelési
munkahoz is elegendé helyet ado)
nyilast fuggénnyel takartam el. Az
egész sarokszekrény sziikség esetén
négy darab nagyméreti facsavar Ki-
csavardsa utan eltavolithato.

A beépitett szekrénytél balra a
konyha télgyfaburkolata lathaté, me-
lyet szaldeszkabdl, egységes méreti
(22X90X600 mm) darabokbdl készi-
tettem. A deszkdkat homyolas utan
farostlemezbd6l levagott csikokkal
(idegen csapokkal) a fligg6legesen fel-
csavarozott hevederlécekre szereltem.
A burkolatot Rezisztan parkettlakkal
két rétegben bekentem (hogy a kony-
ha pardja ne Kkarositsa) és hogy
szlilkség esetén nedves ruhaval tisz-

tithaté legyen. . p
MULLER ANDRAS

Szombathely

Fotéval illusztralt otletének dija
100,— Ft-os vasarlasi utalvany.

Radid a sisakban

Nemcsak autdéban, hanem motoron is
kellemesebbé tehetjik a hosszl, egyhan-
gu utazast, ha kozben radiét hallgatunk.

Véasaroltam az Ezermester bolthan egy
LMIKRO” tipusl radi6t 196— Ft-ért. Mé-
rete 34X30X13 mm. A kis késziulék egy
gombakkumulatorral mikodik és csak
fulhallgatéval hasznélhaté. A radiot a
bukésisak keresztpantja folott helyeztem
el, a fulhallgatét piedig a bukésisak ful-
védbdje mogé dugtam. Utazés eldtt bekap-
csolom a kis késziléket és a sisakkal
egyltt a fejemre teszem.

BOKOR ANDRAS
Budapest

Fotéval illusztralt o&tletének dija 100,—
Ft-os vasarlasi utalvany.

Trabant 601-es tipust személygépko-
csimba kapaszkoddt, polcot, és a kesz-
tyltartora ajtot készitettem.

A kapaszkodo6t 3X17 mm-es laposvashdl
hajlitottam, majd kils6 és bels6 oldalara
10 mm vastag filccsikot ragasztottam. A
ragaszté széaraddsa utdn mdb6rrel von-
tam be, és két darab M 6-os csavarral és
anyadval a keszty(itart6 folé szereltem.

A polc 180 mm széles farostlemez csik.
Aljara korben, 15X30 mm-es lécet erdsitet-
tem. A motor fel6li éle a sarvéd6k bel-
s6 gumi boritdsdra tdmaszkodik, oldaléat
lemezb6l hajlitott L-idom és facsavar
tartja. A polc biztosabb felfekvése érde-
kében a héeloszté lemezre gumilitkozdt
szereltem. A rakodépolc bevonata mi-
bér. amely ald Vékony habszivacs csikot
ragasztottam.

A keszty(tartora 5 mm vastag plexi
lemezb6l a nyildst pontosan fedd ajtét
készitettem, amelyet alul csukléspantra
szereltem. Felulre méagneszarat szereltem,
amelynek felerdsité csavarja egyben az
ajtocska fogantjaijat is tartja. Az ajté
belsé oldaldra térképet ragasztottam.

CSIZMADIA TIBOR
Budapest

Fotéval illusztralt otletének dija 100,—
Ft-os vasarlasi utalvéany.

Kenyelmesebb Trabant

Lombflreészelt lampaernyo

Sokan szivesen készitenének lombfurésszel kulonbdz6 targyakat, de minta hianya-
ban nem latnak munk&ahoz. Szivesen adom &t otletemet, mert mas tevékenység mellett
lombflirésszel és furnérlemezzel is szivesen dolgozom. Lampékat készitettem, melyek-
nél a geometria alakzatait hasznaltam fel diszitésre. Dohanyz6 asztal folé szereltem,
és szines izz6t csavartam a dodekaéder (tizenkét sokszoggel hatarolt test) csillarba (A
kép). A léckeretre erdsitett, keleties motivumokkal diszitett vilagitétest (B kép) szort
fénnyel vilagitja meg a szobat. Esztétikai hatasan kivil a mennyezet esetleges hibait is

eltakarja.

TOTH VIKTORNE
Somogyvar

Fotokkal illusztralt otletének dija 100— Ft-os véasarlasi utalvany.



SZENNYVIZHALOZAT

[GY vezessuk...

A vizvezetéki PVC lefolybécsdvek
elemeit, szerelését egy csaladdi haz
szennyvizhaldzatat bemutaté példa-
val illusztraljuk (3). Alapvetd kove-
telmény, hogy a szennyvizelvezetd
rendszer a .kifolyas irdnyaban min-
den szakaszan “legalabb 5%-nyira
lejtsen. Lényeges az is, hogy a PVC-
csovek és idomok mérete megegyez-
zék az el6irtakkal — azaz a W. C.
100-as, a fiird6kad 50-es, a mosogatd
50-es, a padlodsszefolyd 50-es, a mos-
do 40 mm-es bels6 atmérdjd elemek-
kel csatlakozzék a lefolyoba. Ezek-
t6l a bekdtési méretektdl lefelé sem-
miképp se térjink el, mert a szi-
kebb méretek miatt dugulas kdvet-
kezhet be és csokken a lefolyas
aramlassebessége. Kilondsen all ez a
W. C. bekotésére. A nagyobb kereszt-
metszetek viszont feleslegesen dra-
gitjak a lefolydrendszert.

Els6sorban a minél hatékonyabb
oblités, de a gazdasagossag érdeké-
ben is a lehet6 legrovidebb Uton ve-
zessik a csdveket és csak az aram -
las iranyaval szemben tavolodva
csokkentsiik azok beiméretét. Az 6b-
lités-aramlas szerint legcélszeriibb
kotési sorrend a kovetkezd: 1. a W.
C., 2. a mosogatd, 3. a padlodssze-
folyo, 4. a furdékad, 5. a mosdad.

Szigora szabaly, hogy a vezeték a
folyas iranyaban csak bdévilhet, s a
tokos kotéseket mindig az aramlas
iranyanak  megfeleléen szereljik
(vagyis a kivezetés a tokos végtél
a tokba helyezett egyenes vég felé
torténjék).

PVC-CSOBOL

Kiléndsen az utébbi 3—4 évben —
amidta mar a froccsontéssel gyartott gumi-
gyliri-betétes, tokos kapcsolasi idomok
is beszerezhet6k — konnyebbedéit meg
a PVC-lefoly6csovek alkalmazasa. Az aj,
vildgosszirke lefolydcsdovekhez wugyanis
mar tokos gumigytrii-betétes kapcsold-
idomokat is gyartanak. Ez a megoldas a
legkorszeribb, s az idomokkal a cséve-
zetékek megbizhatéan, rendkivil e%ysze-
ri médon szerelheték &ssze. A lefolyé-
csé 60 Cc°-os melegvizet még jol elvisel,
s jol tdri a hideget is. (Epp ezek a mi-
szaki el6nyok és a karmantyls gumi-
gylr(-betétes kotésekkel konnyd és
gyors szerelés magyarazza, hogy a PVC-
csoveket a héazgyari épuletek szennyviz-
levezet6 haldzataként is alkalmazzak.)

Ujabban a csalddi- és hétvégi haz épit-
kezeseken is terjed a PVC vizlevezet6
csovek alkalmazdsa. Am viszonylag las-
san, mert a vilagosszirke és féleg a gu-
migy(ri-betétes tokos kotés( (2§J vizle-
vezetd PVC-csovek hasznalata még alig
ismert. Ezért most részletesen bemutat-
jluk a PVC-idomokat és csoveket (1), va-
amint a szerelésik mikéntjét.

PVC-LEFOLYOCSG VALASZTEK

Tobbféle atmérdj, altalaban 2 m
hosszusagu lefoly6cs6 kaphato (I.
tablazat). A gumigyfrs, tokos PVC-
lefolyocsdvek hossza — a tok nélkili
végnél — a kivant méretre flirészel-
het6. Fontos, hogy a vagas pontosan
derékszogl legyen (4). A csévégeket
kivulrél 3 mm hosszon, durva resze-
I6vei 15°-0s szogben élezzik le (5).

Az egyenes csodarabok egymassal,
valamint az ugyancsak gy(rus-tokos
lefolyocsé idomokkal (szaknyelven:
fittingekkel) a kivant hosszban és a
szlikséges eldgazasokkal épitheték
Ossze. A tokos lefoly6cs6idomok sok-
féle valtozatban készilnek (Il. tabla-
zat). Kaphatok kemény PVC-csbvek
tok nélkili, egyenes végekkel is, f6-
leg a hegesztett idomokhoz.

A lefolyocsdvek kétféleképpen —
gylirls kotéssel vagy ragasztassal —
kapcsolhatok d&ssze. Az EM 1971/4.
szaméaban részletesen ismertettik a
ragasztasos kotési mddot, valamint az
es6csatornak  részben gumigydrds
szerelési technol6giajat. Most a
szennyvizcsatorna-rendszer gumigy(-
ris épitési megoldasat mutatjuk be.

GUMIGYURUS KOTES

Lefoly6cs6-vezetékek gumigydris
kotéséhez a csoveket és a froccson-
tott idomokat a kovetkez6k szerint
kapcsoljuk @ssze.

Jeldljuk ki a lefolyécs6 nyomvo-
nalat és (a még gumigydrizetlen)
csovekbdl, valamint idomokbdl a ve-

zetéket képzeletben allitsuk dssze. A
lefoly6csovek mérette vagasakor ve-
gylk figyelembe a karmantylUba ke-
rilé rész hosszat is. A csdvek beto-
lasa el6tt jeldljik meg az Osszetolasi
mélységet. Ezt Ggy hatarozzuk meg,
hogy a cs6véget ltkdzésig toljuk be,
s akkor jeldljuk meg. Ezutdn 10 mm-
nyire htuzzuk ki és a csodvet ismét
jeloljik meg. Ez a masodik jelzés
adja a betolasi mélységet. A froccs-
ontott idomokon a bedugasi mélysé-
get gyari jelzés is mutatja.

Méretre vagas utan, még gumi-
gy(rik nélkil probaképpen szereljik
0ssze a héalézatot. Ha minden rend-
ben, megkezdhetjik a végleges 0ssze-
kapcsolast.

Ehhez a gumigy(lrik a csovekben
és az idomokban egyarant jél bent
legyenek (6). Szereleskor a csdvek
és idomok tagitatlan végeit vékonyan
kenjik be kendszappan oldattal,
majd a darabokat enyhe forgatas koz-
ben toljuk 0Ossze. Sziikség esetén az
idomok Kkis elforditasaval biztositsuk



a csdvek szikséges kis irany, vagy
lejtésszog eltérésének megfeleld be-
allitdsat. Ezt kovetlen a csOveket és
idomokat a megfelelé helyeken rog-
zitsik. Vigyazzunk, hogy fodémbe,
falattorésbe ne keriljon gumigyf(ris
kotés. Fodémen &t betétcsovon ke-
resztll vezessiik a lefolyot (7).
0sszeszereléskor hagyjunk lehetd-

ujdonsag

ben, szerel6aknadban, padlécsatorna-
ban vagy falihoronyban szabadon le-
het és kell szerelni. Vigyazni Kkell,
hogy a kdzponti fltés, vagy a meleg-
viz vezetéke, illetve h6t sugarzé szer-
kezet se arthasson a vezetéknek.
Ezért a PVC-lefoly6csoveket az em-
litettektél legalabb 10 cm tavolsagra
kell szerelni. Vizszintes falra szere-
léskor a lefolyovezeték mindig a koz-
ponti flités és melegviz vezetéke ala
keruljon. 3 3
TAMASI ANDRAS

PVC LEFOLYO CSO
BEIEICSO
séget a csOvezeték hétagulasara. Ezt
a fix ,megfogasok” megfelel6 elhe-
lyezésével, a csévégek és karman-
tyuk egytengelyliségével, valamint az
el@irt betolasi mélység betartasaval
érhetjuk el. Ha u%yanis két csovet
Ggy tolunk 6ssze, hogy a karmantyu
és a cs6vég nem egytengelyd, feszi-
lés kovetkezik be, ami gatolja a cs6
tengelyiranyl tagulasat, elmozdula-
sat. Ha a karmantyGba nem eléggé H. TABLAZAT
mélyen toljuk be a csovet, Ugy az
zsugorodéaskor kicsiszhat. Viszont a ;
tulgmélyen, itkbzésig dGsszenyomott (IJVI/%r(raTE Idom t%?%ﬁé'
darabok megakadalyozzak a hd&tél '
terjeszkedést.

Gondoljunk arra is, hogy a PVC 32 45°-0s iv 9.10
hétagulasa a hagyomanyos csovek 40 10—
anyagaénal 8—10-szerte nagyobb. A 50 11.40
tokos Gsszekapcsolasnal ugyan a gu- 63 16.60
migylri és a hézag ennyit enged 110 38—
(dilatacio), tehat egy-egy tagon be- 125 5460
lul is kiegyenlitédhet a méretvalto- 32 87°-0s iv 9.40
zas. (A ragasztott kotésnél viszont 40 11—
— mintha az egyetlen egység lenne 50 13.90
— a hoéterjedés a teljes hosszaban 63 _ 17.20
érvényesil, tehat a vegeken Ossze- 110 4760
adodik.) Ezért nagyon figyelmesen 125 ) 70.20
vélasszuk ki a rogzités modjat és 40/40 45°-0s elagaz6 17.70
helyét. Gondosan vegezzik a szere- 50/50 22'60
lést is. Keriljuk a csovek egész hosz- 110/110 7140
szaban tortén6 beszoritast (pl. tomo- 125 125 7
ritett befdldelés, bebetonozéas). Az 50/40 45°-0s sz(kitett 17.70
esetleges merev szoritobilincsek min- 110/50 sziikitett 50 —
dig a karmantyunal fogjanak. elagazas ’

A lefolyocsovet szerel6szekrény-

I. TABLAZAT
Fogyasztéi ar/fm
Méret Falvastag- Saly
0 mm sag (mm) kp/fm tokozott sima
32 18 0,264 —_ 8,60
40 18 0,334 — 10,90
50 18 0,422 — 14,90
63 18 0,560 — 19,80
90 18 0,774 42,80 27,40
110 22 1,160 52,30 40,40
125 25 1,480 166,30 52,00
(3 fm)



KERESIK
A AJANLIAK

Dar6ci Antal (4080 Hajdinanés, Polgari
u. 95) megvételre keresi a lap 1070 5—7—
8—9—10—11-es, az 1971fi—3—8—9-es sza-
mait; Komlési Istvdn (2060 Bicske, Séag-
vari E. u. 15() az 1975/4—5-6s szdmokat, va-
lamint az EM Kiskdnyvtar 13. kotetét;
Szalma Lajos jugoszlaviai olvasénk pe-
dig a kiskonyvtar |—3—5—13-as koteteit,
cime: 2440 Zenta, Csdky Lajos u. 15.

cserére kindlja Angyal Joézsef (946 17
Sokolce c¢. 31, okr. Koméarno) az 1971/12.
példanyt az 1973/8. szamuért. Fekete An-
tal 54625 Zahony, Alkotmany u. 2.) az
1961 11-es. az 1962 8—11-es, az 1963/3—12-
es, az 19682-es, az 1971Tll-es szédmokat
kindlja cserére az 1959/1—2—3—11-es, az
1960/3—12-es, az 1962 9-és, az 1963/7—8-as,
az 1964/4 6 T-es, az 1965All-es, az 0966 12-
es. az 1967 2-es példadnyokért. Marton At-
tila romaéniai olvasén (cime: Cluj-Na-
poca, sir. Bucium nr. 27. Bloc E2 e. I. ap.
7) az 1970/4—S—6—7—8—9—10—12-es, az
1971/6—9—12-es, az 1974/2-es szémokat sze-
retné elcserélni az 1973/3—1—7—8—9—10—
11—12-es példanyokért. Nagy Miklés (3600
Ozd, L, Jozsef A. u. 17.) keresi az 1937/1-
es. az 1960 5-0s, az 1961/1-es, az 1962 2-es,
az 1963/2—8-as szdmokat, helyettik kinal-

1959 2—3—4—5—7—10—11-es, az 1960/2—3—
4—6—9—dl-es, az 1961/2 4 6—7—8—9—10—
11-es, az 1962'8—9—11-es, az 1963 1—6—7—
11—12-es. az 1964/3—8—10—11—12-es. az
1965/5—6—9—11—12-es, az 1972/4—T7-es. az
1873 2—3—4- 10-es és az 1974/1—5 6- 12-es
szamok kozul a sziukségeset.

_Eladasra kinélga Mihalyi Andras (2030
Erd, V. Dedk F. u. 54) az 1957 58—39—
60—61—62—63—64—65—66—67—68—69-es  évi
6sszegyljtott EM-példadnyokat; Gesztely
Nagy Lé&szlé6 (2750 Nagykéros X., Cifra-
kért U. 3.) pedig az 1970/2—4—5—7—8—9—
10—11—12-es szamokat, az 1971. és 1972
évi teljes évfolyamot, az 1973/1—2—3—4—
6—7—6-9—dl-es példanyokat, az 1974. évi
teljes évfolyamot, tovabbad az 1975/1—2—
3—4—5-6s szamokat.

Lattuk-hallottuk...

Janius elsé napjaiban, a Belkereskedel-
mi Minisztérium képvisel6jének vezeté-
sével a barkacs-aruk kereskedelmi for-
galmanak zomét lebonyolité kereskedel-
mi vallalatok vezet6i, valamint az érin-
tett kulkereskedelmi szervek megbizot-
tai a Szovjetuniéban jartak piackutatds
céljabol.

A delegacié atjanak eredményeként
esetleg mar ez év vé?(én jelentds meny-
nyiségbesn importdlunk majd a koézked-
velt szovjet kéziszerszamokbol, készle-
tekb8l, s néhany gépi meghajtast bar-
kacs-szerszambol, szamottevéen szélesit-
ve igy az A&ruvalasztékot.

Lattuk — és a fémforgécsold eljardsok
irant érdekléd6knek nagyon ajanljuk a
M (szaki Konyvkiadénal immar harmadik
kiaddsban megjelent Bartsch: Szersza-
mok, gépek, munkamdédszerek cimd, 27,50

Ft &ru. 230 oldalas és 575 db, nagyrészt
kétszind abraval illusztralt kitindé szak-
konyvet. Az NDK-beli szerzd a maras,

faréds, koszorulés, gyalulds, vésés, lrege-
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Iés miveleteit és eszkozeit ismerteti igen
szemléletesen. Nemcsak a szakmunkéa-
soknak, vagi(y szakmat tanuléknak, de a
haladé barkacsoléknak, sét az egysze-
rien csak érdekl6déknek is hasznos ez
a szépen kotott fémforgacsolé kisencik-
lopédia.

Junius 24rén Borsos Laszlé, a belkeres-

kedelmi miniszter helyettese avatta fel
a fdévaros leglUjabb Ezermester Boltjat.
Az 6budai lakételep szivében, a Ill., Vo-

roskereszt u. 11. sz. alatti (a 6-o0s, 86-0s,
55-6s buszok végallomasanal) konnyf(-
szerkezetes éptlletben nemcsak modern,
Jol felszerelt Gzlet nyilt, hanem — az or-
szaghan a hasonlé jellegl boltok sordban
els6ként, a bolttal egybeépitett mihely
is! Igy a barkacsol6 lakok fa- és lakatos-
ipari munkéakat is végezhetnek (vagy vé-
geztethetnek) — példaul vizsgaval he-
geszthetnek is. A mihelyt kisebb hir-
adastechnikai munkakhoz is felszerelték
gépekkel, miiszerekkel.

Ugyancsak els6ként az orszdghan a

mhely a hétvégeken, szombaton és va-
sarnap déleldtt is tgyeletet tart majd.
A Févarosi Tanécs anyagi tdmogatdsa-
val létestlt bolt irdnt maris na%y az ér-
dekl6dés. Nemcsak az 6budai barkéacso-
6k, hanem mas keriuletek, varosok veze-
t6i részérdl is, akik az 6budai Ezermes-
ter bolt mintdjara kivannak a lakossag
barkéacsol6é tevékenységét segité kereske-
delmi-szolgaltat6 egységeket nyitni.

FIGYELEM
r

A kozeljovében megjelenik a kozked-
velt Ezermester Kiskényvtar legltjabb, 14.

ELEKTRONIKAI UJDONSAGOK

cimmel.

Ismerteti az elektronika modern épi-
té-elemeit, az Gj HI-FI eljarasokat (szte-
reo, quadrofénia), s a fono-amatérok
szdmara a ,hé&zi hangstidi6” elemeit, ké-
szitését. Szamos giakorlati tudnivalé
(hanglemeztisztitas, azettatarolé készi-
tése) mellett b6 tdblazatokban ismerteti
és hasonlitja 0ssze a tirisztorok, az IC-k,
stb jellemzdit. Tanadcsokat ad az elektro-
nikdnak a lakéasban, mihelyben, oktatas-
ban, kézlekedésben alkalmazasdhoz. Szi-
nes tablan mutatja be a hiradastechnikai
alkatrészek minéségjelolé szinkddjat is.

A 160 oldalas, kozel 200 dbraval — ko-
zOttuk 120 kapcsolas rajzaval — illusztralt
kotet dra 15— Ft lesz.



FUROTOKMANY LESZERELESE

Ha le kell szerelniink egy farogép
tokmanyat, és el akarjuk kerilni an-
nak sériilését, a kovetkez6képpen te-
gylnk: Egy un. ratlizé dugokulcs (im-
busz-kulcs) hatszogszelvényl acélbdl
készilt hajlitott szaranak rovidebb vé-
gét fogjuk a tokmanyba, s a hosszab-
bik végére mért apro kalapacsiitések-
kel lazitsuk meg a tokmanyt. Ezutan
mar kézzel is lecsavarhato a farogép
tokmanya.

ZSEB A BAKON

Munkaasztalunkon nem
fér el, zsebilinkben nincs
hely, valahol mégis el kell
helyezni a munka kozben
hasznalatos szerszamokat,
kisebb  segédeszkozdket.
Fedél nélkili lisztes (cuk-
ros, kavés) dobozt (lehet
nKiselejtezett” is) csava-
rokkal er6sitsiink fel mun-
kaasztalunk, ill. satupa-
dunk labara. (A vékony
fali mlanyag dobozt ki-
vil-belil  egy-egy felra-
gasztott mianyag lemez-
kével tegylk teherbiréb-

ba.)

MUANYAG PALACK
A KERTBEN

Ures narancs- és
citromlés, ecetes, ola-
jos flakonokat ne dob-
junk a szemétbe. Azo-
kat kertiinkben sokol-
daltan  hasznosithat-
juk. (Lehet6leg azért
ne diszitsink vele!)

Gyumolcs  szedésé-
hez a flakon aljatvag-
juk le, Kkeészitslink ra
V-alakli bevagast és
hizzuk egy seprényél-
re (1).

Homok, viragfold,
gipsz sth.  rogtonzott
lapatjaként is felhasz-
nalhatjuk a m(anyag
palackokat (2). Né-
hany flakonnal palan-
takat (3), gyenge haj-
tasokat (4) ovhatunk az
er@s széltdl.

ROLOHUZO KARIKA

Vaszonrolonkat a lelégd es gyak-
ran az ablak kozé z&r6do huzozsinor
és mlanyag fogantyu helyett kulcs-
karikaval is mozgathatjuk fel-le. A
vaszon, kopper stb. anyagbol varrt
rol6 alsé szélébe Ussink egy cs6-
szegecset, (vagy f(iz6 lyukszegélyt) s
abba flizzik a kulcskarikét.

MINI DROTKEFE

Mas munkéahoz 6sszekevert epokitt
maradékat kis drotkefék készitéséhez
hasznalhatjuk. Vegyink el néhany,
kilonboz6 méretli szeget, fejikre ken-
jink kevés ragasztét, abba nyomjunk
kis acélgyapot csomocskat. A ragasz-
t6 kotése utdn kész is a kis drotkefe,
amellyel szerszamokat, kis gépeket,
miszereket tisztithatunk nehezen hoz-
zaférhetd helyeken.

FENYKIZARO FILC

Fotélaborként hasznalt helyiségek
ajtaja nem mindig zar ,fénymente-
sen”, killonosen ott, ahol nincs kiszob.
A besz(ir6dé fény ronthatja a kidolgo-
zott képek mindségét. Ha két lécda-
rabra sotét szinl filcet, vagy szOvetet
szegelink - és ahogy a képen latha-
to -, az ajté ala csusztatjuk, sotét-
kamréank val6ban sotét lesz.



Ul
TERMEK

301. Barlcéacsbolt
Bp. Vili., Diészeghy S. u. 3.

302. Barkéacsbolt
Bp. IV., Arpad Gt 166.

303. Anyag és Szerszdmbolt
Bp. Vili.,, Kerepesi at 29.

ISMET KAPHATO

BARKACS GYALUPAD
800,- Ftdb.
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AZ ELEKTROMODUL - Magyar Elektrotech-
nikai Alkatrészkereskedelmi Vallalat -

augusztus 11—14-ig Siéfokon
- oktéber 5—0-ig Budapesten

hangdobozbemutatot tart.
Részletes felvilagositdas a napilapokban.






* IDOMMAROK BARKACSGEPEKRE *

MARKOLO KICSIKNEK *FALSIMITAS BREPLASTAVAL
UVEGKANYARITAS *REAGALAS-MERO LED-DEL
GEMES TUZHELY



