




. J f f l O T Ó l  TANULÓASZTAL
Ó vodás korú  é s  serd ü ld  g y e rm ek e in k  n em csa k  ru h á ik at n ö v ik  k i m áról h o ln a p ra , ha­

nem  b ú tora ik at is. A  k ö n y ö k ig  é rő  k a b á to n  m ár nem  seg íth e tü n k , v iszo n t k é sz íth e tü n k  
o ly a n  b ú torok at — Íróaszta lt é s  ü lő k ét —, a m e ly ek  e g y a rá n t m e g fe le ln ek  a  3—C év es  
g y erm ek ek n ek , e g y  m o zd u la tta l m eg fo rd ítv a  p ed ig  a t iz e n é v esek n ek . K ét, v a r iá lh a tó  
g y erm ek b ú tort m u ta tu n k  m o st  b e ;  e g y  iéek ere te s t (A) é s  e g y  lap ok b ó l á lló t  (szem k ö zti 
b orító  o ld a lu n k  E  áb ráján  é s  sz ín es  b o r ító  o ld a lu n k on  lá th a tó ). M indkettő a z o n o s  tu la j­
don sága , h o g y  m in d en  á ta la k ítá s  n é lk ü l ig a zo d ik , e g y ü tt  n o  gazd ájával.

LÉCKERETES GARNITÚRA

A cím képünkön (A) lá tható  ta n u ­
lóasztal elkészítése nem  kíván  kü lö­
nösebb szakértelm et. A hozzá szük­
séges anyagokat a  TÜZÉP telepein 
vagy barkácsboltokban szerezhetjük 
be. A tanulóasztalhoz és a négy ülő- 

| ! kéhez 20X40 m m  keresztm etszetű lé ­
cet és 20 m m  vastag, két oldalán  
nútolt és hornyolt padlódeszkát sze­
rezzünk be. A szemközti borító o lda­
lon levő rajz (B) alap ján  könnyen 
m eghatározhatjuk, hogy m ennyi fa ­
anyag szükséges. A rajzból az is k i­
derül, hogy milyen m ére tű re  kell a 
léceket és az asztallapokat leszab­
nunk.

Először az oldalkereteket állítsuk  
össze. A sarkoknál (1, 2) ollós csapo­
zást alkalm azzunk (C). Az összekötő 
elem ek (2) végére csapot, az asztal­
lap tartó  elem ek (1) végére rést fű ré ­
szeljünk. Ehhez a  nagy pontosságot 
igénylő m űvelethez célszerű sablont 
készítenünk. M ielőtt a  kere te t össze­
állítanánk, a m erevítő léceket (3) 
T-kötéssel (C) illesszük helyükre. A 
keretkötéseket fűrésszel és favésővel 
alakítsuk ki, m ajd ha ezzel végez­
tünk, kezdj ide é l az összeállítást. 
K énjük  be enyvvel az egym ásra k e­
rü lő  felületeket és  üssiük össze a  k e ­
retet. Célszerű egym ás u tán  elkészí­
teni az asztal kereteit, hogy azokat 
egym ásra fektetve együtt préselhes­
sük le. Amíg a keretek  ragásztóanya-
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ga megköt, állítsuk össze az asztal- 
és ülőlapokat.

Az asztallapok szélessége 1200 mm, 
az ülőke lapoké 400 mm legyen. A 
belső borítón levő rajzból (B) k itű ­
nik, hogy az egyik asztallap (4) na­
gyobb (20X600X1200 m m-es), a  m á­
sik (5) kisebb (20X550X1200 m m-es). 
Az asztallapokat a  m ár em líte tt pad­
lódeszkákból állítsuk össze. A desz­
kák hornyait és nú tja it k en jü k  be ra ­
gasztóval (csontenyw el) és úgy üs­
sük egybe azokat. Hogy az asztallap 
m unkafelülete sima legyen, a  desz­
kára ragasszunk színes felü letű  de- 
koritlemezt.

Ezután következhet az asztallapok 
keretek közé illesztése. Ezt re jte tt 
(köldök) csapozással o ld juk m eg (D). 
A 8 mm átm érőjű, kb. 30 m m  hosz- 
szú facsapokat 100 m m -enként süly- 
lyesszük az asztallap élébe, ille tve az 
asztallapot ta rtó  lécekbe.

H asonlóan történik az ülőkék 
összeállítása is. Először a  k ere te t (6, 
7) állítsuk össze [a m erevítővel (8) 
együtt], m ajd  szintén re jte tt  csapo­
zással rögzítsük a  két ülőkelapot. A 
nagyabb ülőlap (9) 20X400X430 mm- 
es, a kisebb (10) 20X360X400 mm-es 
legyen. Az ülőke léckeretének sa r­
kait — az asztaléhoz hasonlóan — 
kerek ítsük  le.

Csiszoljuk á t finomabb, m ajd  d u r­
vább szemcsés csiszolópapírral a  fa

F o ly ta tás  a  2. o lda lon

11 fi É l 111 111!. mii  ti
I f i

wTÍ ] I ||é f/lij'
fii ll.Mll H (Ito li flfin lír ' 111f : l l l / i l í  i i í r f f l 1

= s

§ r  j f
A M AGYAR

K O M M U N ISTA  IFJÚSÁGI SZÖ V ETSÉG  
K Ö Z P O N T I B IZO TTSÁ G Á N A K  
BA RK Á CSO LÓ  FO LYÓ IRATA

1975. 8 . szám , X IX . évfo lyam  
F ő sz e rk e sz tő : SZ Ű C S  JÓ ZS EF 

S z e rk e sz tő sé g :
1051 B u d a p e s t, V. k é r., M ünnich F e ren c  u tc a  15 . 

Telefon : 317-324

P o s tak ü ld e m é n y e k : 1361 B u d ap es t, 501 Pf. 34  

T an ácsad ó  s z o lg á la tu n k :
1 054  B u d ap est V., B e lo iann isz  u . 10. 

T e lefon : 120-787

K iad ja  az  ifjúsági L apkiadó V állalat 
F e lelős k iad ó : D r. PETRUS G Y Ö R G Y

K iad ó h iv a ta l: 1374 B udapest VI., R évay u tc a  16 . 
T e le fo n : 116-660. M egjelen ik  h a v o n ta  egyszer. 
T e r je sz ti:  a  M agyar P osta . E lő fiz e th e tő  b árm ely  
p o stah iv a ta ln á l, a  k ézb es ítő k n é l, a P o s ta  H írlap  
ü z le te ib e n  é s  a  P o sta  K ö zp o n ti H írla p  Iro d án á l 
(KHI, 1900 B udapest V ., József n á d o r  t é r  1 .) köz­
ve tlen ü l vagy csek k b efize tést lapon  (csekkszám la­

szám  215—9 6 .1 6 2 .)

E lő fizetési d íj: n e g y e d év re  12 ,—  F t, 
fé l é v re  24,—  F t, eg é sz  é v re  4 8 ,—  F t 

K ö z lé sre  a lka lm atlan  k é z ira to k a t ,  k é p e k e t ,  ra jzo ­
k a t  n e m  ő rz ü n k  m eg és  n em  ju t ta tu n k  vissza.

Index: 25 213

@ 7 5 .1 9 8 4  A z A th en aeu m  N y o m d a  ro tá c ió s  
m ély n y o m ása. A  b o r í tó  o ffse tn y o m á s

F elelős v e r e tő : SO PR O N I BÉLA v e z é r i(a z ia tő

A  T A R T A L O M B Ó L :
JATSZÓTÉRRE-STRANDRA

M arkológép kicsinyeknek 
(nagy tervrajz)

15

LAKBERENDEZÉS
M unkabútor gyerekeknek . . 1
PVC lefolyócső idomok . . 28

FOTÓSOKNAK
D ia -re p ro d u k á ló ...................... 2

CSALÁDI HÁZ -  HÉTVÉGI HÁZ
„B replasta" falbevonat . . 12
Ovegvágás, kanyarba . . . 20
G ém es tűzhely ........................... 24

ELEKTRONIKA
Reakció-idő mérő . . . . 6
Elektronikai ö tle tparádé . . 22

MŰHELYBE
Barkács felsőmarók . . . 4
G o ly ó s -sz e le p ........................... 8
Kerékpár TM K ........................... 10

ö t l e t p a r á d é ................................ 26
N Ö P ................................................ 31

1975/3



n i i i i w í F II  f i , ' If!
I n M i  Mil il f í v l . '  í, í  P V J
•lllUj jnr|V| ||j| •l I l i i ' 1!

í!
H

:r|T!'

F o ly ta tá s  az 1. oldalról

te ljes felületét. Vigyázzunk, csiszo­
lásko r az asztallapokat borító  deko- 
ritlem ezt ne karcoljuk össze. Ha a 
fa szép erezetű, a bú to r d arab ja it 
csak színtelen lakkal (Akrol-, A kri- 
lán-, T rinát-, nitró-, csónak vagy Re- 
zisztán lakkal) vonjuk be. Ha á tta- 
paszolás szükséges, a felü leteket 
C am ping vagy T rinát színes zom ánc- 
festékkel kenjük át.

V ARI A ÁSZT ÁL 
BŰTORPANELBÖL,

Já tszó - és tanulóasztalként egy­
a rá n t használható a panelből k ia la ­
k íto tt bútor (E). „Á talak ításának  el­
v e” megegyezik az előzőével. Az asz­
ta l anyaga 18—20 m m  vastag  h á :  
rom rétegű  bútorpanel (két oldalán 
sz ín fu rnérra l borított p réselt forgács­
lap). M iután egy panel m érete 1200X 
2400 mm, a területét arányosan  k i­
sebb ítve  rajzoljuk egy kockás pap ír­
r a  és azon tervezzünk (F). A  követ­
kező m éretekkel szám oljunk: két da­
rab  oldallap  650X820 m m ; aszta lla­
pok 650X1200 és 730X1200 m m ; 
k ö nyv ta rtó  150X1200 m m ; válaszfal 
150X230 mm. Fiókot 10 m m  vastag 
ré tegelt lemezből készítsünk.

M iután  m egvásároltuk a  bú to rpa­
nelt, a r ra  rajzoljuk á t a kockás papí­
ron m egtervezett darabokat. A 
m ére tre  vágáshoz rókafark fű részt 
használjunk . Az alkatrészeket m ajd 
köldökcsapokkal erősítjük  össze, 
ezért a  két oldallapra szerkesszük fel 
az asztallapokat és a könyv tartó  lap 
helyét. A 10 mm átm érő jű  köldök­
csapok kb. 100 m m -re legyenek egy­
m ástól. Fúrjuk  ki a csapok helyét az 
o ldallapokon, majd a fu ra to k a t je­
lö ljük  á t az illesztendő lapok  élére. 
(Az összekerülő részeket szám okkal 
vagy betűkkel jelöljük, nehogy a 
m unka során a darabok összecseré­
lődjenek.) Hasonló módon csapozzuk 
össze a két asztallapot és erősít­
sük helyére a válaszlapot. Az ösz- 
szeá llítás most is annyiból áll, hogy 
he ly ü k re  ütjük a beenyvezett csa­
pokat.

Á llítsuk  össze a fiókot, m a jd  a n ­
nak  k é t keményfaléc ta rtó s ín jé t sze­
re ljü k  az asztallap alá. (Ilyen ta rtó ­
s ín t célszerű mindkét aszta llap  alá 
szerelni.)

A b ú to r éleit borítsuk furnérlem ez 
\ cs íkkal (élfumérozzuk), vagy m ű­

anyag  fóliával (EM 1975/2.), esetleg 
az é lek e t sim ítsuk át faátvonó  ta ­
passzal. Ha ezzel elkészültünk, csi­
szoljuk  á t a  felületet — különös te ­
k in te tte l a látszódó köldökcsapok 
végeire — m ajd kellő előkezelés (pl. 
félolajos beeresztés) u tán  a bú to rt 
fessük be alapozóval, azt követően 
pedig színes zom áncfestékkel. Jól 
m utat, ha az oldallapok és az asz­
ta llapok  eltérő színűek. H a ezzel is 
elkészültünk, egy olyan asztalkához 
ju tu n k , am elynek m agasságát egy 
m ozdu lattal 500 mm-ről 730 m m -re 
á llíth a tju k .

Fotósoknak!

DIAM ÁSOLÓ
A D A PTER

Mindig szívesen nézegetjük a k ü l­
földi út, a  hazai nyaralás, k irándu lás 
során készített, m ajd  levetíte tt d ia- 
képeket. A fe le jthe te tlen  é lm énye­
ket felelevenítő  d iáknak  azonban — 
sok jó tu la jdonságuk  m ellett — van 
egy há trányuk  is —, nincsenek m in ­
dig „kéznél”, m in t példáu l a  fényké­
pek. A vetítőgép és a vászon előké­
szítése hosszadalm as, s a  berende­
zést bará ti körbe sem v ihe tjük  
m agunkkal, hogy az élm énybeszám o­
lót „színessé” tegyük. Ezért — s, hogy 
a  képeket a lbum ba is berakhassuk  — 
érdem es egy másoló adap te rt készí­
tenünk, am elynek segítségével d ia - 
pozitívról feke te-fehér negatív film et 
„kopíroZhatunk”. Ez a berendezés (1) 
term észetesen a r ra  is alkalm as, hogy 
diáról színes negatív  film et készít­
sünk, a r ró l 'p e d ig  színes papírképet.

FÉNYDOBOZ

Tanulm ányozzuk á t az anyagjegy­
zéket és szerezzük be a szükséges 
anyagokat. Az alap lap  (A) és a ko ­
csi (Q  legalább 20 mm vastag desz­
kalap vagy ré tegelt lemez legyen. Az 
alap egyik fe lé re  építsük fel a  10 mm 
vastag rétegelt lemezből összeállított 
fénydobozt. A fényképezőgép felőli 
o ldalára vág junk  24X36 m m -es a b ­
lakot (2). Az ab lak  átlóinak m etszés­
pontja essen egybe fényképezőgé­
pünk optikai tengelyvonalával. A do­
boz fedelét ne rögzítsük, hogy égő­
csere, vagy szellőztetés esetén az le­

vehető legyen. A tetölap a lá  szerel­
jünk egy foglalatot és csavarjunk 
bele 60 W -os opálizzót. A dobozból 
kijövő vezetéket szakítsuk m eg egy 
kapcsolóval. Az ablak alá ragasszunk 
fel egy 4X6X50 m m -es lécdarabkáit, 
amely ta r t ja  m ajd a film et össze­
fogó üveglapokat. Az ab lak  k é t felső 
sarkába facsavarokkal erősítsük fel 
az üveglapokat leszorító 0,5X4X20 
mm-es k a ro k a t (B).

Az a lap lap  szabadon m arad t részé­
nek két szélére ragasszuk fel a  két 
darab, 4><6><270 mm-es csúszósínt 
(D). F elü le tüket csiszoljuk sim ára, 
hogy a kocsi akadály talanul csúsz­
hasson ra jtu k . A kocsin készítsünk 
átmenő fu ra to t a  géprögzítő csavar 
részére. H elyét a fényképezőgép he­
lyére illesztése után határozzuk meg. 
Ne feledkezzünk meg a szorító csa­
var recézett fejéről sem, — készít­
sünk szám ára  fészket (3). A kocsin 
(a képen (4) látható helyen] a lak ít­
sunk k i egy 6 mm  széles, 60 mm 
hosszú n y ílá st is. Abba kerü l m ajd 
az M 6X45-ÖS csavar (F). A nyílás 
alatt fú rju k  ki az alaplapot is egy 6 
mm átm érő jű  fúróval. Az alaplap 
négy sa rk a  a lá  facsavarokkal erősít­
sünk fel gum iütközőket (lábakat).

Az a lap lap  élére kerülő vezetőle­
mezeket (E) — a 2X40X270 mm-es 
alum ínium  lemezeket — félgöm bfe­
jű  facsavarokkal erősítsük fel. Végül 
csiszoljuk á t  a fa felületeket és von­
juk be szín telen  lakkal.



HASZNÁLAT

K isfilm es (24X36-OS) tükörreflexes 
fényképezőgépünkhöz vásáro ljunk  
egy 50 m m -es közgyűrű sorozatot. 
Term észetesen ha gépünk ob jek tívé­
nek 50 m m  a gyújtótávolsága. (Ez a 
közgyűrű például az EX AKTA gé­
peknél három  darabból tevőd ik  ösz- 
sze.) A közgyűrű hossza — h a  a  le­
képezési arány  1:1-hez — m indig 
egyezzen meg az ob jek tív  gyújtó tá­
volságával. Tehát h a  gépünk  objek- 
tívjéről ezt o lvassuk: 1:4/35 (35 a 
gyújtátávolság), akkor 35 m m  hosszú 
közgyűrűt kell alkalm aznunk. T ud­
nunk  kell az t is, hogy a to ld a t hossza 
és az objektív, valam int a d ia  közötti 
távolság azonos.

Szereljük  össze gépünket és  rögzít­
sük azt a  kocsin. Az ob jek tív re  cél­
szerű még egy úgynevezett napellen ­
zőt is felszerelnünk, hogy a  felesle­
ges fényvisszaverődéseket k iszűrjük. 
A szám yasanyás rögzítőcsavart — 
a lá té t közbeiktatása u tán  — csak la­
zán h a jtsuk  fel.

A lefényképezendő d iapozitívet te ­
gyük k é t vékony üveglap közé és úgy 
helyezzük a leszorító karo k  alá, hogy 
a film kocka hasznos fe lü le te  ponto­
san a  24X36-0S ablaknyílás elé ke­
rüljön . Kapcsoljuk be a  fénydoboz 
izzóját és a gép keresőjén figyelve — 
a  kocsi mozgatásával — végezzük el 
a  durva beállítást. A rra  ügyeljünk, 
hogy a  diapozitíven lá th a tó  kép pon­
tosan tö ltse ki a kereső képm ezőjét, 
és megközelítően éles legyen. H a ezt 
beállítottuk, a szám yasanyával rög­
zítsük a  kocsit. A finom beállítást az 
objektív  távolságállítójával végezzük 
el. Az izzót a  felvételek szünetében 
kapcsoljuk ki, esetleg a  doboz tetejét 
is em eljük le, m ert közben nagy hő 
keletkezik.

A fényképezőgépbe fűzö tt film  fi­
nomszemcsés (például 17 DIN-es) 
legyen, hogy a részletek jó l „k ijö jje­
nek”. Az expozíciós idő m egállap ítá­
sakor vegyük figyelem be, hogy a  
közgyűrű m iatt a fényerő jelentősen 
csökken. l : l -e s  leképezési aránynál 
az adott fényerőhöz ta rtozó  expozí­
ciós időnek mintegy négyszeresét ve­
gyük. Mielőtt a sorozatm unkához 
hozzáfognánk, készítsünk próbafel­
vételeket.

ANYAGJEGYZÉK

Jel Db Megnevezés Anyag M éret (m m -ben)

A 1 alaplap deszka 20X180X450
B 2 leszorító karok acéllemez 0,5X4X20
C 1 kocsi deszka 20X180X200
D 2 csúszósín léc 4X6X270
E 2 vezetőlemez alumínium 2X40X270
F 1 rögzítő csavar szárnyasanyás- M 6X45

csavar
— 4 lábak gumiütköző —

— 1 fénydoboz rétegelt lemez 160X180X180
— 1 foglalat — normál
— 1 izzó — 60 W-os

TANÁCSOK

A fénydoboz világítását csak a  fel­
vétel ide jére  kapcsoljuk be! Az a lap ­
lap fényképezőgép felőli részét tá ­
masszuk a lá  (4), hogy kényelm eseb­
ben belenézhessünk a  gép keresőjé­
be. Az exponáláshoz használjunk  ön­
kioldót (5), nehogy felvételkor az á ll­
vány bem ozduljon. A próbafelvéte­
lekhez egy átlagos fedettségű diapo­
zitívet használjunk .

M unkánkhoz hasznos segítség le­
het Sárközi Zoltán: Fotószám tan, 
valam in t d r. Sevcsik Jenő: Gyakor­
lati fényképezés című könyve. Közel­
fényképezéssel lapunk 1971/6. szá­
m ában foglalkoztunk; azt ism ertet­
tük, hogyan lehet 8, 9,5 és 16 m m -es 
film ekről negatívot készíteni.

B—i



T ovábbra is az „engedelmes” fa  a 
legkedveltebb félkészterm ék az ez e r­
m esterek  körében. A praktikus b a r-  
kács szerszámgépekkel nagyon sok 
fam egm unkáló m űvelet végezhető. 
Eddig azonban nem volt a lk a lm as 
tartozék  a felsőmaráshoz, azaz idom - 
lécek élkialakításához, illetve lécek, 
deszkák alakos hornyolásához, pe- 
remezéséhez, „fazonozásához”.

A  közelm últban a Black and De­
ck e r cég két, e célra készített szer­

számát is bem utatta hazánkban, s 
azokat gyakorlatban is k ip róbálha t­
tuk.

A D—932 többcélú tartozék
(1. kép)

a B&D pisztolyokról leszerelhető fú- 
rótokm ány helyére csavarozható, és 
ott (a hozzáadott kis im buszkulccsal) 
rögzíthető. Négy különféle forgácso­
ló szerszám m al szállítják : egy kis 
osztófűrészelésre is alkalm as hornyo­
ló tárcsafűrészecskével, (ez lehe t az 
A 5012 típusú 035X5-ÖS, A 5013 030 
X2,5-ös, és A 5014 026 X M -es) — az 
A 5015 0 6  m m -es párhuzam os hor­
nyoló u jjm aróval —, a 45°-os letörés­
re  alkalm as A 5016 idom m aróval, és 
egy 20 m m  fogásszélességű, A 5016 
típusú sim ító élgyalu-m aróval.

A fűrésztárcsák mélységi helyzete 
úgy szabályozható, hogy azokkal 4— 
25 m m  közötti szélességűre darabol­
hatok is vékony lécek. A horony­
mélység is állítható  0—16 mm között. 
Ez az utóbbi szabályozás csak a ma­
róknál és a gyalunál lehetséges (2. 
áb ra és 3. kép).

A tartozék  (elülső színes borítóla­
punkon léc hosszanti leélezéséhez a

2

A..'«« fo e ó g o m b , B  =  tá rg y a s z ta l ,  
P w  f o r g á c s o ló s z e r s z á m , D =  m é ly -  
s é g á llltó  c s a v a r o k ,  E  =  tá v á l l l tó  
c sa v a r ,  F  =  a z  im b u s z k u lc s  n y í lá s a  
f e le rő s í té s h e z ,  G  =  rö g z ítő  tű  f u r a ta  
(s z e r s z á m c s e ré h e z )



45°-os idomm aróval használják) 
tárgy-asztalkája és az egyik kézzel 
ta rto tt fogógombja segítségével jól 
vezethető a léceken, deszkákon. M á­
sik kézzel a pisztolym arkolatot fog­
juk. Ez, a  m indkét kezet igénylő ve­
zetés kizárja, hogy az el nem  fog­
la lt kéz u jja i a forgácsoló szerszá­
mok közelébe kerüljenek. E m ia tt a 
felsőm aróval szerelt pisztolyt a  B&D 
vízszintes állványra sem lehet fogni 
(m ert úgy m indkét kéz felszabadul­
na, s nem  a gépet to lnánk  az anya­
gon, hanem  a lécet a gépecske tá rgy ­
asztalán, — a sérülés nagy veszélyé­
vel!).

Kezelése — m int a legtöbb bar- 
kácsgép-tartozékoké — alapos ta n u l­
mányozást, gyakorlatot és gondossá­
got kíván. Egy meg nem  húzo tt rög­
zítőcsavar, forgásellenesen rászerelt 
szerszám, nem  kellő m élységig dugva 
használt imbuszkulcs könnyen tö n k ­
reteszi ezt a kicsi, nem  tú l erős k iv i­
telű, viszont nagyon p rak tikus esz­
közt, am elynek ára  a k ö rfű rész -ta r­
tozékával közel azonos lesz.

Nem tartozék, hanem

merőben új gépi szerszám 
a DM—65 felsőmaró

(4. kép).
Speciális m otorja 360 W-os, 220+ 

20 V-os és percenként 30 000-et(!U) 
fordul. Közvetlenül csatlakozik az 
idommaróhoz, így azok fo rd u la ta  is 
rendkívül nagy, am i m agyarázza a 
kis m otorral is nagy te ljesítm ényt.

(A felsőm arónak nálunk  m ost van 
folyam atban a  kereskedelm i- és 
elektrom os minőségellenőrzése.)

Szárnyas anyával (A) oldható-rög- 
zíthető a  m unkalapnak a gép tő l való

m agasságát állító vezetőcsap — recés 
anyákkal (a 4. képen „B”, takarva) 
rögzíthető helyzetében a huzalból ha j­
lított párhuzam -vezető. Ezt egy, a  gép­
pel hornyolható vezetőléccel még cél­
szerűbbé tehetjük  (5. kép).

A párhuzam -vezető közepébe fúrt 
lyukba (C a 4. képen) dugott szeg, 
m int középponti csap kö rü l forgat­
va, körkivágásra is a lkalm as a fel­
sőmaró. (Ilyenkor a  párhuzam vezetőt 
kivéve, a vezető h u rk á t felülre for­
d ítjuk  s úgy szereljük vissza (6. kép).

A géphez nagyon sok féle maró 
köszörülhető (7. kép). Az azok hasz­
nálatával előállítható élletöréseket 
(élfazonozást) 8. áb rá n k  m utatja . (Az 
e m űvelethez használt m arók kis, 
nem „dolgozó”, hengeres vezetőcsap­
ban végződnek.) A különféle hor­
nyok és m aróik a  9. ábránkon  látha­
tók.

A 6 m m  csapátm érőjű m arók szá­

rán  m enesztőlap (A) van, (ha nincs, 
r á  kell köszörülni), am elyeknek a 
géphez tartozó im buszkulccsal h a jt­
ható  a rögzítő hem yócsavar (B, a  10. 
ábrán).

Még vékony lécek „fűrészelése” is 
elvégezhető a DN 65-tel, ha abba egé­
szen vékony u jjm aró t fogunk.

Előnye a  szerszám nak, hogy azzal 
m ár felszerelt faszerkezetek (például 
ablakkeret, fiók, ajtószárny) é le  is 
m egm unkálható. Sok esetben a vésőt 
s  a fú ró t egyarán t pótolja, például 
bevésés ajtózáraik fészkének készíté­
sekor (11. kép), am ikor is az egyik 
fészekvégbe fú rt  furatból k iindulva 
u jjm arókén t használhatjuk  a gépet.

Fontos, hogy a gép kék  színű ká­
belét csatlakoztassuk a falidugasz 
nulla-vezetékéhez. A gépet ta rtó s  
üzem ben — a barkácspisztolyokéhoz 
hasonló kapcsológom bjával rögzít­
hetjük. Nagyon gondosan kell e llen ­
őrizni m unkakezdet előtt a rögzítő 
anyák, csavarok m eghúzottságát. A 
géphez sa já t m unkával készíthető 
egyszerű csapolóvezető, am ellyel 
ak á r  fecskefarkú csapolás is végez­
hető. M inden esetben szilárd, „két­
kezes” m arkolás kell a gép vezetésé­
hez. Különös figyelemmel kell ve­
zetni a  kábe lt is, nehogy az a gép­
be szoruljon, vagy éppen a m arók  
élének közelébe te rü ljö n . V igyázat! 
Lassú előtolás esetén a gyorsfordula- 
tú  szerszám  a  puha faanyagot el­
égeti!

Az itt  bem utato tt két idom m aró az 
első ilyen, a  barkácsolók szám ára. 
De várhatóan  m ás cégek is m egkez­
d ik  m ajd gyártásukat, s ez eddig a 
csak speciális faipari gépként ism ert 
idom m aró (felsőmaró) m indennapos 
lesz az ezerm ester-használatban is.

Sz. J.



K öztu d ott, h o g y  je le n ség e k r e , u ta s ítá ­
sok ra , je lz é se k r e  az em berek  n e m  e g y fo r ­
m a  g y o r sa s á g g a l reagálnak . U tca i je lz ő ­
lá m p á k n á l lá tn i, h o g y  a  je lz ő  f é n y  v á l­
tá sá t f ig y e lő k  k ö z ö l e g y esek  a z o n n a l, m á ­
so k  c sa k  k é sed e lm ese n  in d u ln ak  e l  a  zö ld  
fén y  k ig y ú lá sa k o r . Ez az id ő e lté r é s , p o n ­
to sab b an  az e g y é n  reak ciója  m e g s z a b ja :  
alk a lm a s - e  az  ille tő  b izo n y o s  p á ly á k ra ,  
h iv a tá so k ra . D e  hason ló  fo n to ss á g a  v a n  
a g y o rs  rea g á lá sn a k  a sp ortb an  (v ív á s ,  
fu tó -s ta r t, ö k ö lv ív á s) , já ték b an  is .  V ilá ­
g o s , h o g y  k é s e i ,  ha  va lak irő l c sa k  ak k o r  
derü l k i r ea g á lá sá n a k  la ssú sá g a , h a  k é s v e  
lép  a fé k r e !  E zért jó  a  r ea k c ió id ő  e lő z e ­
tes  m ű szeres  m egá llap ítá sa .

K oráb an  tö b b n y ire  egy  le n g ő te k e r c se s  
m ű szert h a sz n á lta k  az eg y én i r ea k c ió id ő  
m e g h a tá ro zá sá h o z . Az ing  érjé l m e g je le n é ­
sétő l a  n y o m ó g o m b b a l tö r tén ő  „ v á la s z ­
a d á sig ” e lte lt  reak ció id ő  fü g g v é n y é b e n  
tö ltőd ő  k o n d en zá to r  fe szü ltség é t m é r i, s  
ez az id ő  a  m ű szerrő l k ö z v e tle n ü l le o l­
vash ató .

A  jó v a l m o d ern eb b  á ra m k ö rü n k b en , a  
k ije lzé s t h a t L E D -del, fé n y e m it tá ló  d ió ­
d ával (LED =* ‘ ligh t em ittin g  d ió d a ) o l­
d o ttu k  m e g , m e ly e k  fén y e  az in g er je l 
m e g je le n é sé tő l szám íto tt id ő t je lz i.

Reagálás-mérő
LED-del

ÍG Y  MŰKÖDIK

A  K l- e s  k o n ta k tu s  zárásak or  a  „ J e l” -  
lám p a k íg y ó i (D3). m ajd k b . 1/10 m á so d ­
perc m ú lva  e la ls z ik , s  k ig y ú jtja  a  h a t id ő ­
je lz ő  fé n y e m it tá ló  dióda k ö zü l a z  e ls ő t  
(DT), m ajd  ez  a lsz ik  e l. s  k íg y ó i a  k ö v e t ­
k ező  (D9) s tb  . . .  A ttól k ezd v e , h o g y  a  
k é szü lék en  ta lá lh a tó  érin tk ezőp árt (a  Kap­
c so lá s i ra jzo n  a  T4 tran zisztorn á l ta lá l­
ható) m eg ér in tik , a  m ár csak  a  r e a k c ió ­
időt m u ta tó  LED  v ilág it. H a az  u to lsó  
LED k ia lv á sá ig  sem  k ö v e tk ez ik  b e  a  r e ­
ak ció . a „ J e l” -lá m p a  ism ét k ig y ü l é s  a 
c ik lu s  a u to m a tik u sa n  m eg ism é tlő d ik .  
N y ilv á n v a ló a n  a  p on tosság  ro v á sá r a  
m eg y , h o g y  a b eren d ezés  a r ea k c ió id ő t  
n em  fo ly to n o s a n , hanem  fo k o za to k b a n , 
lépéseikben je lz i .  D e en n ek  a m e g o ld á s ­
n a k  e lő n y e i is  van n ak .

A k ije lző  á lta l m ért időhöz u g y a n is  h o z ­
zá ig a z íth a tó  a leggyak rab b an  m ér t r ea k ­
c ió id ő . M ozgó, m u ta tós  m ű szern él h a  p l. 
l fS  m p -e s  m a x im á lis  reak ció id ő t a k a r u n k  
m érn i, a k k o r  a  sk á la  e lső  fe le  (0—0,1 m p  
k ö zö tt) fe le s le g e s .  U gyan csak  e lő n y , h o g y  
ha a  k o n ta k tu st zárju k  — az  e lte lt  id ő t  
je lző  L E D -es  ..fén y m u ta tó ” a zo n n a l le ­

á ll. a  m o z g ó  m u ta tó s  m ű sz e rn é l v iszon t 
„ k és ik ”  (a m íg  a m ű szer  m u ta tó ja  n y u ­
g a lm i h e ly z e té t  e lé r i) . A  m ű sz e re s  k ije lzé s  
h átrán ya , v a la m in t az  érz é k e n y , m u ta tó s  
m ű szer  ára  m ia tt i s  c é lsz e rű  a  L E D -d ió -  
d ás e le k tr o n ik u s  áram k ör  m e g é p íté s e  é s  
a lk a lm a zá sa .

A Z  ELK ÉSZÍTÉS m e n e t e

A  te lje s  áram k ör  az  1. áb rán  lá th a tó . 
Ha a K l-h e z  c sa tla k o zó  k a p cso ló t  zárjuk , 
a T3 tra n z isz to r  v e ze tő v é  v á lik , m ert az  
R3 n y itó ir á n y ú  e lö íe sz ü lt sé g e t  b iztosit. 
A z R2 é s  R5 e lle n á llá s o k  a D l,  D2, D3 é s  
T3 fé lv e z e tő  e le m e k k e l e g y ü tt  20 m A -es  
k o llek to rá ra m o t ju tta tn a k  a  LED—D3 „ je l­
d iód ára” , a m i ek k o r  v ilá g íta n i fo g .

A z R5 e lle n á llá s o n  k b . 3,6 V . a  T 6-ot 
n y itó  fe s z ü lts é g e s é s  jö n  lé tr e . A  C2 
k o n d en zá to r  tö ltö ttség i á lla p o tá t f ig y e lv e  
m érjü k  a z  e lte lt  időt. A z  R 2-n  2,4 V  esik , 
a m e ly  a  T 7-et n y itja , le zá rv a  e z z e l a T8- 
at. íg y  a T 8-on  á t a  LED  k ije lz ő k  tá p lá lá ­
sa m eg szű n ik .

A z R 2-es  e llen á llá s  a  TJ e m itte r  e lle n á l­
lá sa  i s  — é s  a  ra jta  k ia la k u lt  2,4 V zárva

tartja  a  T l-e t , m ik ö zb en  a  Cl az R l-e n  
át tö ltőd ik . Itt a z  id ő á lla n d ó  n a g y , v i­
s zo n y la g  la ssan , k b . 0,1 m p m ú lva  le sz  a  
TI b ázisa  e lé g g é  n e g a t ív  a h h oz, h o g y  v e ­
z e tő v é  v á lh a sso n . Ez azt e red m én y ez i, 
h o g y  a T3 v e zé r lő á ra m á n a k  e g y  része  
m o st a TT-en f o ly ik  á t, íg y  a T3 k o ltek -  
toráram a, s  v e le  a z  R2-n e ső  fe szü ltség  
is  csö k k en . Ez e lő s e g ít i  a  T i v e ze tő v é  
v á lá sá t  é s  e  lá n c r e a k c ió  ered m én y e, 
h o g y  a  TI te lje s e n  k in y it, a  T3 p ed ig  le ­
zár, m ire  a D3 „ jé llá m p a ” e la lsz ik .

A  K IJELZŐ DIÓ DÁK
A z R2-n e ső  fe s z ü lts é g  n a g y o n  k ic s i  

(a  rajta  á tfo ly ó  áram  ek k o r  kb . 300 /<A)
és  íg y  a  T7 lezá r . A  T8, a m e ly  a  k ije lző  
d iód ák at lá tja  e l  ára m m a l, e ttő l a  fe s zü lt­
ség u g rá stó l v e zé r lé s t  k ap , m ire  a tran ­
z isz to r  k in y it. A  L E D -ek  áram át az  «24  
20 m A -ra  k o rlá tozza .

A  T5 k o n sta n s  tö ltő á ra m o t szo lg á lta t  
(b á z is fe szü ltség e  1,2 V , a  ,D4—D5 d iód ák ­
k a l sta b ilizá lt). A z R9 p ed ig  m egsza b ja  a  
tran zisztoron  á tfo ly ó  1 m A -es  áram ot. A  
C2 k on d en zátor  fe s z ü lt s é g e  a k o n sta n s



á ra m m a l tö lté s e  k ö v e tk e z te  b en  fü g g e tle n  
a  te le p fe sz ü lts é g  v á lto z á s a itó l, c s a k  az  e l­
te lt  id ő tő l fü g g . A  tö ltő d é s  t e h á t  k ö z e l l i­
n e á r is , e g y s z e rű s ítv e  a  b e á l l í tá s t .

A k ije lz ő  v a la m e n n y i  L E D -jé t e g y -e g y  
é rz é k e n y , p n p  é s  n p n  t r a n z is z to r -k a p c s o ­
lá s  h a j t j a  m e g . H a  az  n p n  b á z isá n  a  fe ­
szü ltség  e lé r i  a  0,5 V -o t, a z  v e z e tő v é  v á ­
lik . s g y o rs  k a p c s o ló k é n t k in y i t ja  a  p n p  
p á r já t .  A  b e k a p c s o lá s  u tá n  fcb. 0.1 m p -e s  
id ő in te rv a llu m  m ú lv a  a  LE D  D3 k ik a p ­
cso l, s a  C2 tö l tő d n i  k ezd . H a a  P l  c sú s z ­
k á ja  o ly a n  h e ly z e tb e n  v an , h o g y  a  T i 
b á z isá ra  0,5 V fe s z ü ltsé g e t ad , s  a  C2-n 
2.1 V v a n  (0,1 m p -c e l a  D3 k ik a p c s o lá s a  
u tá n ) , a  d ió d á k o n  é s  a  T 8-on  k e re sz tü l ,  
a  LED D7 v ilá g ít.

H a az  id ő in te rv a l lu m  1/9 m p - r e  nő , a 
C2 fe s z ü ltsé g e  2.4 V -ra  n ö v e k s z ik  é s  a  P2 
ú g y  v a n  b e á l l í tv a ,  h o g y  0,5 V e s ik  r a j ta ,  
a k k o r  a  L E D  D9 b e k a p c s o l és  je lz i  az  
1/9 m á s o d p e rc e t .  A  LED  D7 k ik a p c so l,  
m e rt a  D 8 é s  D9 ö s s z e k a p c s o lá s á n á l le ­
vő fe s z ü ltsé g  c s u p á n  a  D9 nyitófesziüH  - 
ségével e g y e n lő  (1,6 V) és e z  a  D7 é s  D« 
n y itá s á h o z  n e m  e le g en d ő . Ez a  fo ly a m a t  
így  fo ly ta tó d ik , eg észen  a  m á r  1/5 m p -e t 
je lző  L E D -ig  (D17).

AZ ÉRINTŐ KAPCSOLÓ
H a m in d k é t  é r in tk e z ő t  m e g é r in tik ,  n é ­

m i á ra m  fo ly ik  a  T4 b á z isá n  é s  a z  fe l-

ALKATRÉSZJEGYZÉK: '  "

E llen á llá sok  m a x . 1/2 W ±  10%
T an tá l-k o n d en zá to ro k : C l =  10 p ¥  6,3 V ,
C2 =  47 //F/6,3 V, C3 =  0,22 ftF  35 V.
F é lv eze tő k : T I, T3, T5, T7, T8, T9, T U , 
T U , T15, T17, T l9 =  BC 154, v a g y  BC 212 
b, BC 213.
T2, T4, T6, T10, T12, T14, T16, T18, T20 — 
BC 108, v a g y  BC 185&—183.
D l, D2, D4, D5, D8, DlO, D12, D14, D16 =  
IN 4148, B A Y  41—43,
D3, D7, D9, D U , D13, D15, D l7  =  TIL  209, 
v a g y  CQY 26.

e rő s í tv e  b i l le n ti  a  C2 k o n d e n z á to r t  k is ü tő  
T 6 -o t. A  b e m e n e te k  f e s z ü l t s é g e  e k k o r  
m e g sz ű n ik , s  h a  a  L E D -e k  b á r m e ly ik e  is  
v ilá g í to t t  a z  é r in té s  p i l la n a tá b a n ,  a z  e b ­
b e n  az  á lla p o tb a n  m a ra d .  A  to v á b b r a  is  
v i lá g ító  LED  m u ta t ja  a z  id ő t. (H a  p l. a z  
1 /8 -o s lá m p a  v ilá g it, a k k o r  a  v á la s z id ő  
1/8 é s  1/7 m p  k ö z ö tti) .  H á  a z  é r in tk e z ő t  
e le n g e d ik  — a  k o n d e n z á to r  is m é t  tö l tő ­
d ik , é s  a m ik o r  a  r a j t a  le v ő  fe s z ü l t s é g  e l­
é r i  a  k o rá b b i  é r té k e t ,  a  k ö v e tk e z ő  L E D - 
e k  a  m á r  le í r t  m ó d o n  fo ly a m a to s a n  m ű ­
k ö d n e k .

T Ö R L É S

A m ik o r  a z  u to lsó , a  L E D  D17 v a n  s o ­
ro n .  a z  e le k t ro n ik u s  á r a m k ö r  a z t  ö n m ű ­
k ö d ő e n  k ik a p c s o l ja  é s  a  j e l l á m p á t  v is s z a ­
k a p c s o l ja  — a  k ö v e tk e z ő k é p p e n .  A m in t 
a  C2 tö lté s e  a  te le p fe s z ü l ts é g n é l  1,2 V -ta l  
k is e b b  é r té k e t  é r  e l  — az  1/3 m p - e s  i n t e r ­
v a l lu m n a k  m e g fe le lő e n  — a  T2 v e z e tn i  
fo g . C sö k k e n  te h á t  a  Cl' tö l té s e ,  e z é r t  a  
T i  le z á r , m ire  a  T3 is m é t v e z e tő v é  v á lik .  
V is s z a ju to t tu n k  a  k i in d u ló  h e ly z e th e z :  a  
je lT ám p a  k ig y ú l — a  L E D -e k  tá p lá lá s a  a  
T 7 -te l is m é t m e g sz ű n ik , é s  a z  u to ls ó  l á m ­
p a  is  k ia lsz ik .

A  FELÉPÍTÉS

E ^ y  a já n lo t t  s z e re lé s i  e l r e n d e z é s  l á t ­
h a tó  a  2. á b rá n .  A k i je lz ő k e t  u to ls ó k é n t  
c é ls z e rű  sze re ln i. E lh e ly e z é s ü k  r é v é n  a  
tö b b i a lk a tré s z n é l  m a g a s a b b ra  n y ú ln a k ,  
h o g y  az  e lő la p b ó l k iá l l ja n a k .  A  d o b o z  te ­
te je  te x t i lb a k e l i tb ő l  k é s z í th e tő  é s  e p o k i t -  
ta l  r a g a s z th a tó  a z  o ld a l la p o k h o z .  Az 
é r in tk e z ő  k é t  la p o s r a  s z e ré it  f e jű  c s a v a r .  
A  m é re te k e t  a  4. á b r a  m u ta t ja .

A  k is  m é re te k  k ö v e tk e z té b e n  a  k i -  é s  
b e v e z e té se k h e z  s z ú b m in ia tű r  h ü v e ly  
s z ü k s é g e s . Az e g y sé g  k ik a p c s o lá s á r a  eg y  
d u g a s z h ü v e ly t  k e ll h a s z n á ln i .  E z a  h ü v e ly  
e s e tle g e s  k ü ls ő  tá p fe s z ü l ts é g  v e z e té s é r e  is  
s zo lg á lh a t,  b á r  a  s z ü k s é g e s  á r a m o t  eg y  
te le p  is  h o s sz ú  id e ig  s z o lg á l ta th a t ja .

A BEÁLLÍTÁS

e g y sz e rű , c s u p á n  e g y  1—10 k o h m o s  p o -  
te n c ió m é te r  és  e g y  „ k a l ib r á ló ”  v o l tm é rő  
k e ll h o zzá . Az ö s s z e á ll í tá s t  a  3. á b r a  m u ­
t a t j a .  E lő sz ö r  m in d  a  h a t  h a n g o ló  p o te n -

F o ly ta tás  a 9. o ld a lo n
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A  c s a p o k  é s  sze le p e k  m ű k ö d é s i  e lv e  m á r  tö b b  é v s z á z a d a  a z o n o s . V iszo n t k ü ls ő  
m e g je le n é s i  fo r m á ju k  s z in te  á l l a n d ó a n  v á lto z o tt.  O js z e rű  é s  k o r s z e r ű  a  M o so n m a g y a ró ­
v á r i  F é m s z e re lv é n y g y á r  ú j  t e r m é k e  is ,  a  g o ly ó s c s a p  (A ), a m e ly  — m in t  m á r  n e v e  i s  s e j ­
te t i  — b e ls ő  s z e rk e z e t i  m e g o ld á s á b a n  t é r  e l e lő d je itő l .  A z  e z e r m e s te r e k e t  á l ta lá b a n  v o n z ­
z á k  az  ú jd o n s á g o k ,  m ie lő b b  s z e r e tn é k  a z o k a t m e g is m e r n i .  M i i s  k ív á n c s ia k  v o l tu n k  a  
g o ly ó s c s a p ra ,  s  a  lá to t ta k ró l ,  a  ta p a s z ta l ta k r ó l  b e s z á m o lu n k  o lv a s ó in k n a k ,  s ő t  a  s z e re ­
lé sh ez  is  a d u n k  n é h á n y  ta n á c s o t .

SZERKEZETE (B), MŰKÖDÉSE

A sárgaréz csapházban (10) — a 
fedél (5) a la tt — két d a ra b  N ITR IL 
anyagú üléselem  (8) ta lá lható . Kö­
zöttük helyezkedik el a fényesre  k ró ­
mozott, golyó alakú csapforgó (9). A 
csapházban levő alkatrészek kenő­
anyaga teflon zsír, am ely a  kopást 
m inim álisra csökkenti. A csapszárat 
és a fedelet tömítő, szintén N ITR IL  
anyagú gyűrűket (6, 7) a k é t csavar­
ral (4) rögzített fedél (5) sz o rítja  a 
csapházhoz. A m odern vonalú  fogan­
tyút (3) alá té tes (2) csavar (1) rög­
zíti a csapszár végéhez.

Jó tudni, hogy tisztítás, jav ítás, 
alkatrészcsere esetén nem  kell a

csapot a rendszerből kiszerelni, m ert 
a belső szerkezet — a  fedél két csa­
v arján ak  k ih a jtá sa  u tán  — egysze­
rűen kiem elhető. Kopás esetén a  tö­
m ítőgyűrűk (6, 7), az üléselem ek (8) 
és a csapforgó (9) kicserélhetők.

A golyóscsap egyaránt beépíthető 
víz, gáz (városi gáz, PB gáz, földgáz) 
olaj és sű ríte tt levegő vezetékrend­
szerbe. A N ITR IL-gum i lehetővé te ­
szi, hogy a  csapon 90 C°-os víz is á t­
folyjon (azért lehetőleg ne közelítsük 
meg a m egado tt hőfok-m axim um ot).

B árm ilyen folyadék áram lik  a  ve­
zetékrendszerben, a csap nem  a lk a l­
mas szabályozó funkció betöltésére. 
A fogantyú m ár messziről, jól lá t­
hatóan jelzi a ny ito tt, illetve zárt ál­
lapotot. (Ha a fogantyú a csővezeték 
tengelyvonalával megegyező irány­
ban áll, a  csap nyitott.)

A golyóscsapon úgynevezett kotyo­
gás m ég 40 000 ny itás-zárás u tán  sem 
érzékelhető. (Régebbi típusú csapok­
nál a kúpos forgórész egy idő után 
kikopik, s ak k o r csöpög a csap.)

V ásárlás és szerelés elő tt a ján la ­
tos áttanu lm ányozni golyóscsap-táb­
lázatunkat, am elyben hasznos ada­
tok ta lálhatók .

HOGYAN SZERELJÜK?

Üj csőhálózat szerelésekor köny- 
nyű a dolgunk, m ert m ár előre m eg­
tervezhetjük  a csap legcélszerűbb e l­
helyezését. Ilyenkor szükségtelen 
bontható kö tést alkalm aznunk, h i­
szen a golyóscsap későbbi jav ításá­
hoz, tisztításához, alkatrészcseréhez 
csák a fogan tyú t és a fedelet kell le­
szerelnünk, s  elvégezhetjük a  szük­
séges m űveletet. Nehezebb a mun­
kánk, h a  egy hibás, régebbi típusú 
szelep (csap) helyébe akarunk  új 
golyóscsapot beszerelni. Ezért az 
alábbiakban a csapcseréhez adunk 
néhány tanácsot.

Hogy m u nkánk  könnyebb legyen, 
először laz ítsuk  m eg a  csövet ta rtó  
bilincseket. További teendőnket az 
határozza meg, hogy a  régi csapba 
csatlakozó vezetékek milyen anya­
gúak. Acélcső esetén  a régi csapot 
úgy tu d ju k  csak  leszerelni, ha az 
egyik kivezető  csorikját lefűrészel­
jük. a forgórészeket kiszereljük, 
majd a csaprészéket leh a jtju k  a  m e­
netes csővégekről. Ezután vásárol­

juk  meg a vezetékrendszernek m eg­
felelő m éretű  belsőmenetes golyós­
csapot (C) és a  külső-belső m enetes 
csavarzatot — közismerten hollandit 
— (MSZ 6004/17—74). M ielőtt az ösz- 
szeszerelést elkezdenénk, készítsünk 
elő kenderkócot és faggyút. Szereljük 
le a  golyóscsap fogantyúját és fede­
lét. m ajd  em eljük  ki a  csapforgót, 
valam in t az üléselemeket. Így k isebb 
hely szükséges a csapház felcsavará­
sához.

C savarjuk ki a csavarzatból (D) a 
belül m enetes darabot (c), m a jd  a  k í­
vül m enetes csonkot (a) — az anyát 
(b) hagyjuk ra jta !  — hajtsuk  be a 
csap egyik kivezetésébe. Most m ár 
fe lh a jth a tju k  a csapházat az egyik 
csővégre, a  m ásikra pedig a  csavar- 
za t belső m enetes darab já t (c). Húz­
zuk meg jól a felhajto tt darabokat, 
m ajd  a  hollandi anyával (b) kapcsol­
ju k  össze a csapot és a  csövet. Végül 
szereljük  vissza a  csapház tartozé­
kait.

Figyelem! A csapcsere követkéz-

... golyóscsapot



RÓGZUO HUROK

H IES: HÁZHOZ B O R  
V ÍZH E Z GUMI 
M ELEGVÍZHEZ

CSOFOI

Kimenni

d2 N é v le g e s  m é re t J e llem z ő  m é r e te k  (m m ) A ra k  (F t-b a n )

m m in c h d l
L

b e lső k ü l s ő ­
b e ls őb e lső k ü ls ő ­

b e lső
H

8 74 9.5 50 60 41 76,80 -

10 3 í 9.5 50 64 41 77,40 —

15 */s 12,5 60 69 43 91,70 109

20 % 19 75 80 55 131 150

25 1 25 90 105 64 204 —

l é b e n  a  csőrendszer meghosszabbo­
dik (a csavarzat hosszának megfele­
lően), ezért a  csövek nem eredeti he­
lyükre kerü lnek  vissza. Ebből adó­
dóan szükségessé válik  a tartóbilin­
csék korrekciója.

Gyakoribb, hogy a csap (vagy sze­
lep) acélcsövet és ólomcsövet köt 
össze. Ilyenkor célszerű külső-belső 
m enetes golyóscsapot (E) alkalmazni.

M iután a csővezetékben levő ho llan ­
di anya nem  zár olyan tökéletesen 
m in t a golyóscsaphoz tartozó, — a 
rég it távolítsuk el. Először o lvasz- 
szulv ki a sárgaréz csőforrasz véget. 
K iforrasztás u tán  vegyük le ró la  a 
hollandi an y á t és tegyük fel a  csap­
hoz tartozót. Ezután következhet a 
forraszvég ú jra  beforrasztása. K öny- 
nyebb lesz ez a  m unka, ha a  h o lla n ­
di anyát egy behajto tt para fa  dugó­
val. vagy egy hurok a lakúra  h a jlí­
to tt gem kapoccsal rögzítjük ered e ti 
helyzetében (F). A visszaforrasztás- 
kor kehelyforrasztást a lkalm azzunk 
(EM 1971 2.).

Lényeges a megfelelő töm ítés is; 
gázhoz bőr-, vízhez gumi-, m elegvíz­
hez pedig k lingerit töm ítést haszn á l­
junk. Végül ha jtsuk  fel a csapházat 
az acél csővégre, a szabadon m a ra d t 
kívül m enetes csatlakozásra pedig  a 
hollandi anyát. A csap forgó részeit 
csalt ezután szerejük be.

—i. —s.

F o ly ta tá s  a  7. o ld a lró l

c ió m é te r t  a z  ó ra m u ta tó  j á r á s á v a l  m e g ­
eg y ező  i r á n y b a ,  a  „ k a l ib rá ló  p o te n c ió m é -  
te r t”  p e d ig  a z  ó ra m u ta tó  j á r á s á v a l  e lle n ­
té te se n  te l je s e n  fo r g a s s u k  e l .  A z e g y sé g e t 
k a p c s o l ju k  b e  é s  a  j e l lá m p á t  k io l th a t ju k ,  
m e r t  a  C2 fe s z ü ltsé g e  a  k a l ib r á ló  p o te n -  
c ió m é te r  m ia t t  le e se tt.

E z u tá n  a  k a l ib rá ló t  a d d ig  fo rg a s s u k , 
am íg  a  v o l tm é rő  2,1 V -o t m u ta t .  A  P l - e t  
la s s a n , a  D7 b e k a p c s o lá s á ig  fo rg a s s u k . 
A  k ö v e tk e z ő  lé p é sb e n  a  k a l ib r á c ió s  p o ­
te n c iá m é ié r t  a d d ig  s z a b á ly o z z u k , a m íg  a  
v o ltm é rő  2,4 V -o t m u ta t .  U g y a n a k k o r  a 
P 2 -t a  D9 b e k a p c s o lá s á ig  a z  ó ra m u ta tó v a l  
e l le n té te s  i r á n y b a n ,  la s s a n  fo rg a s s u k . 
E k k o r  a  D 7-es v ilá g ító  d ió d a  k ia ls z ik .

E zt a z  e l j á r á s t  f o ly ta s s u k  a  P 3 -n á l 2,7 
V -ta l, a  P 4 -n é l 3 V -te l. a  P 5 -n é l 3.5 V -ta l 
é s  a  P 6 -n á l 4,3 V -ta l. (E zek  a  fe s z ü lts é g e k  
fe le ln e k  m e g  a  C2 tö ltö tt s é g i á l la p o tá n a k  
110, 1 9 ,  1 &. 1/7, 1 /0 , iU. 1 /5  m p -c e l  a  ie l-  
lá m p a  e la lv á s a  u tá n .)

A  k a l ib rá c ió t  e zze l b e fe je z tü k ,  a  m é rő ­
m ű s z e r  é s  a  p o te n c ió m é te r  e l tá v o lí th a tó . 
A m e n n y ib e n  a z  i t t  m e g a d o tt  id ő k ö z ö k tő l 
e l té rő  id ő é r té k e k  s z ü k s é g e s e k , a k k o r  a 
C2-n le v ő  fe s z ü lt s é g  a  k ö v e tk e z ő  k é p le tte l  
s z á m íth a tó  :

a h o l  a z  I - t  jiA -b en , a  C 2 -t # F - b a n ,  a  t - t  
m p -b e n . a z  U - t  v o ltb a n  h e ly e t te s í t jü k  be. 
(E b b en  az  e g y sé g b e n  I  =  1000 oA , C2 =  
47 oF , é s  íg y  U  =  21;3 • t  (V ).

A  P l —P 6 -o n  á tfo ly ó  ára im  a  C2 1 m A - 
e s  tö l tő á ra m á h o z  k é p e s t  c s e k é ly  é s  a  k a ­
l ib r á lá s n á l  n e m  v e t tü k  f ig y e le m b e , A  k é ­
s z ü lé k  t e l je s  p o n to s s á g á t  f ő k é n t  a  C2 p il­
la n a tn y i  k a p a c i tá s a  h a tá ro z z a  m eg .

A  H A S Z N Á L A T

is  e g y s z e rű . A  je lö l t  a  k é sz ü lé k k e l s z e m ­
b e n  ü l .  A  v iz sg á ló  b e k a p c s o lja  a  k é s z ü ­
lé k e t,  m ir e  k ig y ú l  a z  „ in g e r je l” - lá m p a ,  
m in th a  a z t  m o n d a n á : V igyázz  . . .
k é sz  1 . . .  A .  k é s z ü lé k  „ k i  n e m  s z á m íth a tó ” 
id ő  m ú ltá n  k io l t j a  a z  in g e r je l  fé n y t  — ez  
a  „ R a j t”  u ta s í tá s .  A  je lö l t  e z t k ö v e tő e n

m in é l g y o r s a b b a n  ig y e k e zz e n  m u ta tó u j j á t  
a z  é r in tő k a p c s o ló  p ó lu s a ira  h e ly e z n i .  A 
„ R a j t”  f é n y  k ia lv á s a  és a  k a p c s o ló  é r in ­
té s e  k ö z b e n  e l t e l t  id ő  (a  r e a k c ió - id ő )  
fü g g v é n y é b e n  a z tá n  a  m e g fe le lő  id ő k ö z t 
je lz ő  lá m p á c s k a  „ é r té k e l i”  a  j e lö l t  r e a ­
g á ló k é p e s sé g é t.

P . W . T i.
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fu r a ta ih o z  k e r ü l je n e k



Az EM kerékpárműhelye III.

Hajtómű­
karbantartás

Kerékpárunkat a hajtómű (a középső agy) segítségével hozzuk 
mozgásba. Részei: a csapágyházba erősített főtengely, valamint 
az arra szerelt pedálos hajtókarok. S ha valamelyik alkatrész ko­
pott, kilazult vafey deformálódott, járművünk már nem biztonsá­
gos. Leeshet a lánc, a hajtókarok nem forognak kiegyensúlyozot­
tan, egyenletesen stb. Hogy ez ne következzék be, a hajtóművet 
időnként vizsgáljuk át, s az észlelt hibát hárítsuk el.

Jelenleg a kerékpárokra Thomson — beütő csapágycsészés — 
(1), vagy BSA — menetes csapágycsészés — (2) rendszerű középső 
agyakat szerelnek. Az egymástól eltérő felépítésű agyakat termé­
szetesen különböző módon is kell beszabályoznunk. A Thomson- 
agyakról a hajtókarokat a rögzítő zárt anyák kihajtása, míg a 
BSA-típusúakról az ék kiütése után vehetjük le.

okozza. H a csak a kónuszok, illetve a 
m enetes csapágy csészék lazulnak 
meg, ak k o r a  hajtókarok leszerelése 
u tán  k e ré k p á r szerelő kulcsokkal be­
á llíth a tju k  az alkatrészeket.

A BSA típusú  középső agy (1) m e­
netes csapágycsészéi közül először a 
lánckerék  felőlit, tehát a  jobb olda­
lit ellenőrizzük, hogy ütközésig ér-e 
a csapágyházba. Ha m eglazult, a  sze- 
relőkulcssal húzzuk meg. Ezt köve­
tően a bal oldali csapágycsésze biz­
tosító an y á já t oldjuk meg, m ajd a 
csészét úgy hajtsuk  beljebb, hogy a 
főtengely könnyen, de kotyogás m en­
tesen forogjon. A csészét az ellen­
anyával biztosítsuk. Hogy a m űvelet 
közben a csészét ne szorítsuk be tú l­
ságosan, az ellenanya m eghúzása 
közben a  csészét egy m ásik kulccsal 
fogjuk meg.

A beütő  csészés (Thomson) agynál 
(2) a jobb  oldali kónuszt ütközésig 
hajtsuk  fel a tengelyre, m ajd a bal ol­
dali kónusz biztosító an y á já t oldva 
állítsuk be a  tengely könnyed fu tá­
sát. E típusú  agy kónuszát nem  moz­
d íth a tja  el a  biztosítóanya, m ert az 
orros a lá té t ezt megakadályozza. A 
biztosító anya  m eghúzásakor azon­
ban a  tengely t rögzítsük egy szerelő­
kulccsal.

Ha a  kotyogást nem a csészék vagy 
a kónuszok lazulása okozta, a  h ibát 
az erősen kopott alkatrészekben ke­
reshetjük. Ez esetben teljesen sze­
reljük  szét a középső agyat, s darab ­
ja it ú ja k k a l cseréljük ki. Lehetőleg 
kerü ljük  a  régi és új alkatrészek pá­
rosítását, h iszen a teljesen ú j agy- 
g a rr itú rá v a l több évig nem  lesz

A FŐTENGELY

kotyogását a  gyakorlott biciklista 
m enetközben is azonnal észreveszi, 
m ert h a jtás  közben a pedálok o ldal­
irányba elm ozdulnak. A h ib á t leg­
gyakrabban a  csapágycsészék, vagy 
a  kónuszok m eglazulása, ritkábban  
pedig a  forgó alkatrészek kopása

problémánk-, ami m egér néhány fo­
rin tny i többletkiadást. (A kopott és 
ú j darabok párosítása ú jabb  hibák 
előidézője lehet.) H a a  golyók sérü lt 
pályán futottak, akkor feltétlenü l a 
teljes csere m ellett döntsünk.

A középső agy jav ításakor kerék­
párunkat fal m ellé tám asszuk, m ert 
a  nyeregre és a korm ányszarvra á llí­
to tt járm ű ingatag, s szerelés közben 
a  golyók a vázcsövekbe hullhatnak.

„JÁTÉKOS” HAJTÓKAROK

Hosszabb tú ra  közben előfordul, 
hogy valam elyik h a jtó k ar meglazult, 
am it a rossz úton kirázódott ék idé­
ze tt elő. Ha ugyanis a  tengely és az 
ék  síklapjai nem fekszenek tökélete­
sen egymásra, akkor az ék  kis felü­
le ten  szorul a  tengely és a ha jtőkar 
a lko tta  fészekbe, s idővel elm aródik. 
Ü j éket előbb m indig kézzel, lassan 
csúsztassunk a helyére, s ha szemmel 
lá thatóan  jól illeszkedik a tengelyre, 
csak azt követően üssünk rá  k a la ­
páccsal. A túra közben k ilazu lt éket 
feltétlenü l üssük ki, m ajd  a h a jtó k art 
a  gondosan behelyezett ta rta lék  ék ­
kel rögzítsük a főtengelyre. A k iü tö tt 
régi éket ne dobjuk el, m ert otthon 
90 foknyira elforgatva új lapot re­
szelhetünk rá, s így ism ét felhasz­
nálhatjuk .

Az ékek be- és k iü tésekor a  hajtó ­
k a r t támasszuk alá egy kem ényfa 
vagy lágy fém darabbal, hogy az ütés­
nek  „húzása” legyen (3). Ha ezt elm u­
lasztjuk , figyelm etlenségünket a 
csapágygolyók sínylik meg. Nem sé­
rü l meg kiütéskor az ék m enetes 
szárának  vége, ha az anyát félig 
leha jtjuk , s egy m ásik éket csava­
ru n k  bele. Így a felső ék domború 
végére ütünk, s a m enetes szár vége 
nem  peremeződik el (3).

l á n c k e r Ek  c e n t ír o z á s

R itkán, de előfordul, hogy a meg­
h a jtó  lánckerék deform álódik, s fog-

bal hajtőkor 
csapágy esés

J ellenan

csapaqyb
láncken

főtengely
tam am m m aam m am m m m m  ,V. ■ ■  * '. .



koszorúja forgás közben üt. Ez ak ­
kor még nem  baj, ha az ütés m érté­
ke kisebb, m in t a  láncszem ek belső 
közének — a  fognyílásnak — távol­
sága. Ha viszont a  lánckerék ütése 3 
m m -nél nagyobb, akkor leesik a 
lánc, hiszen a szem ek forgás közben 
a  fogkoszorú m ellé futnak. (Egyéb­
ként e h ibát a ha jtókar gondatlan le­
szerelése közben m agunk is előidéz­
hetjük, ha a jobb oldali h a jtó k art a 
lánckerék és a váz közé dugott cső­
vel próbáljuk lefeszíteni.)

Nos, a bajon úgy seg íthe tünk  
ahogyan azt esetleg előidéztük. C sak­
hogy a csövet most ne a  lánckerék 
mögé, hanem  a  h a jtó k ar és a lánc­
kerék közé dugjuk. Term észetesen a 
fogkoszorú deform álódott részét elő­
zőleg célszerű megjelölni, s a  csövet 
e  pontra illesztve visszanyom ni a 
lánckerék e lh a jlíto tt részét. A csövet 
óvatosan nyom juk a  váz felé (4). 
Centírozáskor a lánckereket szaka­
szosan forgatva ellenőrizzük a fog­
koszorú futását, nehogy „tú llő jünk” 
a célon.

PEDALEGYENGETÉS

A taposók, azaz a pedálok sérülé­
kenyebbek, m in t például a középső 
agy alkatrészei. Elég egy éles, a ke­
rékpárt m egdöntve „bevett” kanyar, 
s a  járdaszegély m áris visszaüt. A 
biciklista jó  esetben m egússza egy 
kis ijedtséggel, ám  a  pedál biztosan 
elgörbült. A h ibás pedál „táncol” a 
ta lpunk  alatt, ső t a gum ibetétről lá­
bunk  könnyen lecsúszhat, s baleset is 
bekövetkezhet.

A görbe pedáltengelyt általában 
m indenki kicseréli, holott ha nem 
repedt el, m ég kiegyengethető. A re­
pedést azonban csak úgy tudjuk 
m egállapítani, ha a  pedált szétszerel­
jük. Ugyanis a pedál legsérüléke­
nyebb része a  tengelyének a  hajtó ­
karba csatlakozó m enetes csonkja. A 
finom m enet nem  „szereti” a gya­
kori csavargatást, ezért a pedálten­

gelyt csak akkor hajtsuk  k i a  hajtó­
karból, h a  az feltétlenül szükséges.

Az elgörbült pedáltengely vizsgá­
latához a pedált szét kell szednünk. 
A tengelyhez most még ne nyúljunk! 
A pedálgum ikat rögzítő anyákat 
hajtsuk  le, m ajd  a pedált karton do­
boz fölött ta rtv a  (azokba hullanak 
m ajd a  golyók!) húzzuk le a gumi­
betéteket s a  porvédő sapkát. Ezután 
hajtsuk  le  a biztosító anyát, em eljük 
ki az orros alátétet, s hajtsuk  le a 
kónuszt. A golyókra különösen 
ügyelve húzzuk le a  tengelyről a bel­
ső pedállem ezt és a csészét, valam int 
a hüvelyt és a külső csészét.

A h a jtó k art most szorítsuk satuba. 
Az ép tengelyre hajtsuk  fel a pedál- 
kónuszt, m ajd  húzzunk rá  a  tengely 
fej felőli átm érőjével — a fix kó- 
nusszal — közel azonos belső á t­
m érőjű csövet. A tengely t a görbü­
léssel ellentétesen megnyomva 
egyengessük ki (5). Ezt a műveletet

nagyon óvatosan végezzük el, s m in ­
den hajlítási fázis u tán  ellenőrizzük 
m unkánk  eredm ényét.

Egyen get és u tán  az alkatrészeket 
tisz títsuk  meg, m ajd  a pedált szerel­
jü k  össze. A csapágy csészékbe k e n ­
jü n k  csapágyzsírt, s a golyókat 
h iány ta lanu l nyom juk a helyükre.

M egeshet, hogy a  tengely elrepedt, 
s helyette  ú ja t  kell vennünk. A te n ­
gelyek balosak, vagy jobbosak, ezért 
fe lté tlen ü l jegyezzük meg, hogy m e­
ly ik  pedálunk  m ondta fel a  szolgála­
tot, s az a lkatrész átvételekor e llen ­
őrizzük, hogy valóban a kért d a ra ­
bot k ap tuk -e  meg. Az azonosítást 
m egkönnyíti a tengelyekbe ü tö tt be­
tű je l, am ely szerin t az L betűs bal. 
az  R -rel je lö lt pedig jobb oldali p e ­
dálhoz készült alkatrész.

E z e r m e s t e r -  r e j t v é n y
E zú ttal ,,s z ö g e s ” — és  e g y b en  h o n ism ereti — 

rejtv én y t a d u n k  fe l. N ég y . k ü lö n fé le  szö g e k b ő l  
é s  e g y e n e s  v o n a la k b ó l k ia la k íto tt je lr ő l k e l l  
m eg m o n d a n i, m ir e  is  szo lg á ln a k .

A z e lső t  h ír a d á stech n ik a i rajzok on , a m á s o d i­
kat é p íté s z e ti ra jzo k o n , a  h arm ad ikat K R E SZ - 
táb lák  e g y  c so p o rtjá n , a n eg y ed ik e t v ito r lá s h a ­
jó k o n  (a „ n e m ze tk ö z i” szó v a l m egh atározott h a ­
jó o sz tá ly  je lö lé sér e )  lá th a tju k . Ha e g y -e g y  s z ó ­
va l m eg h a tá ro zzu k , h o g y  m e ly ik  m it je lö l, s  a  
m e g fe jté s t  k é p e z ő  n é g y  s zó  k ezd őb etű it m e g fe ­
le lő  so rren d b e  rak ju k , e g y  k ö zség ü n k  n e v é t  k a p ­
ju k .

B ek ü ld e n i c su p á n  azt kiéli: m ely ik  já rá sb a n  ta ­
lá lh a tó  ez  a  b izo n y o s , n é g y  betű s n evű  k ö z ség .

J ú liu s i h e ly e s  m e g fe jtésü n k : F ejér  m e g y e  (A ba)
J ú n iu s i r e jtv é n y ü n k e t h e ly e sen  m e g fe jtő k  k ö zü l 50—50 F t-o s  k ö n y v u ta lv á n y t  

n y e r te k : T óth  L ajos  ózdi, U d vary  F e r e n c n é  p om ázi, M óró István ná d o ro g i, 
F öd i L ász ló  já sz szen tlá sz ló i, C san ádi Z sig m o n d  k en d eresi. T úri István  tö r te li,  
B erta  Im re, F a rk a s K ornél, R osta Z su zsa n n a , G ú tsch  J á n o s  b u d ap esti o lv a s ő in k .
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M ú ló b a n  v a n  az a  k o rs z a k ,  a m ik o r  a  fa lf e s té k  k ik e v e ré s e  e lő tt v a ló s á g o s  b e sz e rz ő  
k ö r ú t r a  k e l l e t t  in d u ln i, h o g y  a z  a n y a g o k  a  k e n ő s z a p p a n tó l  a  p ik to r té g lá ig  m in d  r e n ­
d e lk e z é s re  á l l ja n a k .  Az ú j f a j t a  f e s té k e k e t  u g y a n is  m á r  „ k é s z e n ”  v á s á r o lh a t ju k .  S ő t, 
a  t a p é tá z á s  is  e g y re  g y a k r a b b a n  „ h á z i f e la d a t” .

V is z o n t v á lto z a tla n u l s z a k e m b e r t  ig é n y e l a  f e s té s  é s  a  ta p é tá z á s  e lő t t i  s im ítá s ,  a 
g le t te lé s ,  a m i  a  n em  s z a k e m b e r  s z á m á ra  n e m c s a k  a  g y a k o r la t  h í já n ,  h a n e m  a  m e g fe ­
le lő  g le t t a n y a g  k ik e v e ré s é n e k  m ű v e le te  m ia t t  Is b o n y o lu l t .  M ert k ö z tu d o t t ,  h o g y  a  
g ip s z e s  g le t t e k  rö v id  p e rc e k  a l a t t  k ö tn e k , Így  a  m u n k a  s o rá n  is  á l la n d ó a n  k e m é n y e d ­
n e k , s  h e ly e t tü k  h a m a ro s a n  ú j  a d a g o t  k e ll k e v e r n i .

Egy ú jfa j ta  vékonyvakölat-anyag- 
gal v iszont a barkácsoló is  sikerrel 
glettelhet. Ez a BREPLASTA, a svéd 
liszensz alap ján  gyártott, szórható 
g lettanyag. Előírtan egyenletes 
szem szerkezetű ásványi tö ltőanyago­
kat, m űgyan ta  diszperzió kötőanya­
got ta rtalm azó , azonnali felhaszná­
lásra kész massza. Légm entesen zá­
ró, ép m űanyagzsákban fél évig is 
megőrzi előnyös tulajdonságait, ö t, 
i'll. 25 kg-os, úgynevezett szelepes 
m űanyagzsákokban kerül forgalom ­
ba. Az 5 kg-os ára k ilogram m onként 
11,20, a 25 kg-os csomagolásúé 9,30 Ft. 
(Az ép ítő iparban  szórógéppel három 
m unkás egyetlen  m űszakban 1000 m- 
betonfelü le tet fedhet be vele festés, 
ill. tap é tázás alá sima, vékony ré­
teggel.)

A BREPLASTA nem csak beton 
felületre, hanem  m ár m egkötött va­
kolatra, gipszkarton, farost vagy fo r­
gács lem ezre  is félhordható. A hozzá 
k ifejleszte tt kézi szerszámok viszont 
lehetővé teszik, hogy szórógép nél­
kül, te h á t barkácsoló körülm ények 
között is könnyen, gyorsan és  ami 
nagyon lényeges, — szépen lőhessen 
dolgozni. A géppel felszórt anyagot 
széles lehúzó  glettvassal s im ítjá k  le. 
A sim íto tt felü letre  — sa já t anyagá­
ból — I— 1,5 óra elteltével fröcskölt 
m intázat szórható. (Ilyen spriccelt 
felületet m u ta t az 1’ ábra.) Seprővel, 
kézi géppel (EM 1965 4.) spriccelhető 
fel. M eszes falfestékeket esetleg 
ecsettel is fe l lehet fröcskölni a 
BREPLASTA felületre.

A lehúzó glettvasak rugóacélból 
készült nyeles szerszámok (címkép). 
A felszórásos ipari technológiánál e 
szerszámok m arkolatára hosszú nye­
let csavaroznak, hogy a m ennyezete­
ket lé tra  n é lkü l is elsim íthassák. H á­
zi kivitelezéskor persze lé trán  állva 
kell az anyago t felsimítani, m a jd  a 
m ennyezetet glettelni.

HOGYAN ÉS MIRE?

Fő felhasználási területe a festés­
tapétázás e lő tti alapozás, fe lü le tk i­
egyenlítés. A szükséges eszközök: 
négyzetm éterenként 0,5—1 kg fehér

BREPLASTA, 1 db 25, vagy 45 cm 
széles glettvas, 1 db spatulya, vö­
dör (vagy más, az anyag tá ro lására  
a lka lm as edény), létra, finom csiszo­
lópapír, a felület minőségétől füg­
gően ném i cement, s ecset a sarkok 
legömbölyítéséhez.

Az alapfelü let lehet beton, vakolat, 
g ipszkarton vagy farostlemez, de 
fe lú jítá s ra  szoruló, korábban m ár 
feste tt falfelület is. Különösen az új 
betonfelü leteken akadnak 3—5 mm 
átm érő jűnél nagyobb lyukak, hibák. 
Ezeket 80 dkg BREPLASTA és 20 
dkg cem ent keverékéből alkotott 
m asszával kell kitölteni. A jav ítandó  
fe lü le te t nem  kell előnedvesíteni, de 
m eg kell tisztítani a nem  kötö tt 
szem cséktől és az esetleges portól. 
U gyanígy kell eljárni a különböző 
repedések javításakor. (A falak, fö ­
dém ek szerkezeti mozgásából adódó 
repedések BREPLASTA-val is csak 
átm enetileg  javíthatók, azok rövid 
idő e lte ltéve l ism ételten m egjelen­
nék!!)

Az elő javítások megkötése u tán  
(12—24 ó ra  elteltével) kezdhetünk á 
teljes fe lü le t átgletteléséhez. M e­
szelt, fes te tt falaknál ellenőrizzük, 
hogy a rég i bevonat tapadása megfe- 
lelő-e. A m ár leváló részeket k a p a r­
juk  le. Az enyves festés régi rétegét 
át kell mosni, és a fellazult réteget le 
kell kaparn i. Csak a felület kiszára­
dása u tá n  kezdhető a BREPLASTA 
felhordása.

A helyiség glettelését a m ennye­
zeten kezdjük, majd a legnagyobb 
oldalfalon folytassuk. A sim ítást a 
g le ttvasra  felvitt anyaggal először 
lentrő l felfelé, majd ford íto tt sor­
rendiben végezzük. A széles glettvas 
élére a k isebb  spatulyával rak h a tju k  
fel az  anyago t és a  felesleget ugyan­
csak azzal lehet lehúzni, a nagyob­
bikről. A  lehúzott anyag az edény­
be v isszarakható  és ism ét felhord­
ható.

A fa lsa rkokat, éleket vizes ecset­
tel lehet legömbölyíteni (2. kép). A 
m egszáradt falfelület kissé porózus, 
gyengén érdes tapintású, fénytelen 
lesz. Az esetleg keletkezett karcok, 
k idudorodások a teljes száradás után 
finom csiszolópapírral tün tethetők

el. Az így előkészített felület tap é­
tázásra  m ár alkalm as is.

Festés alá a  sim ítási m űveletet az 
első réteg száradása (és esetleges iga­
zító csiszolása) u tán  ism ételjük  meg.

A szerszámok használat u tán  víz­
zel tisztíthatók meg. A m egm aradt 
BREPLASTA nem  rozsdásodó anya-

Glettelés + a lap festés  + sz in festés helyett:
BREPLRSláZáS

MŰVELET EGYSZERRE!



gú, zárható  edényben hosszú ideig 
eltartható , h a  az « lén y  lezárása elő tt 
az anyagra vizet öntünk. A BRE­
PLASTA nem tartalm az egészségre 
ártalm as anyagokat, de vigyázni kell, 
nehogy a  szembe freccsenjen. H a 
mégis előfordulna, azonnal bő vízzel 
mossuk ki a  szemet és m utassuk meg 
orvosnak.

FESTÉS HELYETT

M ár em lítettük, hogy a BRE- 
PLASTA-val sim ított fe lü le tre  fröcs­
költ m inta nagyon tetszetős. A sim a 
felületből kiálló, kb. lencse nagyságú 
szemcsék némileg figyelem elterelő 
hatásúak  és így kevésbé vehető ész­
re  a  mennyezet esetleges hu llám os­
sága. Az egyszerű kézi fröcskölővei 
(Ezermester 1965 4.) a min tázat - 
fröcskölés gyorsan végezhető. A 
fröcskölt m intázatot term észetesen 
m ennyezetre és o lda lfalak ra egy­
a rá n t felszórhatjuk.

A BREPLASTA-val bevont fal 
nem  fog, és így önm agában, tap é tá­
zás vagy festés nélkül is végleges be­
vonatot ad. Viszont a  csiszolt felü le­
ten képződő por m ár m eglátszik a  
ruhán, ezért ha nem  festjük  vagy ta ­
pétázzuk m ajd a BREPLASTA-val 
kezelt felületet, ne is csiszoljuk! 
Szép, lehúzási csíkoktól m entes fe­
lü le te t kapunk, ha a lehúzó glettvas 
sa rka it az első használat e lő tt finom 
csiszolóvászonnal k issé lekerekítjük .

Ebben az évben m ár színezett 
BREPLASTA is forgalom ba kerü lt. 
(A halványzöld, kék, szürke, sárga, 
d rapp stb. színű BREPLASTA ára 
azonos a  fehérével.) I tt  jegyezzük 
meg, hogy a fehér enyhén drappos, 
ún. alapfehér, tehát nem  hófehér! A 
színezés jelentősen növeli az anyag 
gazdaságosságát, hiszen a színessel 
glettelt felület gyakorlatilag m á r fes­
te tt is, tehát a gletteléssel egyúttal 
az alap-, és színfestést is elvégezzük, 
m egtakarítva a festék költségét és a 
többletm unkát. A színek révén még 
több variációban á llítha tunk  elő 
m intázott felületet. A különféle szí­
nű BREPLASTA-k egym ással csak 
nehezen keverhetők. Viszont EM FIX 
színező paszta nagyon alapos beke­
verésével színezhetők is.

A színkeverés m űvelete: Az EM-

M O S Z A K I A D A T O K :

FIX  színezőpasztát 1:1 arányban  víz­
zel hígítsuk fel, m a jd  ezt a híg színe­
zéket nylonharisnyán szűrjük  át. Eh­
hez 10—15-ször annyi színezendő 
BREPLASTA-t keverjünk , nagyon 
alaposan. A zután ezt a  színkoncent- 
rátum ot keverjük  fokozatosan a  töb ­
bi BREPLASTA-ba. A k íván t á r ­
nyalattól függően kb. tízszer ennyi 
BREPLASTA-hoz lehet keverni. (Eb­
ből kell ta rta léko t elrakni!) A 0,35% 
fekete EMFIX paszta pl. pasztell- 
szürkét ad. O kkersárgából 0,3% is 
elég. Az EM FIX -ből 0,5 súlyszáza­
lék bárm ilyen színűből bőven elég.

I : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : :

TEDDY-HENGERREL, 
VILLÁMGYORSAN!

Szakértelem  nélkü l is rendkívül 
egyszerűen, gyorsan és olcsón készít­
hetünk nem  színnel, hanem  sa já t 
anyagával m in tázo tt egyszínű felü le­
te t (3. ábra), úgynevezett teddy-hen- 
gerrel (4. ábra). A felületet a  m ár 
leírtak  szerin t k e ll előkészíteni. Ha 
az elég sima, elegendő csak a  repe­
dések, lyukak kijav ítása. D urvább 
felületnél viszont egy előglettelés is 
ajánlatos. Term észetesen ugyanazzal 
a  színű anyaggal, am elyet a végle­
ges felülethez választo ttunk ki.

Az anyagszükséglet hengereléshez 
1—1,5 kg/m 2. A hengerelés úgy is 
előnyös, ha nem  a  hengert m ártju k  
az anyagba, hanem  a BREPLASTA-t 
a széles spatu lyával húzzuk fel s ezt 
a felhordott fe lü le te t hengereljük  át 
teddy-vel.

E lőfordulhat (a bevonandó fal szí­
vóképességétől és a henger m inősé­
gétől függően), hogy a  BREPLASTA 
kevés vízzel (4—5%) hígítva még 
könnyebben hordható  feL Lehetőség 
szerint azonban ne hígítsuk az anya­
got, m ert a gyártó  vállalat csak a 
gyárilag készített, más anyaggal, 
vagy vízzel nem  kevert BREPLAS­
TA műszaki jellem zőit garan tálja.

Hengeres felhordással a  gyakorlat­
lan barkácsoló is legalább 8—15 m 2 
felületet készíthet el egy ó ra  alatt. S 
ha figyelem be vesszük, hogy ezzel a 
művelettel nem csak a  glettelést, h a­
nem a festést is elvégezte, akkor egy, 
a szokásos módon dolgozó szakbri­
gád is m egirigyelheti ezt az ered­
ményt.

A  hengerre l k ia lak íto tt m intás fe ­
lü let a  későbbiekben ú jra  hengerez- 
hető. H a viszont m egunták, átcsiszo- 
lása u tá n  tapétázható , vagy á t is 
festhető.

A BREPLASTA glettanyaggal k i­
a lak íto tt felü letre  a  hazai belső fa l­
festékek — a  klórozott m űanyag­
szárm azékokat ta rta lm azók  kivételé­
vel — m ind  felhordhatok. A padló­
za tra  h u llo tt BREPLASTA frissen 
feltörölhető, teljes száradása u tán  
vékony egyenes falappal, m űanyag­
lappal felkaparható .

A későbbi javításokhoz célszerű 
egy 5 kg-os, a  felhordotta l azonos 
színű BREPLASTA hűvös, nedves, 
de fagym entes helyen tárolása. Az 
m ajd ugyanolyan színűre szárad, 
m int az eredeti.

B. Gy.

K ü lső  m e g je le n é s :

S ű r ű s é g :
S z á ra z a n y a g  ta r ta lo m :  
B e v o n a t :
C s is z o lh a tó sá g : 
T a p a d ó s z i lá rd s á g :
P á ra d if fú z ió s  e lle n á llá s :  
S z á ra d á s i  id ő :

fe h é r  s z ín ű , p a s z ta  k o n z is z te n c iá jú  
t ix o tró p  a n y a g  
1,7—1,9 g /cm 1 
74,41 %
fe h é r , m a tt ,  e g y e n le te s  
jó
6.5 k p /c m !
„ „ m ! h  to r r  9.2

g

T á ro lá s a :
G y á r t ja :  C h em ica l, IX ., S o r o k s á r i  ú t  106.

S z a k ta n á c s a d á s :  V II., K a z in c z y  u . 6. 221—066 
M ag á n o so k  ré s z é re  á r u s í t j á k :

T Ü Z E P  42. sz. te le p e  B p „  IX ., V a sk a p u  u. 38.
38. sz. te le p e  X X ., V á g ó h íd  u.

A H IB  s z a k b o l t ja :  S z o n d y  u . 52. é s  D o h á n y  u . 68. 
Az E z e rm e s te r  B o lt B p . n i . ,  V ö rö s k e r e s z t  u . 11.

6— 18 ó ra  (a  h ő m é rs é k le t tő l  é s  a  p á r a ta r ta  
lo m tó l fü g g ő e n )
+  5 °C f e le tt ,  h ű v ö s  h e ly e n .
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Játszótéri földmarkoló
A z ó v o d á s  k orú  g y erm ek ek  m a n a p sá g  az  eg y szerű , ro b u sz tu s  já ték szerek et k e d v e lik .  

E g y ré sz t  azér t, m ert azokat k é n y ü k -k e d v ü k  szer in t h ú zh a tjá k , to lh atják , m á sr ész t  p e ­
d ig  a zér t, m ert pl. teh era u tó ju k  a z t „ c s in á lja ” , am it ó k  ak arn ak . A  k ic s in y e k  e  já té ­
k o k a t m é g  a  szab adba is  m a g u k k a l v is z ik , s  a  h o m o k o zó b a n  a  fe ln ő ttek  m u n k á já t u tá ­
n o z v a  já tsza n a k . A  teh era u tó t m eg ra k já k  h o m o k k a l, m a jd  a  rak om án yt tá v o la b b , az  
ép ü lő  h o m o k v á r  m e lle tt  szórják  le . E  já ték o t é rd ek eseb b é  teh etjü k  eg y , k é z ze l v e z é ­
r e lh e tő  fő ld m a rk o ló v a l (c ím k ép ). A  g y e r m e k e k  b izon yára  h am ar m e g k ed v e lik  m a jd , 
h isz en  eg y sz e rű , s ráad ásu l ú g y  „ d o lg o zh a tn a k ” v e le , m in t e g y  va lód i n a g y  g é p p e l a 
fe ln ő t te k . A  já ték szer  e lk ész íté sé t c ik k ü n k b en , ra jza it p ed ig  k özép ső  terv ra jzu n k o n  
a d ju k  k ö zre . (A  k is  m ark o ló v a l e g y -e g y  ó v o d á t patron á ló  szo c ia lis ta  brigád n a g y  ö r ö ­
m e t sze r ez h e t a  g y erm ek ek n ek !)

ANYAGOK

A m arkoló fontosabb d arab ja it ke­
m ényfából célszerű kialakítani, 
am elyhez 15 mm vastag lécekre, ré ­
tegelt lem ezre és 50X5Ö mm-es sta f- 
lira  (zárléc) lesz szükségünk. A m ar­
kolószék lábai alá (talpként) 6 m m  
vastag  alum ínium , a kanálhoz pedig
1,5 m m -es alum ínium , vagy sárga­
réz lemezt, az ülés tengelyéhez pe­
d ig  25 mm  átm érőjű  acélcsövet vagy 
ru d a t szerezzünk be. A kanala t m oz­
gató rudazat összekapcsolásához M
6-os kapupántcsavarokat és a lá té te ­
két, valam in t nem  rozsdásodó (alu­
m ínium  vagy réz) facsavarokat v á ­
sároljunk.

:: KEZELŐ ÜLÉS

A játékm arkoló t k is kezelője — 
m in t a  valódi gépen — egy széken 
ü lv e  „kormányozza”. A szék ülő­

lap ja  forgatható, s  azzal együ tt fo r­
dul a  m arkoló k a rja  is. M unkánkat 
e szék k ia lakításával kezd jük  el.

A szék oszlopa (I) 50X50 m m -es 
stafli, esetleg k é t 25 mm vastag  ösz- 
szeragasztott deszkadarab. Az oszlop 
felső bü tü jénék  közepébe egyetem es 
fafúróval készítsünk 25 mm  átm érő ­
jű, 75 m m  mély vakfuratot, a  m ásik 
végébe piedig fűrészeljünk egym ásra 
merőleges, 15X75 mm-es nyílásokat. 
A két láb  (J) kialakításához k é t desz­
k á t fogjunk össze és úgy fűrészel­
jünk. A darabokat középen, egym ás­
ra  merőlegesen lapoljuk össze.

A lábak végére — az alsó é lü k re  — 
csavarozzunk egy-egy 6X70X70 m m - 
es alum ínium  lemezt. E ta lp ak  (K) 
megakadályozzák, hogy a m arkoló 
lábai használat közben m élyen a  ho­
mokba süllyedjenek. A láb ak  kö­
zépső, az oszlop nyílásába k erü lő  ré ­
szét ken jük  be ragasztóval, m a jd  a 
darabokat k is idő m úlva üssük a  he­

lyükre. A lábakat néhány facsavar­
ra l is erősítsük az oszlophoz.

Az oszlop két szemközti o ldalára 
csavarozzunk fel egy-egy 10 m m  vas­
tag rétegelt lemezből kivágott m aga­
sítólapot (H). A laE>ok bütü jével egy­
színűben csavarokkal rögzítsünk kö­
zéjük egy 25 m m  vastag, középien k i­
fú rt központosító töm böt. A szék á ll­
ványa ezzel elkészült, m á r csak csi­
szolnunk, m ázolnunk kell. Ezt a 
m unkát azonban halasszuk későbbre, 
am ikor a  m arkoló m ár ellenőrzötten  
jól m űködik.

Következő lép>és az ülőke (F) k i­
alakítása. A nyaga 15 m m -es rétegelt 
lemez, vagy 22 m m  vastag bútorlap. 
Az a lkatrészt előrajzolás u tán  lyuk- 
fűrésszel vág juk  ki. Az ülés lekere­
k íte tt részének középpontjában erő­
sítsünk alu lró l a  fa lap ra  vastagabb 
deszkadarabot, m ajd  középen készít­
sünk 25 m m  átm érő jű  furato t. Az 
ülés elkeskenyedő részének ké t ol­
dalából vág junk ki 15X50 m m -es da­
rabokat. A k ia lak íto tt fészkekbe ra ­
gasztóval és facsavarokkal erősítsük 
a két bakot. Az ülés é lét — a  bakok 
között — ráspollyal reszeljük 45 fo­
kosra. A tengelyt epok ittá l ragasszuk 
a falap furatába. Száradás u tán  a 
csőtengelyt (G) — m ost m ár az ü lő­
lappal együtt — dugjuk az állvány 
nyílásába. Ha az ülés tengelye nehe­
zen forogna, akkor a tengely  pa lást­
já t csiszoljuk át.

M unkánk további részében a  já ­
tékm arkoló em előkarjait és rudaza- 
tá t a lak ítsuk  ki. A kanál m agasságát 
szabályozó fogantyús k a r t ké t d a ra b ­
ból állítsuk össze. A 15X32 m m-es 
kem ényfalécből vág junk le egy 532 
mm hosszú darabot, s végeit k e rek ít­
sük le. A k a r  (C) egyik végére csa­
varozzuk fel a  15 m m  vastag rétegelt 
lemezből kivágott, s reszelővei pon­
tosan k ia lak íto tt fogantyút (D). Az 
alkatrészre p illanatszorítóval fog­
junk fel egy másik, 13X28X428 m m - 
es kem ényfalécet (B), s  készítsük el 
a szükséges furátokat. A k ana la t 
mozgató fogantyút (E) ugyancsak két 
darabból állítsuk össze. A fogantyú­
ra  csavarozzunk 20 m m  vastag  lé t ­
ből ék a lak ú ra  reszelt darabot, m ajd 
fú rjunk  lyukakat az M 6-os kapu- 
pán tcsavarok szám ára.

A kanál függesztőkarját (A) 15 nun 
vastag rétegelt lem ezből vág juk  ki, s 
készítsük el a  felerősítő csavarok 
fu ra ta i t  A k a r  alsó k ivágásába sze­
gedünk kb. 13 m m  vastag  rétegelt 
lemezből kivágott 50X90 m m -es d a ­
rabot (L). A m arkolókanalat alum í­
nium - vagy rézlem ezből hajlítsuk  
meg. K ite ríte tt a lak já t ra jzo ljuk  a 
lemezre, m ajd  lemezvágó ollóval 
vágjuk ki. Az o ldalakat sa tu b a  fog­
va hajlítsuk  meg. H a a  k an á l anyaga 
alum ínium lem ez, akkor a  két o ldal­
lap széleinél hagy junk  r á  10— 10 mm 
széles csíkot, hajlítsuk  derékszögűre,

A z  EM  tervrajzsorozata 68.
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s k é t-k é t szegeccsel rögzítsük a h á t­
laphoz, valam in t a  k a rra  erősített fa ­
laphoz. Rézlemezből készített kanál 
esetén  feleslegesek a v isszahajto tt 
szélek, m ert az oldallapokat lágyfor­
rasz tással erősíthetjük  a hátlaphoz, s 
négy szegeccsel fogathatjuk  a ‘k a r ­
hoz.

M iután  az összes alkatrészt elké­
sz íte ttük , összeillesztés u tán  üssük 
fu ra ta ik b a  az M 6-os kapupántcsava- 
rokat. M ivel nem  mindegy, hogy a 
csavarok feje hova került, azért a 
kötőelem eket a következők szerin t 
dug juk  a helyükre. Az em előkar (D) 
középső fu ra tába  a  felerősített fo­
gantyú, a  rúd  végén levőbe pedig az 
ellenkező oldalról üssük be a  csa­
varokat. A felső összekötő lécbe (B) 
jobb és bal oldalról nyom juk be a ka- 
pupántcsavarokat. Az em előkar fo­
g an ty ú já ra  (D) csavarozzunk fel egy 
gum i- vagy m űanyag ütközőbakot.

ÖSSZEÁLLÍTÁS

A m arkoló d arab ja it most m á r 
ideiglenesen szereljük össze. Az ülés 
végére erősített bakok közé egy 6 
m m  átm érő jű  csappal rögzítsük az 
em előkart (D). R údja végére — a  k i­
álló  csavarszárra  — húzzunk egy 
a lá té te t, m ajd  a kaná l k a rjá t (A) kö­
zépső fu ra tán á l fogva csatlakoztas­
suk  az  em előkarhoz. Az alkatrésze­

ket rögzítő anyát egy ellenanyával 
biztosítsuk. A karoknak  ne legyen 
„ já téka”, de tú l szorosak se legye­
nek.

Ezt követően a  fogantyúra (E) sze­
re ljü k  fel a  felső összekötő ru d a t (B), 
m ajd  a  fogantyút erősítsük az em elő­
karra, a  rúd  végét pedig a kanál k a r ­
já ra . A csatlakozó alkatrészek közé 
és az anyák  a lá  ne felejtsünk el a lá ­
téteket tenni. H a pontosan dolgoz­
tunk, igazításra alig  lesz szükség. A 
kifogástalanul m űködő m arkolót sze­
re ljü k  szét, m ajd  d a rab ja it csiszolás 
u tán  többször ken jük  be színes C am ­
ping zománccal. H a a  festék megszá­
rad t, a já tékszert újból szerejük ösz- 
sze (5).

■ •«■•■•«■■■■■■■■■■a

ÍGY HASZNÁLJUK!

M int m inden já tékkal, így m arko­
lónkkal is m eg kell tanu ln i bánni. A 
k é t fogantyúval a  m arkolókanál m a­
gasságát, ille tve vízszintes helyzetét 
szabályozhatjuk. A laphelyzetben a 
kanál a fö ldre tám aszkodik. H a a  D 
fogantyút m agunk felé húzzuk, azzal 
kissé felem eljük a kanalat, s azt az 
E je lű  fogantyú eltolásával m agunk 
felé m ozdíthatjuk. A kanál em elésé­
hez a magassági fogantyút (D) m a ­
gunk felé, teh á t h á tra  húzzuk. T erv­
rajzunkon ezt az összetett mozgást 
fázisaira bontva m u ta tju k  be (1, 2, 3, 
4).

Némi gyakorlás u tán  elérhetjük, 
hogy a ké t fogantyú egyidejű hasz­
nálatával a  k an a la t folyam atosan, s 
m indig közel vízszintes helyzetben 
m ozgathatjuk. A forgatható székkel 
o ldalirányban változtatjuk a  k aná l 
helyzetét, így az „igazihoz” hason­
lóan használhatjuk . A fogantyúk 
egyidejű kezelése kezdetben kissé 
szokatlan lesz, m ert két kezünknek 
egym ástól függetlenül, mégis össz­
hangban kell dolgoznia. Ha viszont 
ezt m egszoktuk és „m unka közben” 
nem  kapkodunk, akkor a já ték  v a ­
lóban öröm teli lesz.

S. B. S.

A SZAKKÖNYVESBOLT AJÁNLJA:
pld. Bárdos Sándor: Közösségi vevőantenna-rendszerek ............................................................................ 21,50 Ft
pld. W alter B artsch: Esztergálás .........................................................................................................................  27,50 F t
pld. W alter B artsch: Szerszám ok, gépek, m unkam ódszerek ..............................    27,50 F t
pld. Diószegi György: Gépészeti ism eretek és adatok. 1—2. kötet ...........................................................  60,— F t
pld. Az idő. A tudom ány csodái. Life k iadvány ........................................................................  54,— Ft
pld. K irály Ottó—Lantos Á rpád : A m echanikai m űszerész ...................................................................... 30,— F t
pld. Sárádi Kálm án: M űvészi kovácsolás ......................................................................., .................................  84,— Ft
pld. Szandtner Frigyes: G éplakatos szakm ai ism ere tek ................................................................................ 35,— Ft
pld. T ém ái Zoltán—K eller E rv in : H ivatásos gépkocsivezetők tankönyve. M űszaki ism eretek 70,— F t
pld. T ém ái Zoltán: Szem élygépkocsivezetők tankönyve. M űszaki ism eretek ...................................  51,— Ft
pld. Tömösy M. Jenő: A utóvillam ossági hibakeresés és jav ítás ....................... ........................................  50,— F t

A felsorolt m űvek egyenként is megrendelhetők.
Postán  u tánvétellel, m agánszem élyeknek 200,— F t fe le tt portómentesen 
szállítunk.
K érjük, szíveskedjék a m egrendelőszelvényt kitölteni 
és borítékban cím ünkre elküldeni.
Címűnk: ÁLLAMI KÖNYVTERJESZTŐ VÁLLALAT 

TÁNCSICS KÖNYVESBOLTJA
1400 Budapest VII., Lenin körút 17. (—)

A MEGRENDELŐ NEVE: ..................................................................................................... ................................................. ..............
PONTOS CÍME (irányítószámmal): ................................................................................................ ...............................................

olvasható aláírás
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Rádiókhoz, televíziókhoz, lemezjátszókhoz, magnetofonokhoz 
és erősítőkhöz alkatrészek:

ELEKTRONCSÖVEK, SZERKEZETI ALKATRÉSZEK, 
TELEVÍZIÓ- ÉS GÉPKOCSIANTENNÁK, KÉZISZERSZÁMOK, 
DIÓDÁK, SKÁLAÜVEGEK, TRANZISZTOROK, SZELÉNEK, 
MEGHAJTÓ-SZÍJAK iüiiiiiiii:immammmmammmA

jiiiiiiiiii!
::::::::::::

árusítása a kiskereskedelmi és szolgáltató vállalatok részére a

RAVILL KERESKEDELMI VALLALAT
Híradástechnikai Alkatrész Osztályán 
1091 Budapest, IX., Üllői út 47-51. 
Telefon: 331-18«, 142-051.

Háztartási gépek alkatrészeinek eladása közuletek 
és kiskereskedelmi egységek részére a

RAVILL KERESKEDELMI VALLALAT
Tömegcikk és Alkatrész Osztályán 
1091 Budapest, IX., Üllői út 51. 
Telefon: 331-186, 340-176

Vállalatok részére elektromos számológépek! 

Egyéni vásárlók, amatőröknek alkatrészek a

RAVILL ALKATRÉSZ ÁRUHÁZBAN
1065 Budapest VI., Bajcsy-Zsilinszky út 45. 
Telefon: 121-991, 120-827



technológiáját. Segítségül bem uta­
tunk  néhány  üveges m esterségbéli 
fogást, m elyek alkalm azásával kör­
lap, k ö r a lakú  nyílás, ívelt idom stb. 
vágható k i ablaküvegből.

E lengedhetetlen óvó rendszabály : 
m unka közben húzzunk kezünkre 
cérnakesztyűt, vagy vékony, bélelet­
len bőrkesztyűt és tegyünk fel védő- 
szem üveget. M ert a  levágott üveg 
széle élesebb m in t a  borotva, s egy 
üvegesm ondás szerint is: üveget és 
üvegvágót árulnak, de ép kezet nem, 
a r ra  m agunknak  kell vigyáznunk.

ÜVEGES KÖRZÖ

Szabályos kö r szabad kézzel még 
papíron sem  igen húzható. Üvegen 
meg te ljesen  lehetetlen. Ezért a  kö­
rök bekarcolásához „üveges" rúdkör- 
ző szükséges (címkép). Ilyen szer­
szám a kereskedelem ben készen nem 
kapható, azt m agunknak kell ösze- 
állítanunk.

K örzőnk ta lpa  fúrógépbe szorítha­
tó gumi csiszolótárcsa (SKIL, Black 
and Decker, vagy m ás hasonló gép­
hez való), am it szerszám szaküzlet­
ben vásáro lhatunk . K arja  10X10 
m m-es négyzetkeresztm etszetű a lu ­
m ínium cső vagy rúd. A kb. 150 m m  
hosszú d ara b  egyik végét réseij ük fel, 
m ajd a  ny ílásba szorítsunk egy ol­
csó, az E zerm ester Boltokban 25 F t­
ért k ap h a tó  angol gyártm ányú üveg­
vágót. A vágó kereke és a rúd  közöt­
ti távolság kb. 10 m m -rel legyen n a­
gyobb m in t az aszta llapra állíto tt 
tárcsatengely befogócsap a la tti váll­
magassága. Az üvegvágót M 4-es á t­
menő anyáscsavarra l szorítsuk a rú d ­
hoz. K örzőnk „hegyével”, azaz acél­
kerekével különböző sugarú  köríve­
ket k arco lha tunk  m ajd  az üvegre, 
aszerint, hogy a rúdba hány fu rato t 
készítünk (1). A lyukak átm érője 
pontosan azonos legyen a  befogó csa­
péval. Igaz, a  rúd  így nehezen fo r­
gatható, de biztosan nem  kotyog. A 
rudat illesszük a tengely csapjára, 
majd an n ak  végére nyom junk  egy 
rcszelőnyelet, am ivel a tá rc sá t az 
üvegre szoríthatjuk .

ívet lehetőleg egy mozdulattal, la s­
san haladva karcoljuk  az üvegre.

A bekarcolt körívhez vonalzó m en­
tén húzzunk érintőket. Ezt követően 
húzzunk kesztyűt a  kezünkre, s a  fe­
lesleges részeket határozott m ozdu­
la tta l p attin tsuk  le  a korongról (3). 
H a a körív  nem  lesz önm agába visz- 
szatérő  (vagyis a  vágás nem  le tt  
pontos), a k é t vonal között k is „lép­
cső” m arad, am it csiszolással tü n te t­
hetünk  el.

KANYARfTÁS

Előfordul, hogy szabálytalan íve­
lésű üvegre lenne szükségünk. Az 
ilyet szabadkézzel célszerű kivágni.

Egy-egy hirtelen tám ad t v ihar 
csak úgy tördeli az ablakokat. A h u ­
zat is nagy erővel vágja be a  k itá -  
m asztatlan  ablaktáblákat, üvegezett 
ajtókat, s az üvegcsörömpölés m ár 
csak a k á r t jelzi.

A betö rt ablaküvegek pó tlása  nem  
okoz különösebb gondot, ha van  üve­
günk és üvegvágónk. Ám ha pl. az 
ab lak  üvegébe szellőző v en tillá to r 
volt szerelve, akkor az üvegpótlás 
m ár sokba kerül, s várni is k e ll a 
szakem berre. Az ablaküvegbe ugyan­
is kör alakú nyílást kell vágni, ami 
bizony nem könnyű, m ert szak é rte l­
met, s biztos kezet igényel. M indezek 
ellenére az ügyes kezű barkácsolók 
e lsa já títh a tják  az üvegidom vágás

Az üveglapot fektessük az asztalra 
te ríte tt sö té tsz ínű  posztóra, vagy több 
rétegű újságpapírra . (Az ú jságpap í­
rok fölé tegyünk fekete fotókartont.) 
Körzőnket állítsuk  az üveglap köze­
pére. Az üvegvágó bal oldalon le­
gyen. Bal kezünkkel szorítsuk le a 
tárcsát, a  jobbal pedig az üvegvágót 
forgassuk balró l jobbra (2). A kör-
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A m in tát rajzo ljuk  fel egy k arto n ­
lapra , s a rra  fektessük az üveget.

Ü vegvágónkat m ártsuk te rpen tin ­
be, m ajd  az előrajzolt vonal fele tt 
lassan  haladva karcoljuk körbe a  k i­
vágandó darabo t (4). A felesleges 
részt a szokott módon, gyors m ozdu­
la tta l tö rjü k  le  (5). Határozott, 
egyenletes húzással vágjunk, m ert ha 
reszkető kézzel karcoltuk meg az 
üveg felületét, akkor a törésvonal 
csipkézett lesz. Javítgatással ne k í­
sérletezzünk, a  hibás helyett inkább 
vág junk  k i m ásik darabot.

LYUK AZ ÜVEGEN

Üveges körzőnket szabályos kö r 
alakú  (pl. ablakventillátor) ny ílá­
sok kivágásakor használhatjuk ki 
igazán. Jegyezzük azonban meg: áb- 
lakven tillá to rt csak 3 mm  vastag 
üveglapba szereljünk! Vékonyabb 
üveg esetén a  ventillátor okolta  
rázkódástól az  üveg eltörhet. A ven­
tillá to rt lehetőleg ne az üvegtábla 
közepére, hanem  az ablak egyik sa r­
kához közel helyezzük el. A kö r k i­
vágása összpontosított figyelmet és 
m egfontolt, alapos m unkát kíván. 
H a az első k ísé rle t nem sikerülne, ne 
kesered jünk  el, m ert a feladat ne­
héz, az üveg pedig nem tú l drága. 
(Néha m ég az üvegesnek sem sike­
rü l a felesleges rész kiütése, m ert — 
így a szákm ese — „feszültség volt az 
anyagban”.)

H a együtt van a szerszám, az 
anyag és a kellő  bátorság, fogjunk 
m unkához. Az üveglapot fektessük 
posztóval, vagy újságpapírral és fo­
tókartonnal le takart sík asztallapra, 
s a m ár ism ertetett módon karcoljuk 
rá  a körívet. Ezt követően a kör bel­
sejébe karco ljunk  koncentrikus íve­
ket, m a jd  szabad kézzel húzzunk k ö ­
zepére egy kisebb kört. Belsejét egy­
m ásra m erőleges húzásokkal sűrűn 
karco ljuk  be (6). Ha ezzel m egva­
gyunk, akkor az üveglapot a  karcolt 
vonalakkal ellentétes oldalról üveg­
vágónkkal óvatosan kocogtatva re- 
pesszük be.

Most é rtü n k  m unkánk kritikus 
pontjához. Ugyanis a középső, sűrűn 
bekarcolt rész közepét ki kell lyu­
kasztanunk. H a nem vigyázunk, ak­
ko r a szerszám ot tartó kezünk egy 
óvatlan  m ozdulatára az üveglap k e t­
tétörik. A lyukasztáshoz előbb jobb- 
ró l-balró l óvatosan tördeljük fel az 
egyik k is  négyszög felületét. Ezt a 
m űveletet csavarhúzó éles sarkával, 
vagy kopott üvegvágó kerekével vé­
gezzük. H a a k is  négyszögben k ia la ­
k u lt a mélyedés, az üveget kissé 
em eljük  fel. Csúsztassuk a lá  kesz­
tyűs bal kezünket, m ajd az  üveget 
tenyerünkkel alátám asztva óvatos 
ütésekkel tö rjü k  ki az elvékonyított 
négyszögletű részt (7).

S ikeres lyukasztás után kissé fel­
lélegezhetünk, m ert a további da­
rab o k a t m á r könnyebb lesz üvegvá­
gónk bem art fokával kitördelni (8). 
A szerteszét pattogó üvegszilánkok 
ellen védőszemüveget is viseljünk!

Az üveget nagyon óvatosan tö rdeljük  
ki, m ert elég egy elham arkodott 
m ozdulat, s  eddigi m unkánk  egy p il­
lanat a la tt kárba vész. A körív  m en­
tén bekarcolt részek könnyen lepat- 
tinthatók, s a szabályos kör alakú 
nyílás m á r kész is (9). A kivágott 
nyílás éleit farúd ra  csavart csiszoló- 
vászonnal koptassuk le. Az üveget 
most m ár a szokásos módon erő sít­
hetjük  az ablakkeretbe, s rászerel­
hetjük  a  ven tillá tort is.

ÜVEGVÁGAS OLLÖVAL?

E kérdésre  feltehetően sokan azon­
nal heves fejrázással válaszolnak. 
Pedig nincs igazuk! Igenis vágható 
az üveg ollóval, de csak víz a la tt. 
Term észetesen közel sem  lesz olyan 
egyenletes a vágott rész, m in t ha 
üvegvágóval dolgoztunk volna. A k i­
vágott darab  széle csipkézett lesz 
(10). Ám aki idegenkedik az üveg­
vágó használatától, és gyors e red ­
m ényt ak a r  elérni, az bizonyára 
megelégszik gyengébb minőségű d a­
rabbal. A csipkés szélű üveglapocska 
vizes köszörűkoronggal csiszolható 
sim ára.

Ollóval történő üvegvágáskor egy 
négyzet alakú darab sa rka it fokoza­
tosan, apró  „fogásokkal” kerek ítsük  
le. Az ilyen m űvelet term észetesen 
megviseli az olló élét, ezért vágás­
hoz kiselejtezésre váró lemezvágó-, 
papírvágó- vagy kisebb szabó ollót 
használjunk.

—babos—

K Ő V E T K E Z Ő  SZ A M A IN K B A N

E M  h e g e s z tő - ta n fo ly a m  
T V —D X —k a p c s o lá s o k  
T a n y a s i  szé k , sk .
T o r n a te r e m  a  s a ro k b a n  
F o to p u s k a
E le k tr o n ik u s  já té k m e s te r  
A u to m a ta  re n d e z ő  p u . 
V illa n y b o ro tv a  TM K  
E r ő m é rő  s rá c o k n a k  
F ü g g ö n y ö k , s ín e n  
4 x -ező  L ju b ite l j  
T o a le t t  sz e llő z te tő  a u to m a ta

MAGYARÁZAT
a cikkeink m ellett látható  jelekhez

c m
Egyszerű,
könnyen elkészíthető.
Közepes felkészültséget
és szerszám ot igénylő.
Csak jól képzettek által, 
speciális szerszámokkal
készíthető el.

★ ★ ★ Eredeti, saját, először meg­
jelent anyag, új konstrukció.

V
A hazai lehetőségekhez igazí­
to tt , átdolgozott ism ertetés.
Nálunk még ism eretlen ö tle t 
alapján.



IC-sziréna
N é h á n y  b a r á to m m a l  d is z k ó z u n k  és 

h a n g m o n tá z s o k a t  k é s z í tü n k .  E h h e z  é p í­
te t te m  e g y  s z ir é n á t ,  a m it  a  k lu b b a n  és 
m a g n ó fe lv é te lh e z  e g y a r á n t  h a s z n á lh a ­
tu n k .

A  m o d e m  iC - te c h n ik a  a lk a lm a z á s á v a l  
s ik e r ü l t  k is m é r e tű  é s  k is  fo g y a s z tá s ú  b e ­
r e n d e z é s t  k é s z í te n ü n k ,  a m e ly n e k  a la p ja  
a  T T L  ( T r a n s is to r  T r a n s is to r  L og ic) IC -k  
a z o n  je l le g z e te s  tu la jd o n s á g a ,  h o g y  
tá p f e s z ü l t s é g ü k  5 V, d e  m é g  e g y  la p o s  
e le m rő l  i s  m ű k ö d n e k .  M á s ik  n a g y  e lő ­
n y ü k ,  h o g y  á t la g o s a n  c s a k  40 m A -t  fo ­
g y a s z ta n a k .  A z á r a m k ö r ö k  b e m e n e té in  és 
k im e n e te in  k é t  lo g ik a i s z in t  f o r d u l  e lő :  
a  0. (a la c so n y , 0,8 V  a la t t )  é s  a z  1. (m a ­

g as , 2 V  f e le t t ) .  A  k im e n e te k r e  k ü lö n ­
b ö ző  m a te m a t ik a i  ö s sz e fü g g é se k  k a p c s o l­
h a tó k ,  m in t  p l .  É S ; V A G Y  k a p c s o la t .

A  k é t  IC -v e i k é s z ü l t  s z i r é n a - á r a m k ö r ü n k  
h á ro m  fo k o z a tú  (1. á b ra ) .  A z e lső  fo k o z a t 
az  N i  N 2 N A N D -b ó l k ia la k í to t t  m u lt iv ib ­
r á to r .  a m e ly  0,2 H z f r e k v e n c iá v a l  re zeg , 
é s  e g y  R3 e l le n á l lá s o n  k e re s z tü l  tö lti ,  ill. 
s ü t i  k i  a  C3, 500 itF -o s  k o n d e n z á to r t .  E t­
tő l  h u l lá m z ik  fo ly a m a to s a n  a  s z ir é n a  
f r e k v e n c iá ja .

A  m á s o d ik  fo k o z a t e g y  f e s z ü l t s é g h a n ­
g o lt  o s z c il lá to r ,  a m e ly e t s z in té n  k é t  
N A N D  e le m b ő l é p í te t tü n k  m eg , s  a  P  p o -  
t e n c ió m é te r r ő l  k a p ja  a  v á lto z ó  n a g y s á ­
g ú  e g y en fe sz ü L tsé g e t, a m i m ia t t  k im e n e t i  
f r e k v e n c iá ja  v á lto z ik .

A  h a r m a d ik ,  a  re z g ő  fo k o z a t  k é s z e n  
v a n . c s a k  e r ő s í te n i  k e ll  a  v á lto z ó  a m p li­
tú d ó jú  je le t .  E z t h a t  in v e r te rb ő l  á l ló  e r ő ­
s ítő v e l o ld o t tu k  m eg . D e az  e rő s ítő  h e ­
ly e t te s í th e tő  e g y s z e rű  t r a n z is z to r o s  e rő s í ­
tő v e l is . V a g y  h a  v a n  m á r  e rő s í tő n k ,  c sa k  
az  e ls ő  k é t  fo k o z a to t  k e ll  a n n a k  b e m e n e té ­
r e  k ö tn i .

A N YAG JEG YZÉK

1 d b  S N  7400 IC , 1 d b  SN  7416 IC
E l le n á l lá s o k :  1 d b  10 k o h m  ( tr im m e r) ,  

2 d b  4,7 k o h m , 0,1 W  (fé m ré te g ) , 2 d b  5,6 
k o h m , 0,1 W  ( fé m ré te g ) ,  1 d b  1 k o h m , 0,1 
W  ( f é m r é te g ) ,  1 d b  220 o h m  ( f é m r é te g ) .

K o n d e n z á to ro k :  3 d b  500 jiF /6  V  ( ta n ­
tá l ) ,  2 d b  220 n F  15 V, 1 d b  150 n F  15 V, 
1' d b  h a n g s z ó ró ,  8 o h m , 0,2 W.

T A N Á C SO K  a  s z e r e l é s h e z

A  n y o m ta to t t  á r a m k ö r i  lem ez  a  2. á b r a  
a l a p já n  k é s z í th e tő  e l, le h e tő le g  l  m m  v a s ­
ta g  v o n a to z á s s a l  (m e r t  a z  IC -k  lá b a i  2 
m m  tá v o ls á g r a  v a n n a k  e g y m á s tó l) .  A  b e ­
f o r r a s z t  á S k o r  ü g y e l jü n k  a r r a ,  h o g y  a  t a n ­
t á l  e lk ó k  é s  a z  in te g r á l t  á r a m k ö r ö k  n e  
k a p ja n a k  s o k  h ő t, m e r t  k is  m é r e tü k  m ia t t  
a z t  n e m  t u d j á k  e lv e z e tn i, íg y  k ö n n y e n  
tö n k r e m e h e tn e k .  L e h e tő le g  h u l lá m fo r ra s z ­
t á s t  a lk a lm a z z u n k .  A  s z ir é n á t  fe lü ln é z e t-  
b e n  m u ta tó  3. á b r á n  a  b e f o r r a s z ta n d ó  a l ­
k a t r é s z e k  e lv i  je lö lé s e  is  lá th a tó .  A z R4—

R5 e l le n á l lá s o k  h e ly e tt  n a g y o b b  te l je s í t ­
m é n y ű e k e t  i s  f e lh a s z n á lh a tu n k ,  m e r t  v a n  
r á  h e ly . A  m e g a d o tt  h a n g sz ó ró  h e ly e t t  is  
m e g fe le l n a g y o b b , m a x im u m  48 o h m  e l ­
le n á l lá s ú , d e  a k k o r  e l k e l l  h a g y n i  a  22 
o h m o s  v é d ő e l le n á llá s t .

G Á S P Á R  C SA B A  
B u d a p e s t

ö t l e td í j a  200,— F t-o s  v á s á r lá s i  u ta lv á n y .

mérés-V-mirövel, 
lineáris skálán

L a p u n k  s o k  o lv a só ja  fo g la lk o z ik  s z a ­
b a d  id e jé b e n  e le k t ro n ik a i  je l le g ű  b a r k á ­
c s o lá s s a l .  A z i ly e n  m u n k á k h o z  s o k sz o r  
n é lk ü lö z h e te t le n  e g y -e g y  m ű s z e r .  F e ­
s z ü lt s é g -  é s  á r a m m é rő  m ég  a r á n y la g  
o lc só n  b e s z e re z h e tő  v a g y  k é s z íth e tő . A m  
e l le n á l lá s  m é ré s r e  is a lk a lm a s  u n iv e rz á ?  
lis  m ű s z e r  m e g le h e tő s e n  d rá g a . E l le n á l­
lá s m é r ő  é p í té s e  p e d ig  v is z o n y la g  n e h éz , 
m e r t  a z  1% p o n to s s á g ú  e lle n á llá s o k  r i t ­
k á n  k a p h a tó k ,  é s  a z  a la p m ű s z e r r e  k ü lö n  
o h m - s k á lá t  k e l le n e  k é sz íte n i. Az a lá b b  
i s m e r te te t t  e g y s z e rű  k a p c s o lá s  s e g íts é g é ­
v e l a z  e l le n á l lá s  m é ré s  e g y s z e rű  v o l tm é ­
rő v e l  e lv é g e z h e tő  é s  az  e re d m é n y  k ö z ­
v e t le n ü l  le o lv a sh a tó .

M Ű K Ö D É SI ELV

A  m é ré s  e lv i  v á z la ta  a z  1. á b rá n  l á t ­
h a tó . A m é re n d ő  e lle n á llá s o n  (R x) e g y  
á r a m g e n e r á to r  k ö z b e ik ta tá s á v a l  á l la n d ó  
á r a m o t  f o ly a tu n k  á t  é s  m é r jü k  a z  e ső  
f e s z ü lt s é g e t.  Az á r a m  é s  fe s z ü ltsé g  is m e ­
re té b e n  a z  e l le n á l lá s  a z  O h m -tö rv é n y

u
a la p já n  m á r  m e g h a tá r o z h a tó : R =  — *

M ivel a z  á r a m  á lla n d ó  é s  á l ta lu n k  i s ­
m e r t ,  a z  e l le n á l lá s  a  m é r t  fe s z ü ltsé g g e l 
a r á n y o s .  H a  a  g e n e r á to r  s z o lg á lta tta  á l­
la n d ó  á r a m  é r té k é t  jó l  á l l í t ju k  b e , ak ik o r 
a  f e s z ü l t s é g m é rő n  k ö z v e t le n ü l e l le n á l lá s  
é r té k e t  o lv a s h a tu n k  le. E h h e z  tá b lá z a ­
tu n k  n y ú j t  s e g ítsé g e t.

A Z  ÁRAM GENERÁTOR

k a p c s o lá s i  r a jz a  (2. á b ra )  s z e r in t  a  t r a n ­
z is z to r  b á z i s á n a k  fe s z ü lts é g é t e g y  Z e n e r

MÉRENDŐ F E S M r S É ú i  
ELLENÁLLÁS MÉRD

ÖTLETPARÁDÉ *  ÖTL
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d ió d a  (D ) t a r t j a  á lla n d ó  é r té k e n .  A  t r a n ­
z is z to ro n  á tfo ly ó  á ra m  az  e m i t te r  k ö rb e n  
e lh e ly e z e t t  e l le n á l lá s o k k a l  á l l í th a tó  m eg ­
fe le lő  é r té k ű r e .  A  k o l le k to r k ö r b e n  fo ly ó  
á r a m  f ü g g e t le n  a  k o l le k to r  e l le n á l lá s  (Rx) 
n a g y s á g á tó l ,  a z  c sa k  az  e m i t te r k ö r b e n  
le v ő  e l le n á l lá s o k tó l  fü g g . A  k o l le k to r k ö r ­
b e n  fo ly ó  á ra m  m in d a d d ig  á l la n d ó  m a ­
r a d ,  a m e d d ig  a  tra n z is z to r  k o l le k to rá ­
n a k  fe s z ü lts é g e  az  R x -e n  fe l lé p ő  f e s z ü l t ­
s é g e s é s  m ia t t  a  b áz is  s ta b i l  f e s z ü l t s é g é r ­
t é k é r e  c s ö k k e n .  M in t a  tá b lá z a tb ó l  is  k i­
tű n ik ,  íg y  e lég  szé les  h a t á r o k  k ö z ö tt 
m é r h e tü n k  e lle n á llá s t. K is e b b  é r té k ű  e l­

le n á l lá s o k  (0—30 k o h m ) m é ré s é h e z  b á rm i­
ly e n  v o l tm é rő  m eg fe le l. N a g y o b b  e lle n á l­
lá s o k  (30—300 k o h m ) m é ré s é h e z  a z o n ­
b a n  c s a k  n a g y  b e ls ő e lle n á llá s ú  v o ltm é ­
rő  a  jó ,  m e r t  k is  b e ls ő e l le n á l lá s ú  m ű ­
s z e r  s ö n tö ln é  a  m é re n d ő  (R x) e lle n á llá s t  
é s  m e g h a m is íta n á  a  m é ré s t .

Az á r a m g e n e r á to r  n y o m ta to t t  á r a m k ö r ­
r e  (3. á b ra )  v a g y  sze g e cse lt p a n e l r e  e g y ­
a r á n t  e lk é sz íth e tő .

BEÁLLÍTÁS (HITELESÍTÉS)

A  g e n e r á to r  á r a m a in a k  m e g fe le lő  é r ­
t é k r e  tö r té n ő  b e á l l í tá s a  k é t f é le k é p p e n  le ­
h e ts é g e s .  H a v a n  á r a m m é r ő n k ,  a k k o r  
a  t r a n z is z to r  e m it te r é b e n  f o ly ó  á ra m o t 
m é r j ü k  és a  P l—2—3 t r i m m e r  p o te n c ió -  
m é te r e k k e l  á l l í th a t ju k  b e  az  e lő ír t  á r a ­
m o k a t .  Á ra m m é rő  h iá n y á b a n  R x  h e ly é re  
e g y  á l ta lu n k  i s m e r t  e l le n á l l á s t  k ö s s ü n k , 
p l. 1 k o h m -o s t.  F e s z ü ltsé g  m é rő v e l  m é r jü k  
a z  e lle n á llá s o n  e s ő  fe s z ü l t s é g e t .  K ö z b en  
a  F i l - e t  a d d ig  á ll í ts u k , a m íg  a  fe s z ü l t s é g ­
m é r ő  1 V -o t n e m  m u ta t .

A  m á s ik  k é t  á r a m é r té k  b e á l l í tá s á t  h a ­
s o n ló k é p p e n  v é g e z h e t jü k  e l  a  10 é s  löO 
k o h m - o s  e lle n á llá s o k  s e g ít s é g é v e l.  Az 
á r a m g e n e r á to r  á r a m a in a k  b e á l l í tá s a  u tá n  
m ű s z e rü n k k e l  2—5% p o n to s s á g g a l  m é r ­
h e tü n k  e lle n á llá s o k a t.

TÖRÖK SÁNDO R

T Á B L Á Z A T

Á ra m ­
g e n e r á to r

á ra m a

V -m é rő  m é r é s h a tá r a

<)—1 V 0—3 V

m é rh e tő e l le n á l lá s

1 m A 0—1 k o h m 0—3 k o h m

100 f i A 0—10 k o h m 0—30 k o h m

10 p A 0—100 k o h m 0—300 k o h m

Egyszerű fényeiószaliyozó
R ég i h á ló z a t i  r á d ió b ó l  k is z e r e l te m  a  h á ­

ló z a ti t r a n s z f o r m á to r t  é s  a  h u l lá m v á l tó t .  Ez 
u tó b b i 3—4 á l lá s ú  k a p c s o ló k é n t  h a s z n á l ­
h a tó . A z a lk a t r é s z e k b ő l  v á l to z ta th a tó  
f é n y e re jű  é j je l i  lá m p á t  k é s z í te t te m . 
U g y a n is  a  r é g i  h á ló z a t i  t r a n s z f o r m á to r o k  
p r im e r  o ld a lá n  3—4  k iv e z e té s  tá lá lh a tó ,  
p l. 110, 125, 150 é s  220 V. O n n a n  „ v e t te m  
le ”  a  k ü lö n b ö z ő  fe s z ü lt s é g e k e t.  A z é j je l i

ÖTLETPARÁDÉ *  ÖTLETPARÁDÉ ÖTLETPARÁDÉ *  ÖTL

lá m p a  iz z ó ja  16—25 W -os l e g y e n .  (A 
t r a n s z f o r m á to r t  d o b o z b a  s z e re l te m , s  az  
á ra m  b e -  é s  k iv e z e té s é t  s z a b v á n y o s ,  e rő s ­
á ra m ú  a lk a t r é s z e k k e l  o ld o t ta m  m e g !)

T A R C S A Y  M IH Á LY  
S z lg e tc sép

ö t le td í j a  50,— F t-o s  v á s á r lá s i  u ta lv á n y .
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100X1

6 - 1 2  V
M AXXW O S  

6-12 V CZÓ
A  K R ESZ elő írása  szer in t e la k a d á s  e se tén  k ő te le z ő  a je lző  b eren d ezés  h a szn á la ta . A  

je lz ő  h árom szög  és a  g é p k o c s ik b a  ép ített, a  n é g y  irán yje lző  lá m p á t e g y ü tt  k a p cso lg a ­
tó  v é sz v illo g ó  azonban so k sz o r  n em  e lég  h a tá so s . É jjel, ro ssz  lá tási v is z o n y o k  k özött 
a h á ro m szö g  késön  é sz le lh e tő  — az ir á n y je lzö k re  k ap cso lt v illo g ó  n e m  m in d en  típ u sú  
g é p k o c s in  ta lá lható . A z a k k u m lá to r  m ár r itk á b b  esetb en  v á lik  h a szn á lh a ta tla n n á .

E zért m egn yu gta tó  az Ht ism erte te tt, n a g y  fé n y e r e jű , a k o csi te te jé r e  h e ly ezh e tő ,  
k é ttra n zisz to ro s  v illo g ó , 6 V -o s  akk uról 35 W -o s  ég ő t m ű k öd tet é s  r e f le k to r -é g ő  h a sz ­
n á la tá t i s  leh e tő v é  teszi.

A  n aran cssárga  m ű a n y a g  p oh á rb a , burába é p íte t t  je lzőb eren d ezés  m é g  ro ssz  v ilá g í­
tást v iszo n y o k  esetén  is  fe lis m e r h e tő  je lz é se k e t  ad .

A z A S Z  101S-as k ap cso ló -tra n zisz to r t h ü tőb ord ára  k e ll szereln i.
M. G.

Visszajelző készülék
H a e g y  fo g y a s z tó  (L i) e l ro m lik ,  a k k o r  

eg y  k é t t r a n z is z to r o s  b e re n d e z é s  m ű k ö ­
d é sb e  lé p  é s  e g y  izzó  (L2) je le z .  S ő t a 
te l je s í tm é n y - c s ö k k e n é s t  I s  m u ta t j a ,  a m i 
a  je lfo g ó  (J) é r z é k e n y s é g é v e l  é r h e tő  e l. 
H a  m e g fe le lő  je l fo g ó t  n e m  t u d u n k  b e sz e ­
re z n i, e g y  iz z ó t  is  b e é p í th e tü n k  h e ly e tte .  
E k k o r  a z  iz z ó  je le z .  Ez az  e l j á r á s  s o k k a l 
e lő n y ö s e b b  é s  b iz to n s á g o s a b b , m in t  a  h a ­
g y o m á n y o s  v is sz a je lz é s i  m ó d s z e re k .  Ez 
g é p k o c s ik o n , m o to r k e r é k p á r o k o n  e g y ­
a r á n t  a lk a lm a z h a tó .  Ü z em i á l l a p o tá r a  j e l ­
lem ző , h o g y  a  b e re n d e z é s  a lk a lm a z á s i  
te r ü le te  a  fo g y a s z tó  fe s z ü l t s é g é tő l  fü g g . 
G é p já r m ű v e k e n  ez  6, 12, 24 V  le h e t .  A  k é ­
s z ü lé k  h á t r á n y a  m in d ö s sz e  a n n y i ,  h o g y  
k is sé  d rá g a .

GYŐR JENŐ  
K ap osm érő

ö t le td í j a  50.— F t-o s  v á s á r lá s i  u ta lv á n y .
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kor”, keverésekor nem kell a tűz fe­
lett tevékenykedni. A gém — a bog­
ráccsal együtt —  egyszerűen kifor­
dítható. A kész étel hűtésekor is 
csak kifordítjuk a gémet és még tá­
laláshoz sem k ell a bográcsot le ­
akasztani a tartóról (2).

A gémet tartó csőtok (G) 50 cm 
hosszú, félcollos vízvezetékcső. Két, 
laposacélból hajlított bilinccsel erő­
síthető a hordó falához. Az alsó v é­
génél ajánlatos a csövet átfúrni és  
szegecsbiztosítással lehatárolni, hogy 
a gém ne csúszhasson ki. Ezzel a tűz­
hely elkészült. A bográcsra erősít­
sünk láncot és azt akasszuk a gémre. 
A lánc segítségével szabályozható a 
bogrács tűztér feletti magassága.

Tűzhelyünket kiegészíthetjük kü­
lönféle tartozékokkal is. Rablóhús 
sütő nyársakat 4—5 mm átmérőjű 
acélhuzalból készíthetünk, amelyekre 
felhúzhatjuk a rablóhús különböző 
nyersanyagait (hagyma, szalonna, 
hús. kolbász) és a rostélyra helyezve

^Gémes
Hétvégi házak, kiskertek és nya­

ralók elengedhetetlen tartozéka a  
szabadtűzhely, bográcsos főzéshez, 
szalonnasütéshez. Egy kis barkácso­
lással kényelmes, balesetmentes tűz­
hely készíthető. Az alábbiakban köz­
readom a magam készítette egyszerű  
és nagyon jól bevált tűzhely (1) épí­
tési technológiáját.

A tűzhely köpenye egy, az egyik  
fenekétől „megszabadított” vashordó 
(A), amelyet a szükséges m élységig  
ássunk a földbe. (Előtte ajánlatos 
ferropassit-tal rozsdátlanítani, majd 
rozsdagátló festékkel lefesteni. íg y  a 
hordó élettartamát lényegesen m eg­
növelhetjük.) A hordó belsejét tölt­
sük meg tégla, cserép vagy kőda­
rabokkal (B) annyira, hogy a törm e­
lék a felső peremnél kb. 30 cm -rel 
alacsonyabb legyen. Ezután 2—3 
cm -es agyagréteggel (C) sim ítsuk el 
a törmelékhalmaz tetejét, majd á llít­
va, kisméretű falazótéglával rakjuk 
körbe a hordó belsejét úgy, hogy az 
teljesen ki legyen bélelve (D). A tűz-

tűzhely
tér alsó részét, lapjára fektetett 
téglákkal borítsuk be. A belső fala­
zás a nagy hőtől védi a  hordó palást­
ját, így az nem melegszik fe l any- 
nyira, hogy sérülést okozzon. A tégla­
bélés felső síkja és a hordó pereme 
között 3— 4 cm-nyi szabad rész ma­
radjon. A perembe — egymással 
szemben — reszelővei alakítsunk ki 
megfelelő U-alakú mélyedéseket, 
amelyek megakadályozzák a rostély- 
pálcák elcsúszását.

Egyszerű a rostély (E) is; egym ás­
tól független, 10—12 mm átmérőjű 
köracél rudakból áll. A rostélypál­
cákat (4—6 db) egymástól 5—7 enti­
re helyezzük el, illetve azokból szük­
ség szerint tegyünk néhányat az U- 
alakú mélyedésekbe.

Újszerű megoldás a bográcsot tartó 
gém (F), ami lényegében egy cső- 
tokba helyezett 12—14 mm átmérőjű 
köracél rúd. Ügy hajlítsuk meg, hogy 
a felső végén levő horog a  tűzhely 
közepe fölé kerüljön. Nagyon előnyös 
a gém, mert így a bogrács „töltése-
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parázson m egsüthetjük  (3). A n y ár­
sak  egyik végét hegyezzük ki, a  m á­
sik végre ha jlítsunk  álló négyszög­
letes fület.

Különböző rostonsültek készítésé­
hez a  kereskedelem ben kapható  ro st­
sütő tá lcát használhatjuk  (4). A zsír­
elvezető vájatok  lehetővé teszik, hogy 
a  tálcában szalonna szeleteket is sü t­
hessünk.

A lum ínium fóliás készítm ények sü­
téséhez is alkalm as a  tűzhely. A

készre csomagolt fóliás é te leket a  
rostélypálcára fektetve sü the tjük  
meg (5).

A sütés, főzés befejeztével a  tűz­
helyet tak arju k  le a levágott hordó­
fenékkel. Így a tűzveszélyt te ljesen  
elháríthatjuk .

VARRÓ GÉZA 
Budapest

Fotókkal illusztrá lt ötletének díja 
400,— Ft-os vásárlási utalvány.

A z e lő ző  (75/6.) s z á m u n k  c ik k e i  k ö z ü l a  
le g n a g y o b b  é rd e k lő d é s t  é s  e l is m e r é s t  a  
s z é le rő m ű v e t  is m e r te tő  a r a t t a .  E z é r t  a  
k é p e in k e n  b e m u ta to t t  s z é lm o to r  te rv e z ő -  
k é s z ítő jé t ,  Ú jv á r i  I s tv á n t  200,— F t-o s  
u ta lv á n n y a l  ju ta lm a z tu k .

*

N a g y o n  a la p o s  k ie g é s z í té s t  k ü ld ö t t  b e  
az  „ é g i  tá jo ló v a l '*  k a p c s o la tb a n  M o ln á r  
L á sz ló  b u d a p e s t i  o lv a s ó n k .  F ig y e lm e s s é ­
g é t 100,— F t-o s  u ta lv á n n y a l  h o n o r á l tu k .  
(A z á l t a la  ja v a s o l t  ú ja b b  s z a k k ö n y v e k  
c ím é t  a lá b b  k ö z ö ljü k .)

*
A z ,,é g i tá jo ló t”  (75/6. s z á m  h á ts ó  b o r í ­

tó já n )  k é s z í te n i  k ív á n ó k  f ig y e lm é t  f e l­
h ív ju k  k é t  ú ja b b  c s i l la g á s z a t i  s z a k -  
k ö n y v re  is . K la u s  G y ö rg y :  A  c s il la g o s  
ég , K u lin  G y ö r g y :  A  tá v c s ő  v i lá g a  (e lő ­
k é s z ü le tb e n )  .

A z  U R A N IA  C s il la g v iz s g á ló  c ím e  B p ., 
I ., S á n c  u . 3 /b . I r á n y í t ó  s z á m a  1016.

A televízió UHF, VHF és URH tá­
volsági vétel kedvelőinek tran­
zisztoros antennaerösitők készí­
tése.
DÍJTALAN TANÁCSADÁS!
Sándor Antal 1137 Budapest 
XIII., Katona József utca 5. 
Telefon: 313-475 (-)

A FŐVÁROSI VEGYESIPARI JAVÍTÓ VÁLLALAT
Budapest IX., Lenhossék utca 18.
Levélcím: 1450 Budapest, Postafiók 45.

V Á L L A L J A
A LAKOSSÁG RÉSZÉRE

AZ ALABBI JAV1TÁSI-SZOLGALTATASI MUNKÁKAT:

— szobafestés, mázolás,
— tetőbádogozás, ereszcsotorna-szerelés,
— hézagmentes PVC. padlóburkolás,
— kárpitozott bútorok javítása, áthúzása, porvédő huzatok készítése,
— különféle alkatrészek galvanizálása, krómozása, csiszolása,
— háztartási mérlegek javítása,
— egyen- és váltóáramú villanymotorok javítása, tekercselése,
— vízvezeték szerelése,
— fa- és műanyagredőnyök készítése, javítása.

Részletes felvilágosítás 
a fenti ámen, személyesen és levélben.

Telefon: 136-805 170 mellékállomás
Ügyintéző: Gyetvoi László H
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M é g  jo b b  !

Módosított lábszelep
A  k ö z e l m ú l t b a n  l a k á s o m b a  b e v e z e t t e m  

a  v iz e t ,  a m i t  k ú t b ó l  s z i v a t t y ú z o k .  A  s z i­
v a t t y ú  e g y i k  f ő  e le m e  a  l á b s z e l e p .  F é m ­
t ö m í t é s e  n e m  v o l t  t ö k é l e t e s ,  g y a k r a n  
v i s s z a e n g e d t e  a  v iz e t  a  k ú t b a .  A  k ö v e t ­
k e z ő k é p p e n  a l a k í t o t t a m  á t .

A  l á b s z e l e p e t  s z é t c s a v a r t a m ,  a  z á r ó  l e b -  
b e n t y ű t  k i s z e d te m .  S z e l e p t á n y é r j á r a  k ö r ­
b e n  3 m m  s z é l e s  h o r n y o t  e s z t e r g á l t a m  
o l y a n  m é ly s é g ig ,  h o g y  a  b e s z ú r á s  b e l s ő  
á t m é r ő j e  18 m m  le g y e n .  E  h o r o n y b a  h e ­
l y e z t e m  e g y  16 m m  b e l s ő  á t m é r ő j ű , '  3 

m m  v a s t a g  g u m i g y ű r ű t ,  m e l y n e k  k ü l s ő  
á t m é r ő j e  a  s z e l e p t á n y é r  l e g n a g y o b b  á t ­
m é r ő j é n é l  5 m m - r e l  n a g y o b b .  A  s z e l e p ­
h á z  a l s ó  r é s z é t  a  r é z b e t é t  m e l l e t t  t ü k r ö s ­
r e  e s z t e r g á l t a m  ú g y , h o g y  a  r é z b e t é t  0,5 
m m - n y i r e  k i á l l t  a  f e l ü l e t b ő l .  Ü g y e l t e m  
a r r a  i s ,  h o g y  a  g u m i g y ű r ű  s i m á b b  o ld a l a  
k e r ü l j ö n  a  r é z b e t é t t e l  e l l á t o t t  l á b s z e l e p  
a l s ó  r é s z  f e l e s z t e r g á l t  f e l ü l e t é h e z .

A  l á b s z e l e p  íg y  m á r  t ö k é l e t e s e n  m ű k ö ­
d ik ,  n e m  e n g e d i  v is s z a  a  v i z e t  a  k ú t b a .

G R E SIN A  SÁ N D O R  
E rsek v a d k er t

ö t l e t d í j a  100,— F t - o s  v á s á r l á s i  u t a l v á n y .

ANYA

ASZOKCSAVAR

HŰTÖTT

DIAVETÍTŐ
E g y s z e r ű  d i a v e t í t ő m  m a g a s  w a t t s z á m ú  

é g ő j e  m i a t t  a  h ű t é s  n e m  v o l t  m e g f e le lő  
H o g y  h u z a m o s a b b  id e ig  v e t í t h e s s e k ,  d i a ­
v e t í t ő m e t  s z o b a i  v e n t i l l á t o r r a l  h ű tő m .

K é t  d a r a b ,  l é c b ő l  « k é sz ü lt k e r e t r e  f a ­
r o s t l e m e z  b u r k o l ó l a p o t  s z e g e l te m .  í g y  
a l a k í t o t t a m  k i  e g y  a l u l  n y i t o t t ,  f e l ü l  a  
v e t í t ő  s z á m á r a  k i v á g á s s a l  e l l á t o t t  d o b o z t .  
A z  e g y i k  o ld a l l e m e z r e  e g y  f a d a r a b  é s  
k ö n n y e n  o l d h a t ó  c s a v a r k ö t é s  s e g í t s é g é v e l  
f o g t a m  f e l  a  v e n t i l l á t o r  t a l p á t .  A z  e l ő r e  
é s  h á t ú i r a  k e r ü l ő  l e m e z t  f u r a t o k k a l  l á t ­
t a m  e l , h o g y  a  h ű tő l e v e g ő  s z a b a d o n  á r a ­
m o l h a s s o n .  A  v e n t i l l á t o r  n e m c s a k  v e t í ­
t é s k o r ,  h a n e m  e r e d e t i  c é l j á n a k  m e g f e l e ­
lő e n  i s  h a s z n á l h a t ó .  (A z  a l s ó ,  n y i t o t t  o l ­
d a l o n  k e r e s z t ü l  b á r m i k o r  k i s z e r e lh e t ő . )

B A I.S A Y  I.A S Z l.O  
K ap u vár

F o tó v a l  i l l u s z t r á l t  ö t l e t é n e k  d i j a  100 .— 
F t - o s  v á s á r l á s i  u t a l v á n y .

M ég  jo b b  !

Csapágy kihúzó
Az EM 1974. m árciusi szám ában 

közölt csapágykihúzót ném i módosí­
tással készítettem  el. A változtatás­
sal a szerszám  valóban még jobb 
lett.

A csapágy belső fu ra tába helyezett 
kihúzó szerszám  lényegében egy te n ­
gelyt képez, am i az anya hajtásako r 
elforog. Ezért az ászokcsavart az 
anya fölött kéto ldalt m eglapoltam , és 
egy villáskulccsal tartom . így az anya 
csavarásakor a  tengely nem forog­
ha t el.

A csapágyház fölé nem a lá té te t te t­
tem, m ert az nem  engedi k i a csap­
ágyat a  zsákfuratból. Egy középpont­
jában á tfú r t csészét szereltem  az 
ászokcsavarra, így a  kihúzó abba 
húzza a csapágyat.

MIESS EGON 
Miskolc

Fotóval illu sztrá lt ötletének d íja  
100,— Ft-os vásárlási utalvány.

ÖTLETPARÁDÉ ÖTLETPARÁDÉ v ÖTLETPARÁ

T  o j a s - l a m p a z o
S a jn o s  e lő fo r d u lt  m ár, h o g y  a  vásá ro lt to já so k  k özö tt rom lo tt is  ak ad t, 

é s  e z t csak: k é ső n  v e ttem  é szre . A  b o sszú sá g o n  k ív ü l a kárt is  e lk e r ü l­
h e tjü k , h a  fe lh a sz n á lá s  e lő tt  a  to já so k a t á tv ilá g ítju k . E llen őrzésre a  L e­
h e l S  150 t íp u sú  h ű tő sz e k r é n y e m  b e lső  v ilá g ítá sá t  haszn á ltam  fe l. Ü res  
sa m p o n o s  fla k o n b ó l 45 m m  m a g a s  h en gert v á g ta m  le ,  szé lé t 5 m m  m é ­
ly e n  é s  5 m m -é n k é n t o lló v a l b ev a g d o sta m , m ajd  k ih ajlíto ttam . T ech n o -  
k o l R ap id  r a g a sz tó v a l a  k is  h en g er t a  h ű tő g ép  v ilá g ító  te stére  ra g a sz ­
to ttam . A  k is  seg é d e szk ö zz e l a to já so k a t e g y sz e rű en , gyo rsa n  tu d om  
e llen ő r izn i.

CSENDES ILONA  
B u d a p est

F o tó v a l illu sz tr á lt  ö t le té n e k  d íja  100,— F t-o s  v á sá r lá s i u ta lván y .



Gázóra-szekrény
lambériából

G ázóránkat a konyha sarkába 
szerelték, em iatt az  a  hely k ihaszná­
la tlan  m aradt, ott sem m ilyen bú to r­
darabot nem  tud tam  elhelyezni.

A konyha sarkában  hu lladék  lam ­
bériából beépített szekrényt a lak íto t­
tam  ki. A szekrény falhoz csavaro­
zott oldallapból, ajtókkal e llá to tt elő- 
keretből, és belül polcokból áll. F a l­
ra  szerelt ta rtó k ra  helyeztem  a  pol­
cokat, am elyek porszívó, tak arító - és 
tisztítószerek tá ro lására  alkalm asak . 
A gázóra előtti (esetleg szerelési 
m unkához is elegendő helyet adó) 
nyílást függönnyel tak artam  el. Az 
egész sarokszekrény szükség esetén 
négy darab  nagym éretű facsavar k i­
csavarása u tán  eltávolítható.

A beépített szekrénytől b a lra  a  
konyha tö lgyfaburkolata látható , m e­
lyet száldeszkából, egységes m ére tű  
(22X90X600 mm) darabokból készí­
tettem . A deszkákat hom yolás u tán  
farostlem ezből levágott csíkokkal 
(idegen csapokkal) a függőlegesen fe l­
csavarozott hevederlécekre szereltem . 
A burkolatot Rezisztán park e ttlak k al 
k é t rétegben bekentem  (hogy a  kony­
h a  p árá ja  ne károsítsa) és hogy 
szükség esetén nedves ruháva l tisz­
títható  legyen.

MÜLLER ANDRÁS 
Szom bathely

Fotóval illusztrá lt ötletének d íja  
100,— Ft-os vásárlási u talvány.

Rádió a sisakban
N e m c s a k  a u tó b a n ,  h a n e m  m o to r o n  is  

k e lle m e s e b b é  t e h e t jü k  a  h o s s z ú , e g y h a n ­
g ú  u ta z á s t ,  h a  k ö z b e n  r á d ió t  h a l lg a tu n k .

V á sá ro lta m  a z  E z e rm e s te r  b o l tb a n  egy  
„M IK R O ” t íp u s ú  r á d ió t  196— F t - é r t .  M é­
r e te  34X30X13 m m . A  k is  k é s z ü lé k  eg y  
g o m b a k k u m u lá to r r a l  m ű k ö d ik  é s  c s a k  
fü lh a l lg a tó v a l  h a s z n á lh a tó .  A  r á d ió t  a  
b u k ó s is a k  k e r e s z tp á n t ja  fö lö t t  h e ly e z te m  
el, a  fü lh a l lg a tó t  piedig a  b u k ó s i s a k  f ü l ­
v é d ő je  m ö g é  d u g ta m . U ta z á s  e lő t t  b e k a p ­
c so lo m  a  k i s  k é s z ü lé k e t  é s  a  s is a k k a l  
e g y ü t t  a  f e je m re  te sz e m .

B O K O R  A N D R Á S  
B u d a p e s t

F o tó v a l i l lu s z tr á l t  ö t le té n e k  d í ja  100,— 
F t-o s  v á s á r lá s i  u ta lv á n y .

T r a b a n t  601-e s  t íp u s ú  s z e m é ly g é p k o ­
c s im b a  k a p a s z k o d ó t ,  p o lc o t, é s  a  k e s z ­
ty ű ta r tó r a  a j tó t  k é s z í te t te m .

A  k a p a s z k o d ó t  3X17 m m - e s  la p o s v a s b ó l  
h a j l í to tta m , m a jd  k ü ls ő  é s  b e ls ő  o ld a lá ra  
10 m m  v a s ta g  f i lc c s ík o t  r a g a s z to t ta m .  A  
ra g a s z tó  s z á ra d á s a  u tá n  m ű b ő r r e l  v o n ­
ta m  b e , és  k é t  d a r a b  M  6 -o s  c s a v a r r a l  é s  
a n y á v a l  a  k e s z ty ű ta r tó  fö lé  s z e re lte m .

A  p o lc  180 m m  s z é le s  fa ro s t le m e z  c s ík . 
A ljá ra  k ö rb e n ,  15X30 m m - e s  lé c e t  e rő s í te t ­
te m . A  m o to r  fe lő li  é le  a  s á r v é d ő k  b e l­
ső g u m i b o r í t á s á r a  tá m a s z k o d ik ,  o ld a lá t  
le m ezb ő l h a j l í to t t  L - id o m  é s  f a c s a v a r  
ta r t j a .  A  p o lc  b iz to s a b b  f e l f e k v é s e  é rd e ­
k é b en  a  h ő e lo sz tó  le m e z re  g u m iü tk ö z ő t 
s z e re lte m . A  r a k o d ó p o lc  b e v o n a ta  m ű ­
b ő r. a m e ly  a lá  V ék o n y  h a b s z iv a c s  c s ík o t 
ra g a s z to t ta m .

A  k e s z ty ű ta r tó r a  5 m m  v a s ta g  p le x i 
le m e zb ő l a  n y í lá s t  p o n to s a n  f e d ő  a j tó t  
k é s z íte t te m , a m e ly e t  a lu l c s u k ló s p á n t r a  
sze re lte m . F e lü lr e  m á g n e s z á r a t  s ze re lte m , 
a m e ly n e k  f e le rő s í tő  c s a v a r ja  e g y b e n  az  
a j tó c s k a  f o g a n t ja i já t  i s  t a r t j a .  A z a j tó  
b e lső  o ld a lá ra  t é r k é p e t  ra g a s z to t ta m .

C S IZ M A D IA  T IB O R  
B u d a p e s t

F o tó v a l i l lu s z t r á l t  ö t le té n e k  d í ja  100,— 
F t-o s  v á s á r lá s i  u ta lv á n y .

Lombfűrészelt lámpaernyő
Sokan szívesen készítenének lombfürésszel különböző tárgyakat, de minta hiányá­

ban nem látnak munkához. Szívesen adom át ötletemet, mert más tevékenység mellett 
lombfűrésszel és furnérlemezzel is szívesen dolgozom. Lámpákat készítettem, melyek­
nél a geometria alakzatait használtam fel díszítésre. Dohányzó asztal fölé szereltem, 
és színes izzót csavartam a dodekaéder (tizenkét sokszöggel határolt test) csillárba (A 
kép). A léckeretre erősített, keleties motívumokkal díszített világítótest (B kép) szórt 
fénnyel világítja meg a szobát. Esztétikai hatásán kívül a mennyezet esetleges hibáit is 
eltakarja.

TOTH VIKTORNE 
Somogyvár

Fotókkal illusztrált ötletének dija 100,— Ft-os vásárlási utalvány.

Kényelm esebb Trabant



zetéket képzeletben állítsuk  össze. A 
lefolyócsövek m ére tte  vágásakor ve­
gyük figyelem be a karm antyúba ke­
rülő rész hosszát is. A csövek beto- 
lása elő tt je lö ljük  meg az összetolási 
mélységet. Ezt úgy határozzuk meg, 
hogy a csővéget ütközésig to ljuk  be, 
s akkor je lö ljük  meg. Ezután 10 mm- 
nyire húzzuk ki és a  csövet ismét 
jelöljük meg. Ez a  m ásodik jelzés 
ad ja  a  betolási mélységet. A fröccs­
öntött idom okon a  bedugási mélysé­
get gyári jelzés is m utatja .

M éretre vágás után, még gum i­
gyűrűk nélkü l próbaképpen szereljük 
össze a  hálózatot. H a m inden rend­
ben, m egkezdhetjük a végleges össze­
kapcsolást.

Ehhez a gum igyűrűk a csövekben 
és az idom okban egyarán t jó l bent 
legyenek (6). Szereléskor a  csövek 
és idomok tág íta tlan  végeit vékonyan 
kenjük be kenőszappan oldattal, 
m ajd a darabokat enyhe forgatás köz­
ben to ljuk  össze. Szükség esetén az 
idomok kis elfordításával biztosítsuk

SZENNYVÍZHÁLÓZAT
PVC-CSŐBŐL

K ülönösen  az u tó b b i 3—4 évben  — 
am ió ta  m á r  a  frö cc sö n tésse l g y á r to tt  gu m i­
g y ű rű -b e té te s , to k o s  k ap cso lási idom ok 
is b eszerezhetők  — k ö n n y e b b e d é it m eg 
a  PV C -lef oly ó csövek  a lk a lm azása . Az ú j, 
v ilágosszü rke  lefo lyócsövekhez  u g y an is  
m á r  to k o s g u m ig y ű rű -b e té te s  k ap cso ló ­
id o m o k at is g y á r ta n a k . Ez a  m egoldás a 
leg k o rszerű b b , s az id o m o k k al a csőve­
z e ték ek  m egb ízh a tó an , ren d k ív ü l egysze­
rű  m ódon  sz ere lh e tő k  össze. A  lefo lyó ­
cső  60 C°-os m elegv ize t m ég  jó l e lv isel, 
s jó l tű r i  a  h id eg e t is . (Épp ezek  a  m ű ­
szak i előnyök  és a  k a rm a n ty ú s  g u m i­
g y ű rű -b e té te s  k ö tések k e l k ö n n y ű  és 
g y o rs szere lés m a g y arázza , hogy  a PVC- 
csöveket a házg y ári é p ü le te k  szennyv íz­
levezető  h á ló za tak én t is  a lka lm azzák .)

Ű jab b an  a  csa lád i- és hé tvég i ház  ép ít­
k ezéseken  is te r je d  a  PVC vízlevezető 
csövek  a lkalm azása . Á m  v iszony lag  la s ­
san , m e rt a v ilág o sszü rk e  és főleg a  g u ­
m ig y ű rű -b e té te s  to k o s k ö té sű  (2) v íz le­
vezető  PV C -csövek h a sz n á la ta  m ég alig 
ism ert. E zért m o st ré sz le te sen  b e m u ta t­
ju k  a  P V C -idom okat és csöveket (1), v a ­
lam in t a  sz e re lé sü k  m ik é n tjé t.

ÍGY v e z e s s ü k . . . PVC-LEFOLYÖCSG VÁLASZTÉK

A vízvezetéki PVC lefolyócsövek 
elem eit, szerelését egy család i ház 
szennyvízhálózatát bem utató példá­
val illu sz trá ljuk  (3). A lapvető köve­
telm ény, hogy a szennyvízelvezető 
rendszer a .kifolyás irányában  m in ­
den szakaszán legalább 5% -nyira 
lejtsen . Lényeges az is, hogy a  PVC- 
csövek és idomok m érete m egegyez­
zék az elő írtakkal — azaz a  W. C. 
100-as, a  fürdőkád  50-es, a  m osogató 
50-es, a  padlóösszefolyó 50-es, a  m os­
dó 40 m m -es belső átm érőjű  elem ek­
kel csatlakozzék a lefolyóba. Ezek­
től a bekötési m éretektől lefelé sem ­
m iképp se té rjünk  el, m e rt a  szű- 
kebb m ére tek  m ia tt dugulás követ­
kezhet be és csökken a lefolyás 
áram lássebessége. Különösen á ll ez a 
W. C. bekötésére. A nagyobb kereszt- 
m etszetek  viszont feleslegesen d rá ­
g ítják  a lefolyórendszert.

E lsősorban a  minél hatékonyabb  
öblítés, de a  gazdaságosság érd ek é­
ben is a  lehető legrövidebb ú ton  ve­
zessük a  csöveket és csak az  á ra m ­
lás irán y áv a l szemben távo lodva 
csökkentsük azok beimére tét. A z öb­
lítés-áram lás szerint legcélszerűbb 
kötési so rrend  a  következő: 1. a W. 
C., 2. a mosogató, 3. a padlóössze­
folyó, 4. a  fürdőkád, 5. a mosdó.

Szigorú szabály, hogy a vezeték  a  
folyás irányában  csak bővülhet, s a  
tokos kö téseket mindig az á ram lás 
irán y án ak  megfelelően szereljük  
(vagyis a  kivezetés a  tokos vég tő l 
a tokba helyezett egyenes vég felé  
tö rtén jék ).

Többféle átm érőjű , á lta lában  2 m 
hosszúságú lefolyócső kapható  (I. 
táblázat). A gum igyűrűs, tokos PVC- 
lefolyócsövek hossza — a  tok nélküli 
végnél — a k íván t m ére tre  fűrészel­
hető. Fontos, hogy a vágás pontosan 
derékszögű legyen (4). A csővégeket 
kívülről 3 mm hosszon, du rva resze­
lővei 15°-os szögben élezzük le (5).

Az egyenes csodarabok egymással, 
valam in t az ugyancsak gyűrűs-tokos 
lefolyócső idom okkal (szaknyelven: 
fittingekkel) a k ív án t hosszban és a 
szükséges elágazásokkal építhetők 
össze. A tokos lefolyócsőidomok sok­
féle változatban készülnek (II. táb lá ­
zat). K aphatók kem ény PVC-csövek 
tok nélküli, egyenes végekkel is, fő­
leg a hegesztett idomokhoz.

A lefolyócsövek kétféleképpen — 
gyűrűs kötéssel vagy ragasztással — 
kapcsolhatók össze. Az EM 1971/4. 
szám ában részletesen ism ertettük  a 
ragasztásos kötési m ódot, valam in t az 
esőcsatornák részben gum igyűrűs 
szerelési technológiáját. Most a 
szennyvízcsatorna-rendszer gum igyű­
rűs építési m egoldását m u ta tju k  be.

GUMIGYŰRŰS KÖTÉS

Lefolyócső-vezetékek gum igyűrűs 
kötéséhez a csöveket és a fröccsön­
tö tt idom okat a következők szerin t 
kapcsoljuk össze.

Je lö ljük  ki a  lefolyócső nyomvo­
nalá t és (a még gum igyűrűzetlen) 
csövekből, valam in t idom okból a  ve­



a csövek szükséges kis irány, vagy 
lejtésszög eltérésének megfelelő be­
állítását. Ezt követően a  csöveket és 
idom okat a  megfelelő helyeken rög­
zítsük. Vigyázzunk, hogy födémbe, 
faláttörésbe ne kerü ljön  gum igyűrűs 
kötés. Födémen á t  betétcsövön ke­
resztül vezessük a  lefolyót (7). 

összeszereléskor hagyjunk lehető­

séget a csővezeték hőtágulására. Ezt 
a fix „megfogások” megfelelő elhe­
lyezésével, a  csővégek és k arm an­
tyúk egytengelyűségével, valam int az 
előírt betolási mélység betartásával 
érhetjük  el. H a ugyanis két csövet 
úgy tolunk össze, hogy a  karm antyú 
és a csővég nem  egytengelyű, feszü­
lés következik be, am i gáto lja a cső 
tengelyirányú tágulását, elm ozdulá­
sát. Ha a karm an tyúba nem  eléggé 
mélyen to ljuk  be a csövet, úgy az 
zsugorodáskor kicsúszhat. Viszont a 
túl m élyen, ütközésig összenyomott 
darabok m egakadályozzák a  hőtől 
terjeszkedést.

G ondoljunk a r r a  is, hogy a PVC 
hőtágulása a  hagyományos csövek 
anyagáénál 8— 10-szerte nagyobb. A 
tokos összekapcsolásnál ugyan a gu­
m igyűrű és a  hézag ennyit enged 
(dilatáció), te h á t egy-egy tagon be­
lül is k iegyenlítődhet a m éretválto­
zás. (A ragaszto tt kötésnél viszont
— m in tha az  egyetlen egység lenne
— a  hőterjedés a  teljes hosszában 
érvényesül, te h á t a  végeken össze­
adódik.) Ezért nagyon figyelmesen 
válasszuk ki a rögzítés m ódját és 
helyét. G ondosan végezzük a  szere­
lést is. K erü ljük  a  csövek egész hosz- 
szában tö rténő  beszorítást (pl. töm ö­
ríte tt beföldelés, bebetonozás). Az 
esetleges m erev  szorítóbilincsek m in­
dig a karm an tyúnál fogjanak.

A lefolyócsövet szerelőszekrény-

I. TÁBLÁZAT

ben, szerelőaknában, padlócsatorná­
ban vagy falihoronyban szabadon le­
het és k e ll szerelni. V igyázni kell, 
hogy a központi fűtés, vagy a m eleg­
víz vezetéke, illetve hőt sugárzó szer­
kezet se árthasson a  vezetéknek. 
Ezért a PVC-lefolyócsöveket az em­
lítettektő l legalább 10 cm távolságra 
kell szerelni. Vízszintes fa lra  szere­
léskor a lefolyóvezeték m indig  a  köz­
ponti fű tés és melegvíz vezetéke alá 
kerüljön.

TAMÁSI ANDRÁS

P V C  LEFOLYÓ CSŐ 
BEIE IC SÓ

H. TÁBLÁZAT

M éret
0 /m m Idom Fogyasz­

tói ár,db

32 45°-os ív 9.10
40 10,—
50 11,40
63 16,60

110 38,—
125 54,60
32 87°-os ív 9,40
40 11.—
50 13,90
63 . . 17,20

110 47,60
125 . . 70,20
40/40 45°-os elágazó 17,70
50/50 22,60

110/110 71,40
125 125 —

50/40 45°-os szűkített 17.70
110/50 szűkített

elágazás
50,—

M éret 
0  mm

Falvastag­
ság (mm)

Súly
kp/fm

Fogyasztói ár/fm

tokozott sim a

32 1,8 0,264 _ 8,60
40 1,8 0,334 — 10,90
50 1,8 0,422 — 14,90
63 1.8 0,560 — 19,80
90 1,8 0,774 42,80 27,40

110 2,2 1,160 52,30 40,40
125 2,5 1,480 166,30 

(3 fm)
52,00

újdonság



K E R E S I K  
^  A J Á N L J Á K

D a r ó c i  A n ta l (4080 H a jd ú n á n á s ,  P o lg á r i  
u . 95.) m e g v é te lre  k e r e s i  a  l a p  1070 5—7— 
8—9—10—11-es, az  1971 f i—3—8—9-es s z á ­
m a i t ;  K o m ló s i I s tv á n  (2060 B ic sk e , S ág ­
v á r i  E . u . 15 () az  1975/4—5 -ö s  s z á m o k a t ,  v a ­
la m in t  a z  EM  K is k ö n y v tá r  13. k ö t e t é t ; 
S z a lm a  L a jo s  ju g o s z lá v ia i  o lv a s ó n k  p e ­
d ig  a  k is k ö n y v tá r  l —3—5—1 3 -as  k ö te te i t ,  
c ím e :  2440 Z e n ta , C sá k y  L a jo s  u . 15.

C s e r é r e  k ín á l ja  A n g y a l J ó z s e f  (946 17 
S o k o lc e  c . 31, o k r . K o m á rn o )  a z  1971/12. 
p é ld á n y t  a z  1973/8. s z á m ú é r t .  F e k e te  A n ­
t a l  (4625 Z á h o n y , A lk o tm á n y  u . 2.) a z  
1961 11-es. a z  1962 8—11-es, a z  1963/3—12- 
e s ,  a z  1968'2-es, a z  1971 T ll-e s  s z á m o k a t  
k ín á l ja  c s e ré re  a z  1959/1—2—3—11-es, a z  
1960/3—12-es, a z  1962 9 -és , a z  1963 /7—8-as, 
a z  1964/4 6  7-e s , a z  1965 A ll-es, a z  0966 12- 
e s . a z  1967 2 -e s  p é ld á n y o k é r t .  M á r to n  A t­
t i la  r o m á n ia i  o lv a só n k  ( c ím e :  C lu j-N a -  
p o c a , s í r .  B u ciu m  n r .  27. B lo c  E2 e . I .  a p . 
7.) a z  1970/4—S—6—7—8—9—10—12-es, az  
1971/6—9—12-es, a z  1974/2-es s z á m o k a t  sze ­
r e tn é  e lc s e ré ln i  az  1973/3— 1—7—8—9—10— 
11—12-es p é ld á n y o k é r t .  N a g y  M ik ló s  (3600 
Ó zd , L , J ó z s e f  A . u . 17.) k e r e s i  a z  1937/1- 
e s . a z  1960 5-ös, a z  1961/1- e s ,  a z  1962 2 -es , 
a z  1963/2—8 -as  szá m o k a t, h e ly e t tü k  k ín á l -

1959 2—3 —4—5—7—10—11-es, a z  1960/2—3— 
4—6—9—d l-e s , az  1961/2 4 6—7—8—9 —10— 
11-es, a z  1962 '8—9—11-es, a z  1963 1—6—7— 
11—12-es . a z  1964/3—8—10—11—12-es. a z  
1965/5—6—9—11—12-es, a z  1972/4—7-es. az  
1873 2—3 —4- 10-es é s  a z  1974 /1—5 6 -  12-es 
s z á m o k  k ö z ü l a  s z ü k s é g e s e t .

E l a d á s r a  k ín á l ja  M ih á ly i  A n d rá s  (2030 
É rd , V ., D eák  F. u. 54.) a z  1957 ‘58—39— 
60—61—62—63—64—65—66—67—68—69-es év i
ö s s z e g y ű jtö t t  E M -p é ld á n y o k a t ; G e sz te ly  
N a g y  L á s z ló  (2750 N a g y k ő rö s  X ., C if rá ­
k é r t  u. 3.) p ed ig  az  1970/2—4—5—7—8—9— 
10—11—12-es szá m o k a t, a z  1971. é s  1972. 
é v i t e l je s  é v fo ly am o t, a z  1973/1—2—3—4— 
6—7—6 - 9 —d l-e s  p é ld á n y o k a t,  a z  1974. év i 
te l je s  é v fo ly a m o t, to v á b b á  az  1975/1—2— 
3—4—5 -ö s  szám o k a t.

lé s  m ű v e le te i t  é s  e sz k ö z e i t i s m e r te t i  ig e n  
s z e m lé le te se n . N e m c s a k  a  s z a k m u n k á ­
s o k n a k , v a g y  s z a k m á t  t a n u ló k n a k ,  d e  a  
h a la d ó  b a r k á c s o ló k n a k ,  s ő t  a z  e g y sz e ­
rű e n  c s a k  é rd e k lő d ő k n e k  i s  h a s z n o s  ez  
a  s z é p e n  k ö tö t t  fé m fo rg á c s o ló  k is e n c ik ­
lo p é d ia .

*

J ú n iu s  24 rén  B o rs o s  L ász ló , a  b e lk e re s ­
k e d e lm i m in is z te r  h e ly e t te s e  a v a t ta  f e l  
a  fő v á ro s  l e g ú ja b b  E z e rm e s te r  B o ltjá t .  
Az ó b u d a i l a k ó te le p  sz ív é b e n , a  I I I .,  V ö­
rö s k e re s z t  u .  1 1 . sz . a la t t i  (a  6 -os , 86-os, 
55-ös b u s z o k  v é g á l lo m á s á n á l)  k ö n n y ű -  
s z e rk e z e te s  é p ü le tb e n  n e m c s a k  m o d e rn ,  
Jó l fe ls z e re l t  ü z le t  n y í l t ,  h a n e m  —  a z  o r ­
s z á g b a n  a  h a s o n ló  je l le g ű  b o l to k  s o rá b a n  
e ls ő k é n t,  a  b o l t ta l  e g y b e é p í te t t  m ű h e ly  
i s !  Íg y  a  b a r k á c s o ló  la k ó k  f a -  é s  l a k a to s -  
ip a r i  m u n k á k a t  i s  v é g e z h e tn e k  (v a g y  v é ­
g e z te th e tn e k )  — p é ld á u l  v iz s g á v a l  h e ­
g e s z th e tn e k  is . A  m ű h e ly t  k is e b b  h í r ­
a d á s te c h n ik a i  m u n k á k h o z  i s  f e ls z e r e l té k  
g é p e k k e l,  m ű s z e re k k e l .

U g y a n c s a k  e ls ő k é n t  a z  o r s z á g b a n  a  
m ű h e ly  a  h é tv é g e k e n ,  s z o m b a to n  é s  v a ­
s á r n a p  d é le lő t t  i s  ü g y e le te t  t a r t  m a jd .

A  F ő v á ro s i  T a n á c s  a n y a g i  t á m o g a tá s á ­
v a l  lé te s ü l t  b o l t  i r á n t  m á r is  n a g y  a z  é r ­
d e k lő d é s .  N e m c s a k  a z  ó b u d a i b a r k á c s o ­
ló k , h a n e m  m á s  k e r ü le te k ,  v á r o s o k  v e z e ­
tő i  ré s z é rő l  is , a k i k  a z  ó b u d a i  E z e rm e s ­
t e r  b o lt  m in t á j á r a  k ív á n n a k  a  la k o s s á g  
b a rk á c s o ló  te v é k e n y s é g é t  s e g ítő  k e r e s k e ­
d e lm i-s z o lg á l ta tó  e g y sé g e k e t n y i tn i .

Láttuk-hallottuk...
J ú n iu s  e lső  n a p ja ib a n , a  B e lk e r e s k e d e l­

m i M in isz té r iu m  k é p v is e lő jé n e k  v e z e té ­
s é v e l a  b a rk á c s -á ru k  k e re s k e d e lm i  f o r ­
g a lm á n a k  z ö m é t le b o n y o lító  k e re s k e d e l ­
m i v á l la la to k  v eze tő i, v a la m in t  a z  é r in ­
t e t t  k ü lk e re s k e d e lm i s z e rv e k  m e g b íz o t­
t a i  a  S z o v je tu n ió b a n  j á r t a k  p ia c k u ta tá s  
c é l já b ó l .

A  d e le g á c ió  ú t já n a k  e r e d m é n y e k é n t  
e s e t le g  m á r  ez  év  v é g é n  je le n tő s  m e n y -  
ny iség b esn  im p o r tá lu n k  m a jd  a  k ö z k e d ­
v e l t  s z o v je t  k é z isz e rsz á m o k b ó l,  k é sz le ­
te k b ő l ,  s  n é h á n y  g é p i m e g h a j tá s ú  b a r -  
k á c s -s z e r s z á m b ó l,  s z á m o tte v ő e n  s z é le s í t­
v e  íg y  az  á ru v á la s z té k o t.

*

L á t tu k  — é s  a  fé m fo r g á c s o ló  e l já r á s o k  
i r á n t  é rd e k lő d ő k n e k  n a g y o n  a já n l ju k  a  
M ű sz a k i K ö n y v k ia d ó n á l im m á r  h a rm a d ik  
k ia d á s b a n  m e g je le n t B a r t s c h :  S z e rs z á ­
m o k , g é p e k ,  m u n k a m ó d s z e re k  c ím ű , 27,50 
F t  á r u .  230 o ld a la s  é s  575 d b , n a g y ré s z t  
k é ts z ín ű  á b rá v a l  i l lu s z trá l t  k i tű n ő  s z a k ­
k ö n y v e t .  A z N D K -b e li s z e rz ő  a  m a rá s ,  
f ú r á s ,  k ö s z ö rü lé s ,  g y a lu lá s ,  v é s é s ,  ü re g e -

F I G Y E L E M
r

A  k ö z e l jö v ő b e n  m e g je le n ik  a  k ö z k e d ­
v e lt  E z e rm e s te r  K is k ö n y v tá r  le g ú ja b b ,  14.

E L E K T R O N IK A I Ú JD O N S Á G O K

cím m e l.
I s m e r te t i  a z  e le k t ro n ik a  m o d e rn  é p í ­

tő -e le m e it ,  a z  ú j  H I -F I  e l já r á s o k a t  (s z te ­
re o ,  q u a d ro f  ó n ia ) , s  a  fo n o - a m a tő r ö k  
s z á m á ra  a  „ h á z i  h a n g s tú d ió ”  e le m e it ,  k é ­
s z íté s é t .  S z á m o s  g y a k o r la t i  tu d n iv a ló  
(h a n g le m e z tis z tí tá s ,  k a z e t ta tá ro ló  k é s z í ­
té se )  m e lle t t  b ő  tá b lá z a to k b a n  is m e r te t i  
é s  h a s o n l í t ja  ö s sz e  a  t i r is z to ro k ,  a z  IC -k ,  
s tb  je lle m z ő it .  T a n á c s o k a t  a d  a z  e le k t r o ­
n ik á n a k  a  l a k á s b a n ,  m ű h e ly b e n ,  o k t a t á s ­
b a n , k ö z le k e d é s b e n  a lk a lm a z á s á h o z .  S z í­
n e s  tá b lá n  m u ta t ja  b e  a  h ír a d á s te c h n ik a i  
a lk a tr é s z e k  m in ő s é g  je lö lő  s z ín k ó d já t  is.

A  160 o ld a la s ,  k ö z e l  200 á b rá v a l  — k ö ­
z ö t tü k  120 k a p c s o lá s  r a jz á v a l  — i l lu s z t r á l t  
k ö te t  á r a  15,— F t  le sz .
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ZSEB A BAKON

Munkaasztalunkon nem 
fér el, zsebünkben nincs 
hely, valahol mégis el kell 
helyezni a munka közben 
használatos szerszámokat, 
kisebb segédeszközöket. 
Fedél nélküli lisztes (cuk­
ros, kávés) dobozt (lehet 
„kiselejtezett” is) csava­
rokkal erősítsünk fel mun­
kaasztalunk, ill. satupa­
dunk lábára. (A vékony 
falú műanyag dobozt kí- 
vül-belül egy-egy felra­
gasztott műanyag lemez­
kével tegyük teherbírób­
bá.)

MŰANYAG PALACK 
A KERTBEN

Üres narancs- és 
citromlés, ecetes, ola­
jos flakonokat ne dob­
junk a szemétbe. Azo­
kat kertünkben sokol­
dalúan hasznosíthat­
juk. (Lehetőleg azért 
ne díszítsünk vele!)

Gyümölcs szedésé­
hez a flakon aljátvág­
juk le, készítsünk rá 
V-alakú bevágást és 
húzzuk egy seprőnyél­
re (1).

Homok, virágföld, 
gipsz stb. rögtönzött 
lapátjaként is felhasz­
nálhatjuk a műanyag 
palackokat (2). Né­
hány flakonnal palán­
tákat (3), gyenge haj­
tásokat (4) óvhatunk az 
erős széltől.

FÚRÓTOKMÁNY LESZERELÉSE

Ha le kell szerelnünk egy fúrógép 
tokmányát, és el akarjuk kerülni an­
nak sérülését, a következőképpen te­
gyünk: Egy ún. rátűzö dugókulcs (im- 
busz-kulcs) hatszögszelvényü acélból 
készült hajlított szárának rövidebb vé­
gét fogjuk a tokmányba, s a hosszab­
bik végére mért apró kalapácsütések­
kel lazítsuk meg a tokmányt. Ezután 
már kézzel is lecsavarható a fúrógép 
tokmánya.

ROLÓHÜZÓ KARIKA

Vászonrolónkat a lelógó es gyak­
ran az ablak közé záródó húzózsinór 
és műanyag fogantyú helyett kulcs­
karikával is mozgathatjuk fel-le. A 
vászon, köpper stb. anyagból varrt 
roló alsó szélébe üssünk egy cső- 
szegecset, (vagy fűző lyukszegélyt) s 
abba fűzzük a kulcskarikát.

MINI DRÓTKEFE

Más munkához összekevert epokitt 
maradékát kis drótkefék készítéséhez 
használhatjuk. Vegyünk elő néhány, 
különböző méretű szeget, fejükre ken­
jünk kevés ragasztót, abba nyomjunk 
kis acélgyapot csomócskát. A ragasz­
tó kötése után kész is a kis drótkefe, 
amellyel szerszámokat, kis gépeket, 
műszereket tisztíthatunk nehezen hoz­
záférhető helyeken.

FÉNYKIZÁRÓ FILC

Fotólaborként használt helyiségek 
ajtaja nem mindig zár „fénymente- 
sen”, különösen ott, ahol nincs küszöb. 
A beszűrődő fény ronthatja a kidolgo­
zott képek minőségét. Ha két lécda­
rabra sötét színű filcet, vagy szövetet 
szegelünk -  és ahogy a képen látha­
tó - ,  az ajtó alá csúsztatjuk, sötét­
kamránk valóban sötét lesz.
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AZ ELEKTROMODUL -  Magyar Elektrotech­
nikai Alkatrészkereskedelmi Vállalat -

augusztus 11—14-ig Siófokon 
-  október 5—10-ig Budapesten

hangdobozbemutatót tart.
Részletes felvilágosítás a napilapokban.
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